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            Ministerul Mediului, Apelor și Pădurilor                  
Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului 
	  Agenţia pentru Protecţia Mediului Ilfov


DECIZIA  ETAPEI  DE  INCADRARE
PROIECT

Ca urmare a solicitării de emitere a acordului de mediu adresata de Ovidiu Daniel-Adam in calitate de imputernicit al societatii ECO SUD SA, cu sediul in Bucuresti, sector 1, str. Ankara, nr. 3, inregistrată la APM Ilfov cu nr. 6763/31.03.2023 si completarile ulterioare, în baza: 

· Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului, cu modificările şi completările şi ulterioare;

· Ordonanţei de Urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale 

protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sǎlbatice, cu modificǎrile şi completǎrile ulterioare, aprobată prin Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare, 

Agentia pentru Protectia Mediului Ilfov decide, ca urmare a consultărilor desfăşurate în cadrul şedinţei Comisiei de Analiză Tehnică din data de 05.07.2023, că proiectul „construire platforma betonata acoperita–tratare mecanica; construire platforma betonata acoperita-bio uscare”, propus a fi amplasat in comuna Vidra, sat Vidra, sola (tarla) 64, parcela 55/3/7, 55/3/8, 64/3/4, 64/3/5, nr. cad. 1598, 2969, 553, 554; parcela 55/3/9, 55/3/8, 64/3/5, 64/3/6, nr. cad. 245/1, 554, 700, 2969, judeţul Ilfov, nu se supune evaluării impactului asupra mediului si nu se supune evaluării adecvate. 

Justificarea prezentei decizii:

I. Motivele pe baza cărora s-a stabilit necesitatea neefectuării evaluării impactului asupra mediului sunt următoarele:

a). proiectul se încadreaza în prevederile  Legii nr. 292/2018, anexa nr. 2, pct. 13, lit (a); 

b). proiectul nu se incadreaza in prevederile Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului, anexa nr. 1;

c). titularul și APM Ilfov au mediatizat în presa locală, cât și pe pagina web atât depunerea solicitării acordului cât și decizia etapei de încadrare;

d). 

II. Motivele pe baza cărora s-a stabilit neefectuarea evaluării adecvate sunt următoarele:

a) proiectul nu se va implementa intr-o arie naturala protejată, sit Natura 2000 sau in vecinatatea acestora;
b) proiectul propus nu intra sub incidenta art. 28 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare.  
III. Motivele pe baza cărora s-a stabilit neefectuarea evaluării impactului asupra corpurilor de apă 

Nu este necesara elaborarea SEICA, conform Adresei nr. 3786/21.07.2023 emisa de AN Apele Romane; Administratia Bazinala de Apa Arges-Vedea.

1. Caracteristicile proiectului:

1.1. Descrierea proiectului: 

       Prin prezentul proiect se propune realizarea in incinta depozitului ecologic Vidra a urmatoarelor investitii:

· platforma betonata acoperita – instalatie tratare mecanica

· platforma betonata acoperita - instalatie biouscare/biostabilizare

Realizarea investitiilor propuse, construirea unei statii de tratare mecanica si tratare biologica, vor asigura gradul de tratare a deseurilor colectate in amestec, in conformitate cu principiile ierarhiei deseurilor si vor contribui la atingerea obiectivelor si țintelor privind gestionarea deșeurilor municipale:

· Creșterea gradului de pregătire pentru reutilizare și reciclare: 

· la 50% din cantitatea de deşeuri din hârtie, metal, plastic, sticlă și lemn din deșeurile menajere și deșeurile similare, inclusiv din servicii publice (Metoda 2 de calcul din Decizia Comisiei 2011/753/UE) – termen 2020; 

· la 50% din cantitatea totală de deșeuri municipale generate (Metoda 4 calcul din Decizia Comisiei 2011/753/UE) – termen 2025; 

· Reducerea cantității depozitate de deșeuri biodegradabile municipale la 35% din cantitatea totală, exprimată gravimetric, produsă în anul 1995 - termen 2023; 
· Creșterea gradului de valorificare energetică a deșeurilor municipale la 15 % din cantitatea totală de deșeuri municipale valorificată energetic - termen 2025; 
· Depozitarea deşeurilor este permisă numai dacă deşeurile sunt supuse în prealabil unor operaţii de tratare fezabile tehnic - termen 2025; 

· Depozitarea deșeurilor numai în depozite conforme - începând cu iulie 2017; 

· Pregătirea pentru reutilizare și reciclarea a minimum 65% din greutatea tuturor deșeurilor de ambalaje - termen 2025. 
Obiectivele preconizate a fi atinse prin realizarea investitiei sunt urmatoarele:

· Cresterea cantitatii de deseuri reciclate si reutilizate;

· Promovarea compostarii deseurilor;

· Reducerea cantitatii de deseuri eliminate prin depozitare;

· Promovarea economiei circulare;

· Crearea de locuri de munca.

Lucrarile propuse se vor executa strict pe zona de intravilan aprobat, in interiorul Depozitului de Deseuri Vidra.

Bilant teritorial

	BILANT TERITORIAL

	 
	Initial (mp)
	Dupa implementare proiect (mp)

	Suprafata amplasament
	420.000
	420.000

	Suprafata zonei de depozitare 
	386.100
	386.100

	Suprafata zonei de servicii
	33.900
	33.900

	 
	Spatiu pentru cantarirea autogunoierelor la intrarea si iesirea din depozit
	49
	49

	
	Cladiri administrative: birouri, vestiare, parcaje
	886
	886

	
	Instalatie spalare roti 
	300
	300

	
	Instalatie ardere controlata a gazului de depozit 
	600
	600

	
	Zona instalatie epurare
	1.350
	1.350

	
	Bazine semingropate
	1.100
	1.100

	
	Drumuri in incinta
	8.000
	2.500

	
	Spatii verzi
	8.500
	8.500

	
	Zona de tratare a deseurilor provenite din constructii si demolari
	Suprafata nebetonata
	3.000
	-

	
	
	Suprafata betonata
	
	300

	
	Zona de tratare si sortare (platforma descarcare si instalatie sortare)
	 
	9.000
	18.315

	
	
	Platforma descarcare
	1.100
	1.100

	
	
	Statie sortare existenta
	900
	900

	
	
	Platforme betonate
	782
	782

	
	
	Platforme de balast
	6.218
	-

	
	Platforme de pamant
	 
	1.115
	-

	
	Platforma tratare mecanica
	 
	
	4.897

	
	Platforma tratare biologica
	 
	
	10.636


Suprafata perdea de protectie vegetala in afara limitei de imprejmuire a depozitului ~ 25 000 m2
Suprafetele celulelor cu activitatea sistata (celule 1-5) sunt acoperite cu vegetatie precum si digurile exterioare celulelor de depozitare.

Descrierea instalaţiei şi a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament
· Investitiile vor fi amplasate in incinta depozitului ecologic Vidra, platformele betonate de sortare si biouscare urmand sa completeze fluxul tehnologic existent pe amplasament.

· Depozitul ecologic Vidra functioneaza in baza Autorizaţiei Integrate de Mediu nr. 25/11.12.20018 actualizata la data 27.08.2020, fiind  incadrat „Depozit ecologic de deşeuri menajere – depozit pentru deşeuri nepericuloase clasa b”, încadrat în baza HG nr. 349/2005 privind depozitarea deşeurilor.

· Activitatile desfasurate cuprind sortarea si tratarea deseurilor, procesarea deseurilor din constructii si demolari, eliminarea prin depozitare a deseurilor, colectarea si tratarea levigatului, colectarea si tratarea gazului de depozit.

· Volumul total al deseurilor eliminate prin depozitare la finalul perioadei de exploatare va fi de aproximativ 11.500.000 m3.

	Activitate
	Capacitate maxima proiectata a instalatiei

	Activitate IED 5.4 

Alte activitati
	Capacitatea maxima de depozitare in cele 8 celule este de 11,500,000 mc

	
	Capacitatea de depozitare in celulele 6,7,8 va fi de 5,150,000 mc

	
	Instalatia de sortare tratare deseuri municipale – max. 920,000 to/an

	
	Instalatia de procesare a deseurilor din constructii si demolari – max 190 to/ora

	
	Instalatii de epurare ape uzate – 20,5 mc/h

	Activitate IED 5.3 b.i

Tratatre biologica 


	Valorificarea sau o combinaţie de valorificare şi eliminare a deşeurilor nepericuloase cu o capacitate mai mare de 75 de tone pe zi.

Capacitate maxima de tratare prin biostabilizare/bio-uscare de 712 t/zi


Profilul si capacitatile de productie ale celor doua instalatii propuse

Profilul şi capacităţile de producţie

In functie de calitatea si compozitia deseului receptionat instalatia de tratare mecanica poate atinge o capacitate maxima de intrare de 920.000 tone/an, iar instalatia de tratare biologica poate atinge o capacitate maxima de intrare de 260.000 tone/an

Programul de lucru aferent tratarii mecanice este de 5zile/saptamana in 3 schimburi pe zi

Timpul de functionare al instalatiei de biostabilizare este 7 zile/saptamana  si 365 zile pe an.

	Total intrari instalatii de tratare
	              920.000 
	tone/an

	Fractie >60 mm, iesiri:
	              
	

	Hartie+Carton (valorificabil)
	
	

	Folie (valorificabil)
	
	

	PET (valorificabil)
	
	

	Neferoase (valorificabil)
	
	

	HDPE (valorificabil)
	
	

	Sticla (valorificabil)
	
	

	Feroase (valorificabil)
	
	

	RDF/SRF (valorificabil energetic)
	
	

	Fractie <60 mm
	
	

	Fractie inerta
	
	

	Biodegradabil
	
	

	Spre tratare biologica
	260.000
	tone/an

	Pierderi datorate proceselor biologice
	
	

	Compost tip CLO
	
	

	
	
	


Platforma betonata acoperita – tratare mecanica se va amplasa pe terenul din incinta  depozitului de deseuri Vidra, avand urmatoarele vecinatati:

· la sud – celule de depozitare 

· la vest – instalatia de tratare existenta 

Caldirea va fi alcatuita in interior din platforma betonata.

Date Tehnice

Regimul de inaltime este parter si se incadreaza in categoria cladirilor cu numar redus de nivele. Structura de rezistenta este din cadre metalice alcatuite din stalpi si grinzi metalice. Invelitoarea va fi din panouri sandwich cu poliuretan. 

Descrierea platforma acoperita

Zona acoperită este o structura parter cu forma dreptunghiulara, pe una din laturi având o extensie. Deschiderea platformei este de 39,37m interax și 11 travei de câte 10m, totalizând 110m. Extensia are o deschidere de 9.17m si 8 travei de cate 5m, totalizand 40m. Suprafața platformei este de 4330,7 mp.

Descrierea succinta a fluxului in instalatiile de tratare

Receptia deseurilor

Deşeurile municipale şi reciclabile sunt aduse în staţie de transportatori/ salubrizatori. Deşeurile sunt cântărite, recepţionate şi descărcate în zonele prestabilite, pe platformele de descărcare, făcându-se verificarea atat vizuală cat si cu un sistem de detectare a radioactivităţii pentru a opri receptia de deşeuri radioactive. 

În zona de recepţie a deşeurilor menajere municipale amestecate umede sunt stabilite si etichetate zone separate , pentru descărcarea deşeurilor cu un conţinut ridicat de material biodegradabil care se pretează la procesare separată în vederea obţinerii fracţiei de deşeu biodegradabil. De asemenea, prin operaţiunea de presortare cu ajutorul buldoexcavatorului/ incarcatorului frontal/ griffer, din fluxul tehnologic se suplimentează cantitatea de deşeuri de aceeaşi natură din zona delimitată menţionată mai sus. 

Deşeurile sunt depozitate temporar pe platforma existenta, în locuri special destinate, pe categorii cu o capacitate maxima de 5.000 tone.

Presortarea vizuala

Deşeul este presortat manual sau mecanizat, pentru extragerea deşeurilor voluminoase şi biodegradabile prin intermediul  buldoexcavatorului/ incarcatorului frontal/ griffer dacă este cazul.

Sortarea

Pentru introducerea în procesul de sortare, deşeurile sunt preluate de incarcatorul frontal/griffer  ce incarca in buncarul de alimentare (care are şi funcţie de dozare) şi împrăştiate uniform de-a lungul benzii transportoare de alimentare. 

Separarea desurilor pe fractii dimensionale 

Prima separare se realizeaza prin intermediul unui plan inclinat vibrant ce separa in 3 fractii de tip IFE, fractia mai mare de 210 mm fiind directionata catre instalatia de sortare existenta.

Deseurile preluate de benzi transportoare de la planul inclinat IFE sunt introduse intr-un separator aericular cu rolul de a separa deșeul pe baza densității folosind ventilatoare puternice. Materialul introdus, este separat în două fracții în funcție de densitate/greutate de la ușor la greu.

Site rotative, 3 bucati;- ciururile Doppstadt sunt prevăzute cu  sită şi are rol de a separa deşeul pe 3 fracţii dimensionale, respectiv: dimensiunea 0-40 mm, 0-60 mm,  0-80 mm .

În funcţie de tipul de deşeu care intră în procesare rezultă deşeu biodegradabil sau fracţiunea necompostată.

Fractiile astfel separate sunt preluate mai departe de benzi transportoare către separatoarele balistice STT 5000  şi separată pe trei fracţii, respectiv 0-60 mm, 2D şi 3D. Separatorul balistic, după separarea reziduului 0 – 60 mm, are rolul de a împărţi fracţia de deşeuri ce va ajunge în sortatoarele, magnetice si optice în două clase, şi anume fracţia 3D (ce se rostogoleşte, PET, Tetrapack etc.) şi fracţia 2D (spre exemplu folie, carton, hârtie etc), astfel asigurând un randament maxim pentru sortatoarele optice automate. Se asigură de asemenea o nouă sitare prin intermediul ciurului a fracţiei 0-60 mm pentru eliminarea completă a deşeului inert şi biodegradabil.

Separarea deşeurilor prin procedee automatizate optice Tomra 

Fracţiile 2D şi 3D sunt transportate mai departe către sortatoarele optice. 

Sortatoarele optice sunt echipamente automatizare de recuperare a materialelor reciclabile din deşeuri, programabile în funcţie de necesităţile beneficiarului, cu un randament de peste 92%. Scopul lor este de a maximiza cantitatea de reciclabile recuperată din deşeul amestecat, creşterea calităţii materialelor recuperate prin minimizarea impurităţilor şi reducerea personalului necalificat.

Sortatoarele optice au funcţie de sortare a deşeurilor pe culori şi pe categorii de materiale.

Materialul recuperat de sortatoarele optice (pe sortimente diferite de materiale) merge către camera de inspectie manuală pe sisteme de benzi transportoare unde are loc o verificare vizuală (quality check) şi extragerea eventualelor materiale neconforme cu tipul de deşeu recuperat. 

Materialul extras (restul din sortarea automată) este transferat către un separator de materiale metalice neferoase, de unde materialele neferoase se colectează şi balotează.

Fiecare material rezultat în urma acestei recuperări merge mai departe în buncărul aferent  acelui tip de material de unde la umplerea buncarului in mod automat  va fi direcţionat către presa de balotat. 

Materialul rezultat după sortarea este trecut printr-un detector de metale si apoi directionat catre  tocatoarele de tip Lindner Komet 2800, 2 bucati de unde rezulta un material RDF/SRF ce merge spre valorificare energetică sau eliminare sub formă de vrac sau balotat. 

Pregătirea pentru valorificare sau eliminare

Deşeurile reciclabile recuperate se pot balota prin presa de balotat deşeuri reciclabile MAC 110/1 sau se pot livra vrac. În vederea livrarii către valorificatori deşeurile pot fi depozitate vrac sau balotat, după cum urmează:

· intr-o zonă distinctă în interiorul staţiei de sortare; 

· pe platforma betonata exterioara.

În condiţii excepţionale, când valorificatorii energetici au probleme tehnice sau primesc cantităţi reduse de material, pentru depozitarea temporară a RDF/SRF balotat pot fi folosite platformele betonate din incinta Depozitului Ecologic Vidra.

Aşa cum s-a descris, fluxul tehnologic separa automat următoarele tipuri de deşeuri : 

a. fractia biodegradabilă (organic) 0- 60 mm provenită de la sitele rotative - ciur şi separatoarele balistice care se descarca în containerul camioanelor amplasat pe platforma betonata si este directionat catre instalatia adiacenta de bio-uscare/bio-stabilizare.

b. fracţia de deşeuri tratate recuperate, alcătuită din fracţii distincte de polipropilenă, polietilenă de joasă densitate, polietilenă de înaltă densitate, polietilenă tereftalat, carton/maculatură, hartie, tetrapak, metale feroase şi neferoase, etc. care vor fi încadrate pe coduri din grupa : 15 01 sau 19 12 , după caz. 

fracţia reziduală de tip SRF (Solid Recovered Fuel) , - restul rezultat în urma sortării, un amestec de materiale ce reprezintă combustibil cu putere calorică mare pentru producătorii de ciment, încadrate pe codurile din grupa 19 12.

Capacitatea de stocare a materialelor recuperate depozitate pe platformele betonate existente este de 1.500 tone.

Fractia biodegradabila (organica) este preluata si incarcata in buncarele instalatiei de diouscare/biostabilizare:

· Containerele cu deșeul fractie organica / biodegradabila sunt descarcate în buncare utilizand camioane Abrollkipper. 

· Capacitatea unui buncar permite umplerea acestuia, de regula, in mai putin de o zi, aproximativ 12 ore.

· Buncarele sunt inchise prin intermediul unei membrane speciale și prevazute cu o instalatie de aerare fortata, membranele au rolul de a filtra și elimina mirosurile rezultate în urma procesului de biouscare.

· După umplerea completă al fiecarui buncarcu deșeuri pentru uscare, acesta este acoperit cu un capac de membrană pentru a minimiza emisiile creând un sistem închis. Acoperirea este realizată cu membrane speciale si intinse prin intermediul utilajului BACKHUS CON 60, care are si rol de afanare.

· În timpul acoperirii deșeurile sunt amestecate.

· Afanarea  deșeurilor creează o distribuție foarte omogenă a porilor de aer imbunatatind procesul de uscare/tratare biologică si obtinerea de rezultate optime in procesul de bio-uscare/bio-stabilizare

Tratarea prin biouscare în buncare (descompunerea aeroba)

La baza fiecarui buncar exista un sistem de introducere a aerului in pardoseală . Sistemul este dimensionat astfel incat aerul introdus traversează stratul de cca 3,00-5,00 m format din fracția organică supusa biouscarii.

Prin procesul de bio-uscare, deșeurile din buncar trec printr-o perioadă de încălzire prin intermediul acțiunii microorganismelor aerobe.

În timpul necesar procesului de bio-uscare (de aprox. 14 zile) se parcurg urmatoarele stadii:

· stadiul de fermentare mezofilă, caracterizat prin creștearea bacteriilor la temperaturi cuprinse între 25 și 40o C; 

· stadiul termofil, în care se ajunge la o temperatură de 50-60o C și sunt prezente bacteriile, ciupercile; 

· stadiul de maturare, în care temperaturile se stabilizează, se continuă anumite procese biologice, convertind materialul degradat într-un material care este inert.

Specificul proiectului este de inertizare a deseurilor si reducere a cantității de deșeuri care ajunge la depozitare  printr-un procedeu de bio-uscare/bio-stabilizare în sistem controlat.

Eliminarea sau valorificarea materialului rezultat (CLO)

Eliminarea materialului inert (CLO) rezultat se efectueaza prin transportarea la celula activa de depozitare din cadrul amplasamentului, iar valorificarea se efectueaza prin transportarea la agentii valorificatori sau reciclatori autorizati

Sistemele/ dotarile/ echipamentele pot fi utilizate si pentru producerea compostului.

Fluxul tehnologic detaliat pentru tratarea mecanica a deseurilor va cuprinde urmatoarele etape:

1. Receptie deseuri

Lista deseurilor acceptate in instalatiile de tratare mecanica 

	Nr. crt.
	Tip deseuri acceptate 
	Cod deseu

	1. 
	Ambalaje de hartie si carton
	15 01 01

	2. 
	Ambalaje materiale plastice 
	15 01 02

	3. 
	Ambalaje de lemn
	15 01 03

	4. 
	Ambalaje metalice
	15 01 04

	5. 
	Ambalaje amestecate
	15 01 06

	6. 
	Ambalaje din sticla
	15 01 07

	7. 
	Ambalaje din materiale compozite
	15 01 05

	8. 
	Ambalaje din sticlă
	15 01 07

	9. 
	Deseuri de lemn si scoarta
	03 03 01

	10. 
	Lemn
	17 02 01

	11. 
	Materiale plastice
	17 02 03

	12. 
	Amestecuri metalice
	17 04 07

	13. 
	Cabluri
	17 04 11

	14. 
	Deseuri de materiale plastice
	02 01 04

	15. 
	Aluminiu
	17 04 02

	16. 
	Hartie si carton
	20 01 01

	17. 
	Materiale plastice
	20 01 39

	18. 
	Metale
	20 01 40

	19. 
	Deseuri municipale amestecate
	20 03 01

	20. 
	Lemn 
	20 01 38

	21. 
	Imbracaminte
	20 01 10

	22. 
	Textile
	20 01 11

	23. 
	Deseuri de fibra textile neprocesate
	04 02 21

	24. 
	Deseuri de fibra textile procesate
	04 02 21

	25. 
	Deseuri din piete
	20 03 02

	26. 
	Deseuri stradale
	20 03 03


După pre-sortarea cu grifer/excavatoare, materialul potrivit pentru instalația de sortare este alimentat de grifer/excavator sau încărcător cu roți în buncărul de alimentare al instalatiei(NEW-001), care este situat pe platforma de descarcare actuală cu o capacitate de stocare maxima de 5.000 tone

Prin intermediul unui transportor cu bandă ascendentă sau cu lanț (NEW-002), materialul alimentat este transportat către o sita vibranta, care se află de asemenea pe vechea platformă de primire. Sita vibranta separă fluxul de material pe trei mărimi de granule de 0 - 60 mm, 60 - 300mm și >300mm 

Fracția fină 0-60 mm este descărcată de pe ecranul plat prin intermediul transportorului cu bandă (New-003).  

Transportorul cu bandă este un transportor reversibil, astfel încât este posibilă descărcarea fracției fine din instalație sau să o adauge la granulele de marime medie, care apoi intră în instalația de sortare  împreună cu granulele de marime medie.

Granulatia fina urmează să fie tratate în continuare în instalația de sortare, transportorul cu bandă transferă materialul către transportorul cu bandă (New-014).

Dacă fracțiunea fină urmează să fie evacuată direct din instalație catre tratarea biologica, transportorul cu bandă (New-003) transferă materialul către transportorul cu bandă reversibil (New-004) care alimentează două benzi reversibile si mobile New-005 și New-006 transportoarele cu banda reversibile asigura umplerea containerelor/masinilor de transport. Pentru a obține o umplere optimă a containerelor/masinilor, benzile de umplere pot fi inversate și mutate.

Granulația medie de 60-300 mm trece de la sita vibranta (0023) pe transportorul cu bandă (New-014) care transportă materialul în instalația de sortare. 

Granulatia  >300mm trece de la sita vibranta prin intermediul  transportorul cu bandă NEW-007, care transportă materialul prin transportoarele NEW-008 și NEW-009 către instalația de sortare existentă. Transportorul cu bandă NEW-009 este reversibil și transferă materialul cu granulatie mare  către benzile existente ECO-001 sau ECO-002, care transportă materialul mai departe către cabinele de sortare existente.
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2. Tratarea deseului in functie de dimensiune

Granulația medie 60-300 mm și granulatia fină 0-60 mm (ergo 0-300 mm) este alimentata prin intermediul unui transportor cu bandă (New-014) care descarcă materialul pe transportorul (2825) care alimentează ciurul rotativ (New-013).

Ciurul rotativ prevazut cu 2 tambururi împarte materialul în trei dimensiuni de granule, granulele 0 - 60mm, 60 - 180mm si 180 - 300mm sunt alese ca utile pentru tehnologia de tratare ulterioară. Cu toate acestea, sunt posibile și alte dimensiuni ale granulelor in fuctie de tamburul care se monteaza in ziua respectiva.

Dimensiunea granulelor 0-60 mm părăsește ciurul rotativ (New-013) prin intermediul transportorului cu bandă (3370) alimentând un al doilea ciur rotativ (2080) care separă granulația 0-60 mm în dimensiunile granulelor 0 - 20 mm și 20 - 60 mm .

Fracția fină (dimensiunea granulelor 0-20 mm) este descărcată din ciurul rotativ către transportorul cu bandă (2840) care alimentează transportorul cu bandă (2620). Transportorul cu bandă (2620)  ce alimentează unseparatorul magnetic (neodym-tambur) (New-011) pentru a extrage metalele feroase înainte de următorul separator cu curenți turbionari (3325) care scoate metalele fine neferoase.

Metalele feroase vor fi descărcate pe un transportor cu bandă (2590) și conduse printr-o linie de descărcare feroasă către un container. Linia de descărcare feroasă este descrisă mai târziu în acest document.

Metalele neferoase vor fi descărcate pe un transportor cu bandă (2895) și conduse printr-o linie de descărcare neferoasă către un container. Linia de descărcare neferoasă este descrisă mai târziu în acest document.

Fracțiunea fină rămasă, în mare parte eliberată de metale feroase și neferoase (dimensiunea granulelor 0-20 mm) este descărcată pe transportorul cu bandă (2257) care trimite materialul prin mai multe transportoare cu bandă (2790, 2310, 2670) la o stație de umplere cu container dublu ce constă dintr-un transportor cu bandă reversibil (2640) și două transportoare cu bandă reversibil și mobile (2820 și 3010) pentru a umple eficient două containere.

Dimensiunea granulelor 20 – 60 mm derivată din ciurul rotativ (2060) este descărcată pe un transportor cu bandă (2150) care alimentează un separator pentru metale feroase (2824) pentru a scoate metale feroase (20-60 mm) înaintea următorului separator cu curenți turbionari (2830) ce scoate metalele neferoase cu dimensiune 20-60 mm.

Metalele feroase vor fi, de asemenea, descărcate pe un transportor cu bandă (2590) și conduse prin linia de descărcare feroasă la un container. Linia de descărcare feroasă este descrisă mai târziu în acest document. 

Metalele neferoase (dimensiunea 20-60mm) vor fi descărcate pe transportorul cu bandă  (2495) și conduse prin linia de descărcare neferoasă la un container. Linia de descărcare neferoasă este descrisă mai târziu în acest document.

Restul fracțiunii de metale feroase și neferoase în mare parte eliberate (dimensiune granule 20-60 mm) este descărcată pe un transportor cu bandă (2655) care alimentează transportorul de accelerare (3361) aparținând unui separator optic (3363) care scoate materialul RDF. Materialul RDF este trimis prin transportorul cu bandă (1020) la linia RDF descrisă mai târziu în acest document.

Restul fracțiunii de metale feroase și neferoase în mare parte eliberate, precum și al fracțiunii fine RDF (dimensiune granule 20 - 60 mm) este descărcat pe transportorul cu bandă (0055) care trimite materialul prin mai multe transportoare cu bandă (2470, 2705, 2660) către o stație de umplere cu container dublu, constând dintr-un transportor cu bandă reversibil (3330) și două transportoare cu bandă reversibil și mobil (2256 și 3223) pentru a umple eficient două containere. 

Ambele dimensiuni de granule (0-20mm și 20-60mm) vor fi transportate către platforma de tratare biologica 

[image: image1.png]=€





[image: image2]
[image: image14.wmf]Granulația de mărime medie 60-180 mm este descărcată de ciurul rotativ (New-013) pe transportor cu bandă (3380) care alimentează linia de tratare de dimensiune medie de 60-180 mm descrisă mai târziu în acest document. 

Granulele de dimensiune medie de 180-380mm sunt evacuate direct din ciurul rotativ (New-013) către o primă instalație cu separator balistic (2080) a liniei de tratare de dimensiune medie de 180-300 mm, descrisă mai târziu în acest document.
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3. Tratarea deseului dupa forma (Separare balistica 2D, 3D)

Fracțiile 60 -180mm și 180 – 300mm procesata de ciurul rotativ (New-013) sunt tratate prin separatoare balistice separate (New-010 și 2080) pentru a obține fracții bidimensionale și tridimensionale de fiecare dimensiune. Datorită dinamicii ridicate generate în separatoare, fractiile fine reziduale ce aderă la părțile mai grosiere pot fi separate și scoase astfel încât următoarele echipamente pentru tatare sa aiba  o performanță ridicata. 

Fracția de 60-180 mm evacuată din ciururile rotative este alimentată de un transportor cu bandă  (3380) la  un separator balisc (New-010). Fracția bidimensională 60-180mm este scoasă în partea superioară a mașinii pe un transportor cu bandă (0029) și transportată către tratamentul ulterior. Fracția tridimensională 60-180mm este scoasă în partea inferioară a mașinii pe un transportor cu bandă (2230) și transportată către tratamentul ulterior. 

Prin separatorul balistic (New-010) materialele fine desprinse (0-60mm) sunt evacuate pe un transportor cu bandă (2520) de sub mașină care se descarcă într-un transportor cu bandă (2150) a liniei de tratare de 20-60 mm.

Fracția de 180-300 mm descărcată de  ciururile rotative este alimentată direct la separatorul balistic (2080). Fracția bidimensională 180-300mm este scoasă în partea superioară a mașinii pe un transportor cu bandă (0021) și transportată in vederea  tratarii. Fracția tridimensională 180-300mm este scoasă în partea inferioară a mașinii pe un transportor cu bandă (2030) și transportată către tratarea ulterioară.

Prin separatorul ballistic (2080), materialele fine detașate (0-60 mm) sunt descărcate pe un transportor cu bandă (3000) de sub mașină care se descarcă pe transportorul cu bandă (2520) și transportate mai departe către un transportor cu bandă (2150) din linia de tartare 20-60 mm.
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4. Separare materialului feros și neferoase 

Toate fracțiile bi- și tridimensionale derivate prin separatoarele balistice (New-010 și 2080), afară de fracțiile bidimensionale 180-300 mm, sunt separate de părțile feroase și neferoase prin separatoare magnetice și separatoare cu curenți turbionari. 

Materialul bidimensional cu dimensiunea 60-180mm derivat din separator balistic (New-010) este alimentat de transportoare cu bandă (0029 și 2240) la un separator magnetic (4015) de separare a părților feroase. Părțile feroase sunt preluate de un transportor cu bandă (3230) aparținând liniei de descărcare feroasă descrisă mai târziu în acest document. 

Materialul bidimensional rămas (60-180mm), în mare parte eliberat de părți feroase, trece direct la un separator de curenți turbionari (4100), scoțând părțile bidimensionale neferoase cu dimensiunea 60-180mm. Părțile neferoase sunt preluate de un transportor cu bandă (2495) și conduse la linia de descărcare pentru neferoase, așa cum se descrie mai târziu în prezentul document. 

Materialul bidimensional rămas cu dimeniunea 60-180 mm coboară pe un transportor cu bandă (0030) ce alimentează linia de separare ulterioară, descrisă mai târziu în acest document.

Materialul tridimensional cu dimensiunea 60-180mm derivat din separatorul balistic (New-010) este preluata de un transportor cu bandă (2230) la un separator magnetic (2485) ce separă părțile feroase. Părțile feroase sunt coborâte pe un transportor cu bandă (2685) aparținând liniei de descărcare feroase descrise mai târziu în acest document. Materialul tridimensional rămas (60-180mm), în mare parte eliberat de părți feroase, coboară pe un transportor cu bandă (1000), alimentând separatorul de curenți turbionari (New-012), care scoate partile neferoase cu dimensiune 60-180mm. Partile neferoase tridimensionale sunt coborâte pe un transportor cu bandă (4150) care a alimentat următorul transportor cu bandă (2495) și condus mai departe către linia de descărcare a părților neferoase, așa cum se descrie mai târziu în acest document.
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Materialul tridimensional cu dimensiunea 180- 300 mm rezultat din separatorul balistic (2080) este alimentat prin transportoare cu bandă (2030 și 2070) la un separator magnetic (4010) care separă părți feroase. Părțile feroase sunt preluate de transportorul cu bandă (2685) aparținând liniei de descărcare a pieselor feroase..

Materialul tridimensional rămas (180-300 mm), în mare parte eliberat de părți feroase, trece direct la noul separator de curenți turbionari (New-012), eliminând părțile neferoase tridimensionale cu dimensiune 180-300mm. Părțile neferoase tridimensionale sunt coborâte pe un transportor cu bandă  (4150) care alimentează următorul transportor cu bandă (2495) și condus mai departe la linia de descărcare a materialelor neferoase. Materialul tridimensional rămas cu dimensiune 60-180mm și 180-300mm ergo 60-300mm coboară pe un transportor cu bandă (0024) care alimentează linia de separare ulterioară, 

5. Linii de descărcare materiale feroase și neferoase

Toate metalele feroase și neferoase recuperate sunt transportate la o stație de umplere a containerelor. 
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Părțile feroase sunt transportate de transportoarele cu bandă (3230, 2237, 3250, 2305 și 2304) către transportorul cu bandă reversibil și mobil (3030) pentru a umple eficient un container.

Părțile neferoase sunt conduse de transportoarele cu bandă (2745, 2780, 3020 și 3160) către transportorul cu bandă reversibil și mobil (3350) pentru a umple eficient un container de materiale neferoase. 

6. Separarea cu ajutorul separatoarelor optice (NIR) 

Materialul bidimensional cu dimensiune 180-300 mm va fi alimentat de un transportor cu bandă (0021) de la unul din separatoarele balistice (2080) la transportorul cu bandă de accelerare (2253) care alimentează separatorul optic apropiat (NIR) (2254).

Materialul extras din separatorul NIR (2254) coboară pe transportorul cu bandă (3360) ce alimentează un transportor cu bandă de depozitare (5070). Materialul depozitat în transportorul cu bandă de depozitare va fi trimis către linia de balotare descrisă mai târziu în acest document.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2254) coboară direct pe transportorul cu bandă de accelerare (2960), alimentând separatorul NIR (2970).

Materialul extras din separatorul NIR (2970) coboară direct pe transportorul cu bandă (3100) alimentând un transportor cu bandă de depozitare (5080). Materialul depozitat în transportorul cu bandă de depozitare va fi trimis către linia de balotare. 

Materialul care trece de la separatorul NIR (2970) coboară direct pe banda de sortare (1010) pentru rafinare manuală ulterioară (daca este cazul).

Materialul extras manual poate fi coborât direct într-un container de sub cabina de sortare și trimis prin transportoare cu bandă (2710 și 3120) către transportorul cu bandă de depozitare (5060) pentru a fi depozitat pentru balotare. 

Materialul rămas de pe banda de sortare (1010) cade direct pe transportorul reversibil (2560) pentru a fi transportat fie direct la linia RDF, fie printr-un transportor cu bandă reversibil (2690) la un transportor cu bandă de stocare intermediară (5000) pentru balotare ulterioară sau printr-un transportor cu bandă (3400) la linia RDF.
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Materialul tridimensional (dimensiune 60 – 300 mm) provenit din separatorul cu curent turbionar (New-012) coboară pe transportorul cu bandă (0024) care alimentează un tambur cu vid dublu (0025) luând restul de material bidimensional din fluxul de material.

Materialul bidimensional scos de tamburul cu vid dublu (0025) este evacuat pe transportorul cu bandă (2330), alimentând transportorul cu bandă de accelerație (2270) ce aparține separatorului NIR (2280).

Materialul tridimensional care provine din tamburul cu vid dublu coboară direct pe transportorul cu bandă de accelerare (2090) aparținând separatorului NIR (2100). 
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Materialul extras din separatorul NIR (2100) cade pe un transportor cu bandă (2251) care alimentează transportorul cu bandă de accelerare (2340) aparținând separatorului NIR (2350). Materialul extras din separatorul NIR (2350) este coborât pe transportorul cu bandă (2700) și trimis prin intermediul transportorului cu bandă (2465) către transportorul cu bandă de stocare (5030) pentru balotare ulterioară.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2350) cade direct pe banda de sortare (2430) pentru finisare manuală. Materialul finisat din banda de sortare (2430) este transportat la transportorul cu bandă de stocare (5040) prin transportor cu bandă reversibil (2420) și transportoare cu bandă (2075 și 2076). Dacă transportorul cu bandă reversibil (2420) este trecut înapoi, materialul trece prin transportorul cu bandă (2079) către linia RDF.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2100) cade pe banda transportoare (2950) ce alimentează transportorul cu bandă de accelerare 2170 aparținând separatorului NIR (2180).

Fracția extrasă prin separatorul NIR (2180) cade direct pe transportorul cu bandă de accelerare (2300) aparținând separatorului NIR (2301)..

Materialul de trecere al separatorului NIR (2180) cade direct pe transportorul cu bandă de accelerare (2120) aparținând separatorului NIR (2130).

Prima fracție extrasă din separatorul NIR (2301) este trimisă prin intermediul unui transportor cu bandă (2495) către banda de sortare (0027) pentru finisare/curățare manuală.

A doua fracție extrasă din separatorul NIR (2301) este trimisă prin intermediul unui transportor cu bandă (2495) către banda de sortare (0027) pentru curățare manuală.

Prima fracție curățată inițial din separatorul NIR (2301) este coborâtă din banda de sortare (0027) pe transportorul cu bandă reversibil divizată (6030) și descărcată în continuare prin transportorul cu bandă (2440) în transportorul cu bandă de stocare (5020) pentru balotare ulterioară sau, dacă este inversat, prin intermediul transportorului cu bandă (2200) la linia RDF.

A doua fracție curățată inițial din separatorul NIR (2301) este preluata din banda de sortare (0027) pe transportorul cu bandă reversibil divizată (6030) și descărcată în continuare direct în transportorul cu bandă de depozitare (5010) pentru balotare ulterioară sau, dacă este inversată, prin intermediul transportorului cu bandă (2200 ) la linia RDF.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2301) cade direct pe un transportor cu bandă mobil (3030) fie pentru a fi transportat prin transportor cu bandă (1050) la transportorul cu bandă de stocare (5040) pentru balotare ulterioară sau pentru alimentarea liniei RDF. Materialele sortate manual pe banda de sortare (0027) merg la linia RDF prin intermediul transportorului cu bandă (2200).

Materialul extras din separatorul NIR (2280) este evacuat pe transportorul cu bandă (2682) care alimentează banda de sortare (2380) pentru finisare/curățarea manuală și eventual separarea materialului de intrare în două fracții manual. Transportorul cu bandă (2682) preia și materialul extras provenit din separatorul NIR (2400) descris mai târziu.

Materialul generat manual de la banda de sortare (2380) merge la transportorul cu bandă de stocare (5070) prin intermediul transportoarelor cu bandă (2210, 1040 și 2252). 

Este posibil să se trimită spre curățare materialul scos manual din banda de sortare (2380) prin intermediul transportorului cu bandă reversibil (2821) și al transportorului cu bandă (2079) către linia RDF și, în acest caz, materialul curățat din banda de sortare (2380) prin intermediul transportorului reversibil (3170) și transportoare (3340), (2740 și 2730) la transportorul cu bandă de depozitare (5060) sau invers. Acest lucru înseamnă că, după îndepărtarea manuală a primei fracții pe banda de sortare (2380), sortarea pe banda de sortare 2380 poate fi pozitivă pentru o a doua fracție, fie negativă pentru purificarea celei de-a doua fracții.

Trecerea materialului din separatorul NIR (2280) cade direct pe banda transportoare (3300) de alimentare cu banda de sortare (2665). Transportorul cu bandă (3300) preia și materialul de trecere din NIR (2400) descris mai târziu. Materialul sortat manual de la banda de sortare (2665) este aruncat direct pe transportorul cu bandă (2470) alimentând transportorul cu bandă de stocare (5060) prin intermediul transportorului cu bandă (2730). Materialul rămas pe banda de sortare (2665) scade pe transportorul cu bandă (1040) și este transportat către transportorul cu bandă de stocare (5070) prin intermediul transportorului cu bandă (2252).

Materialul bidimensional cu dimensiunea 60 – 180 mm care iese din separatorul de curenți turbionari Eddy (4100) cade direct pe transportorul cu bandă (0030) alimentând transportorul cu bandă de accelerare (2390) ce aparține separatorului NIR (2400).

Prin separatorul NIR (2400), materialul extras este evacuat pe transportorul cu bandă (2370) alimentând banda de sortare (2380) prin intermediul transportorului cu bandă (2682) pentru a fi sortat și depozitat împreună cu materialul din separatorul NIR (2280), așa cum este descris mai devreme în acest document.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2400) scade pe transportorul cu bandă reversibil (3040) pentru a fi fie trimis la linia RDF prin transportor cu bandă (1990), fie pentru a fi trimis la banda de sortare (2665) prin transportorul cu bandă (3300) pentru a fi sortat și depozitat împreună cu materialul din separatorul NIR (2280), așa cum este descris mai devreme în acest document.

Separatorul NIR (2130) este alimentat de materialul de trecere din NIR (2180) descris mai devreme în acest document. Materialul extras din separatorul NIR (2130) cade direct pe banda de sortare (2320) pentru o eventuală curățare. Prin curățare, materialul scos este alimentat la linia RDF prin intermediul unui transportor cu bandă (2220). Materialul rămas este preluat de transportorul cu bandă (0026) care alimentează transportorul cu bandă de depozitare (5080) pentru balotarea ulterioară. 

Materialul care trece de la NIR (2130) cade pe transportorul cu bandă (2460) care alimentează transportorul cu bandă de accelerare (2652) aparținând separatorului NIR (2654).

Materialul extras din separatorul NIR (2654) este alimentat la banda de sortare (2660) prin intermediul transportorului cu bandă (2540) pentru curățare. Prin curățare, materialul scos este alimentat la linia RDF prin intermediul unui transportor cu bandă (2200). Materialul rămas este aruncat pe transportorul cu bandă (3190) și apoi trimis prin transportorul cu bandă (3180) către transportorul cu bandă de depozitare (5050) pentru balotare ulterioară.

Materialul care trece de la separatorul NIR (2654) este preluat pe banda de sortare (2890) pentru curățare. Prin curățare, materialul scos este alimentat la linia RDF prin intermediul unui transportor cu bandă (2279). Materialul rămas cade pe transportorul cu bandă reversibil (2420) pentru a fi alimentat la transportorul cu bandă de stocare (5040) prin transportoare cu bandă (2075 și 2078), fie va fi transportat către linia RDF prin transportorul cu bandă (2079).

7. Linia RDF

Linia RDF este alimentată de mai multe transportoare cu bandă, așa cum este descris mai devreme în acest document. RDF de la NIR (3363) este transportat de un transportor cu bandă (1020) la transportorul cu bandă (2160). Transportorul cu bandă (2160) preia și materialul din separatorul NIR (2400). Transportorul cu bandă (2160) descarcă pe transportorul cu bandă (1030) descărcând pe transportorul cu bandă (2010). Transportorul cu bandă (2010) preia și material din banda de sortare (1010) provenit de la NIR (2970). Transportorul cu bandă (2010) evacuează pe transportorul cu bandă (2481). Transportorul cu bandă (2481) preia toate RDF provenind de la transportorul cu bandă (3400).

Transportorul cu bandă (2481) alimentează separatorul aeraulicular (3130). Prin separatorul aeraulicular este posibil să scoateți materialul greu pentru a proteja următoarele două tocătoare RDF (2500 și 8000). Materialul greu este directionat direct pe transportorul mobil (2570) alimentând în mod normal un transportor cu bandă reversibil și mobil pentru a umple un container cu materialul greu. De asemenea, este posibilă alimentarea materialului greu către tocătoarele prin deplasarea în afara transportorului cu bandă (2570). 

Tocătoarele (2500 și 8000) sunt alimentate de transportorul cu bandă reversibil (2488) care preia în materialul ușor din separatorul aeraulicular (3130).

Materialul mărunțit de la primul tocător (2500) este preluat pe transportorul cu bandă (2510), materialul mărunțit de la al doilea tocător este preluat pe transportorul cu bandă (8010).

Ambele transportoare cu bandă (2510) și (8010) descarcă pe primul transportor al liniei de depozitare RDF.

Prin mai multe transportoare cu bandă (2929, 3310, 2000, 2900, 2450) este posibilă depozitarea RDF în două buncare/camione de depozitare separate, deoarece transportorul cu bandă (2450) este reversibil. 

[image: image16.jpg]


Balotare

[image: image17.jpg]FeedIng Hopper

[Now 001 1~

IFE screen KRN

0 (60) - 300mm

<o [lews | o > < et o o

[T

Flne <60mm Flne <60mm




Toate transportoarele cu bandă de depozitare descarcă pe transportorul cu lanț (6000) care alimentează presa de balotat (6040) prin intermediul transportorului cu bandă (6010). 

Dupa procesare in treapta mecanica materialul recuperat este stocat pe platforma betonata existenta unde se va stoca o capacitate maxima de 1.500 tone

Constructia platformei betonate acoperite de bio-uscare/stabilizare

Lista deseurilor acceptate in instalatia de biostabilizare

Codurile de deseuri care vor fi acceptate la biostabilizare sunt:
· 02 01 03 deseuri de tesuturi vegetale;

· 02 01 07 deseuri din exploatarea forestiera;

· 03 01 01 deşeuri de scoarta şi de pluta;
· 03 03 01 deseuri de lemn si scoarta;

· 19 06 04 deseuri de la tratarea anaeroba a deseurilor- faza fermentata de la tratarea anaeroba a deseurilor municipale;
·  19 08 05 namoluri de la epurarea apelor uzate orasenesti;
· 19 12 12 alte deseuri (inclusiv amestecuri de materiale) de la tratarea mecanica a deseurilor;

· 20 01 08 (deseuri biodegradabile de la bucatarii si cantitătile colectate separat);

· 20 02 01 (deşeuri biodegradabile din grădini, parcuri şi cimitire);

· 20 03 02 (fracţia biodegradabilă colectată separat din deseurile din piete);

· 20 03 06 deseuri de la curatarea canalizarii;
· 20 03 04 namoluri din fosele septice;
Fluxul operational în statia de bio-uscare

Fracția organică biodegradabilă rezultată din procesul de tratare mecanica (sortare) este preluata de banda rulanta si incarcata direct in containerul vehiculelor special destinate alimentarii celulelor statiei de bio uscare/stabilizare. Cantitatile de deseu organic rezultate din activitatea de tratare mecano-biologica realizata in statia de sortare se pot expedia și direct la depozitare/ eliminare.

Autovehiculul încărcat este cantarit si cantitatile se inregistreaza pentru controlul procesului de bio-uscare/stabilizare. Autovehiculele sunt prevazute cu containere acoperite. Sunt prevazute cu sisteme de golire/descarcare direct in interiorul celulelor.

Distanta intre punctul de preluare a materialului organic si descarcare in celule este de aproximativ 150 metri.

Materialul organic se descarca succesiv in interiorul celulei, iar aranjarea straturilor se face cu utilaje adecvate (ex: incarcator frontal).

Dupa incarcarea completa a celulei in interval de maxim 12 ore (cu circa 650 tone), celula intra in ciclul de lucru de pana la 14 zile, cu mentiunea ca, in functie de compozitia si umiditatea deseurilor, ciclul poate varia intre 7 zile si 20 zile.

Procesul este controlat informatic prin automatizari ce monitorizeaza mai multi parametri (temperatura, umiditate). În ziua 15 (raportat la durata medie de pana la 14 zile), se deschide si se goleste celula prin incarcarea materialului inert in containerul autovehiculelor, care vor transfera materialul direct catre depozitul conform de eliminare sau instalatiile de valorificare energetica.

Ciclul se reia conform celor descrise mai sus pentru fiecare din cele 10 celule.

Bilant de materiale în procesul de bio-uscare (calculele sunt estimative și exemplificative si pot varia in functie de compozitia si umiditatea deseurilor):

· Numar total de celule: 10

· Durata de descărcare a unei celule : 0,5 zi

· Cantitate estimată intrată în fiecare celulă: 650 tone

	Ciclu bio-uscare
	Formatare cicluri celula
	Numar cicluri/ an
	Cantitate intrata/an

(t)
	reducere masa

%
	Cantitate iesita/an

(t)

	Ciclu scurt 7 zile
	1 zi umplere + 7 zile tratare+ 1 zi golire
	40
	260.000
	10
	234.000

	Ciclu mediu 14 zile
	1 zi umplere + 14 zile tratare+ 1 zi golire
	23
	149.500
	30
	104.650

	Ciclu lung 20 zile
	1 zi umplere + 20 zile tratare+ 1 zi golire
	16
	104.000
	52
	49.920


Capacitatea maxima de tratare a instalatiei de biouscare/ biostabilizare este de 260.000 tone/an

Deseurile provin din surse proprii (adica deseuri rezultate din statie de tratare mecanica) sau terti (colectori autorizati).

Prin realizarea statiei de bio-uscare/stabilizare se obtine reducea cu pana la 52% a masei fracției organice,  deci o reducere a cantității totale de deșeuri eliminate, reducerea semnificativa a umiditatii deșeurilor care sunt eliminate și transformarea acestora într-un material inert. Materialul inert nu mai are miros după ce este tratat în instalatia de bio-uscare.

STAȚIA DE BIO-USCARE/STABILIZARE este o constructie ce are dimensiunile în plan de cca 106,00 m lungime și 100,00 m lătime, cu o înălțime medie de cca 5,00 m, alcatuita din 10 celule.

În procesul de bio-uscare intra fracția organica rezultata în urma tratarii mecanice/sortarii, fractie care în acest moment se elimina. Procesul de bio-uscare se face în sistem acoperit cu membrane și asigură doua avantaje majore - atât reducerea cu până la 52% masei fracției organice, deci a cantității totale eliminate cât și obținerea unui material inert din punct de vedere biologic si reducerea mirosului, procesul fiind complet aerob.

Procesul tehnologic are la baza descompunerea aeroba, care este un proces controlat, biologic și consta în biodegradarea și stabilizarea fractiilor organice din deșeu. 

Solutia aleasa este de sistem acoperit cu membrane datorita avantajelor pe care acest sistem le are fata de cel deschis: curatarea aerului și eliminarea mirosurilor.

Tipul de tehnologic ales pentru acest proiect este acela de sistem de bio-uscare complet acoperit cu membrane, tocmai pentru a asigura o cat mai buna protejare a mediului inconjurator. 

· Spre deosebire de tehnologia cu sistem deschis, sistemul ales are urmatoarele avantaje:

· eliminarea riscului de poluare olfactivă

· complexitatea redusă de operare a sistemului: incarcare/ descarcare a deșeului în buncarele special construite; eliminarea riscului de deteriorare a echipamentelor sensibile (încărcarea/ descarcarea se va face într-un spatiu generos în care nu se regasesc echipamente ale sistemului de biouscare);

· valorificarea eficientă a spatiului;

 

Etapele tehnologice sunt urmatoarele:

a) Încărcarea celulelor cu deșeurile (fracția organica / biodegradabila) rezultate în urma procesului de tratare mecanica/sortare

· Încărcarea celulelor cu deșeurile rezultate în urma procesului de sortare

· Containerele cu deșeul fractie organica / biodegradabila sunt descarcate în celulele (buncare). Dimensiunile celulelor sunt adecvate gabaritului echipamentelor care descarca containerele cu deșeul fractie organica în celulele respective (camioane Abrolkipper).

· Capacitatea unei celule permite umplerea acesteia, de regula, in mai putin de o zi.

· Celulele sunt inchise prin intermediul unei membrane speciale și prevazute cu o instalatie de aerare fortata, membrana care are rolul de a filtra și elimina mirosurile rezultate în urma procesului de biouscare, de a preveni patrunderea precipitatiilor, de a mentine conditii de temperatura si umiditate controlate.
b) Tratarea prin biostabilizare/biouscare în celulele (descompunerea aeroba)

La baza fiecarui buncar exista un sistem de introducere a aerului in pardoseală prin intermediul unui sistem numit Spigot . Sistemul este dimensionat astfel incat aerul introdus traversează stratul de cca 3,00-5,00 m format din fracția organică supusa biouscarii. Prin procesul de bio-uscare, deșeurile din celulă trec printr-o perioadă de încălzire prin intermediul acțiunii microorganismelor aerobe. În timpul necesar procesului de bio-uscare (de aprox. 14 zile) se parcurg urmatoarele stadii:

· stadiul de fermentare mezofilă, caracterizat prin creștearea bacteriilor la temperaturi cuprinse între 25 și 40o C; 

· stadiul termofil, în care se ajunge la o temperatură de 50-60oC și sunt prezente bacteriile, ciupercile; 

· stadiul de maturare, în care temperaturile se stabilizează, se continuă anumite procese biologice, convertind materialul degradat într-un material care este inert.

Specificul proiectului este de reducere a cantității de deșeuri care ajunge la depozitele de deseuri în vederea eliminării prin depozitare printr-un procedeu de bio-uscare/stabilizare în sistem controlat, reducerea impactului depozitelor de deseuri prin depozitarea de material stabilizat, utilizarea in fabricile de ciment ca material combustibil

c)eliminarea sau valorificarea materialului rezultat

Eliminarea materialului inert/stabilizat CLO rezultat se efectueaza prin transportarea la Depozitul ecologic Vidra, iar valorificarea se efectueaza prin transportarea la agentii valorificatori sau reciclatori autorizati. Sistemele/ dotarile/ echipamentele pot fi utilizate si pentru producerea compostului. Conform ICPA (Institutul Național de Cercetare-Dezvoltare pentru Pedologie, Agrochimie și Protecția Mediului), prin compost se intelege un produs obtinut dintr-un proces de descompunere aeroba, termofila, de sinteza microbiana a substantelor organice din produse reziduale, care contine peste 25% humus relativ stabil format predominant din biomasa microbiana.

Calitatea compostului este dependenta directa de calitatea materiei organice supuse descompunerii (fermentare mezofila, stadiul termofil, stadiul de maturare). Sistemul de compostare cu membrane reprezinta metoda cea mai avansata dintre cele utilizate in mod normal deoarece presupune un control foarte strict al conditiilor din interior si implicit al procesului de compostare. In SUA de ex. se folosesc 5 sisteme de compostare: compostarea pasiva in gramada deschisa; compostarea pe platforma, in sire sau gramezi, folosind un incarcator pentru intoarcere, amestec; compostarea pe platforma folosind echipamente speciale de prelucrare a gramezii; sisteme de gramezi statice utilizand conducte perforate; sistem de compostare in container. Metoda de compostare in containere se preteaza pentru deseurile oaganice provenite din gospodarii, namoluri rezultate din procesele de epurare, deseuri de la intretinerea spatiilor verzi, alte materiale organice (BEST AVAILABLE TEHNIQUES (BAT) — Reference document for waste treatment 7.3. I .2. compostarea in containere). Pentru a se asigura o calitate superioara a compostului pot fi introdusi in proces si aditivi sau acceleratori pentru a scurta timpul de compostare (culturi bacterine).

Avand in vedere specificatia din BREF se pot accepta in statia de bio-uscare si alte coduri de deseuri care au legatura cu compostul cum ar fi deseuri biodegradabile, cod 20 02 01 (categoria 20 02 — deseuri din gradini si parcuri), iar produsul rezultat este cod 19 05. 

Lista codurilor de deseuri rezultate in urma tratarii mecanice si a biostabilizarii

	Nr. crt.
	Tip deseu rezultate 
	Cod deseu

	1. 
	Ambalaje de hartie si carton
	15 01 01

	2. 
	Ambalaje materiale plastice 
	15 01 02

	3. 
	Ambalaje de lemn
	15 01 03

	4. 
	Ambalaje metalice
	15 01 04

	5. 
	Ambalaje din sticla
	15 01 07

	6. 
	Ambalaje din materiale compozite
	15 01 05

	7. 
	Ambalaje din sticla
	15 01 07

	8. 
	Deseuri de la tratarea aeroba a deseurilor solide- fractiunea necompostata din deseurile municipale si asimilabile
	19 05 01

	9. 
	Compost fara specificarea provenientei
	19 05 03

	10. 
	Hartie si carton
	19 12 01

	11. 
	Metale feroase
	19 12 02

	12. 
	Metale neferoase
	19 12 03

	13. 
	Materiale plastice si de cauciuc
	19 12 04

	14. 
	Lemn
	19 12 07

	15. 
	Materiale textile
	19 12 08

	16. 
	Deseuri combustibile (rebuturi de derivati de combustibil)
	19 12 10

	17. 
	Alte deseuri (inclusiv amestecuri de materiale) de la tratarea mecanica a deseurilor
	19 12 12

	18. 
	Hartie si carton
	20 01 01

	19. 
	Materiale plastice
	20 01 39

	20. 
	Metale
	20 01 40

	21. 
	Lemn 
	20 01 38

	22. 
	Imbracaminte
	20 01 10

	23. 
	Textile
	20 01 11


Conformarea proiectului la cerintele BAT pentru tratarea deseurilor
Proiectului se va realiza conform DECIZIEI DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2018/1147 A COMISIEI din 10 august 2018 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea deșeurilor, în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului

Tratamentul mecanic-biologic (MBT) este de obicei proiectat pentru recuperarea fractiilor reciclabile în scopuri multiple și pentru stabilizarea fracției organice a deșeurilor reziduale. Avantajele practice ale instalațiilor TBM sunt:

· recuperarea materialelor reciclabile;

· reducerea volumului deșeurilor;

· reducerea conținutului de materie organică a deșeurilor care sunt trimise la eliminare finală (depozitare sau incinerare).

Un alt scop al TBM este de a descompune materialul în vederea unei prelucrări ulterioare (de exemplu, pregătirea combustibililor solizi din deșeuri). Digestia biologică are scopul de a reduce greutatea și de a inactive/inertiza orice material organic biologic activ (denumit în mod obișnuit "reziduu stabilizat"). Valorile tipice pentru pierderea combinată a apei și a materialelor biodegradabile pot fi în intervalul de 20% - 35%, în principal în funcție de durata tratamentului. Reduceri suplimentare ale volumului deșeurilor trimise la depozit pot fi obținute prin separarea mecanică a produsului obținut și pot fi chiar mai mari de 60%.

Principiul de funcționare

Instalațiile TBM reduc semnificativ umiditatea prin extragerea, reducerea, recuperarea și stabilizarea conținutului organic din deșeuri. Aceste tratamente implică separarea mecanică a deșeurilor, tratarea biologică (tratare aeroba-biouscare in cazul de fata) a fractiunii organice și, dacă este necesar, o separare mecanică ulterioară.

Etapele biologice ale procesului de tratare mecanic-biologică a deșeurilor reziduale sunt în mare parte identice cu cele folosite pentru compostarea și digestia anaerobă a deșeurilor organice colectate separat. Cu toate acestea, TBM are cerințe stricte în ceea ce privește tratamentul mecanic și unele echipamente de tratament biologic, datorită spectrului mai larg de deșeuri de intrare și a materiei prime mai eterogene. TBM necesită, de asemenea, un efort mecanic mai mare pentru a extrage o cantitate semnificativă de material care nu suportă tratament biologic, de exemplu, fracția grosieră cu putere calorică ridicată și metale feroase și neferoase. În cazul în care este posibil, fracția grosieră suferă un proces suplimentar de procesare și diferențiere. Deșeurile reziduale au de obicei un risc mult mai mare de contaminare și un nivel semnificativ mai mare de contaminanți decât deșeurile organice colectate separat. 

Produsul rezultat din instalația TBM are o greutate redusă semnificativ și, este adecvat stabilizat, emisiile în aer (de exemplu, miros și metan) comparativ cu materialul netratat pot fi reduse cu aproximativ 90-98% atunci când este depozitat. Aceste cifre sunt variabile și depind în mare măsură de modul în care se calculează reducerea emisiilor (de exemplu, generarea de gaze și activitatea de respirație) și de nivelul de descompunere/stabilizare al produsului rezultat (determinat de necesarul de oxigen, conținutul total de carbon organic (TOC), potențialul de formare de gaze). Produsul rezultat poate fi reutilizat sau utilizat ca strat de acoperire pentru depozitare dacă nivelul de contaminare este suficient de scăzut sau poate fi depozitat. Calitatea produsului rezultat în general nu este acceptabilă pentru utilizare extinsă din cauza contaminanților legați atât de conținutul inerent (sticlă, plastic, etc.), cât și de conținutul de metale grele provenite din alte deșeuri care intră în fluxul deșeurilor (baterii, etc.). Alte produse rezultate sunt fracțiile combustibile și materialele reciclabile (de exemplu, metale, plastic). 

	Referinta BAT
	Descriere
	Conformarea proiectului cu prevederile BAT WM TBM

	TRATARE MECANICA

	Aplicarea unor procese multiple de separare automata a deseurilor:

Separare magnetica- deseuri metalice

Separare electro-magnetica- deseuri neferoase

Separare Optica

Separare Balistica

Mese vibratoare

Fluxuri directionate de aer
	Separatoarele magnetice sau electro magnetice pot fi utilizate pentru a extrage fierul și oțelul ca resursă, de exemplu, pentru extragerea conservelor din aluminiu din ambalajele ușoare. Ele pot fi, de asemenea, utilizate pentru a oferi serviciul esențial de îndepărtare a metalelor feroase din deșeuri, evitând astfel problemele operaționale ulterioare și îmbunătățind calitatea produsului, de exemplu, separatoarele magnetice sunt utilizate în procesele de reciclare a cablurilor pentru a îndepărta metalele, pentru a proteja cuțitele de tăiere rotative de tocire sau rupere și pentru curățarea ulterioară a produsului din cupru.

Separarea magnetică/electromagnetica poate fi, de asemenea, utilizată în cazul fluxurilor de deseuri colectate in amestec din care metalele feroase trebuie eliminate ca contaminanți, de exemplu, în cazul materialelor organice.

Sistemele de sortare optică sunt utilizate pentru a separa componentele în funcție de culoare. Fluxul de deseuri care trebuie separat este de obicei introdus pe o bandă transportoare. Banda transportoare funcționează de obicei la viteze ridicate, astfel încât funcția sa este aproape ca cea a unui dispozitiv de izolare. Lampile cu halogen și detectorul sunt instalate deasupra benzii transportoare. Detectorul constă într-un senzor de spectroscopie în infraroșu apropiat (NIRS) care scanează întreaga lățime a benzii transportoare și transmite spectrele caracteristice ale diferitelor materiale la un procesor de date. Semnalele sunt comparate cu o bază de date. Analiza ia în considerare calculul poziției reale pe banda transportoare și rezultatele măsurătorilor într-o fracțiune de secundă. Sortarea are loc apoi cu ajutorul unui jet de aer în fața capătului de descărcare. Jetul de aer este echipat cu mai multe  distrbuitoare/jeturi de aer individuale la o distanță de aproximativ 30 mm unul de celălalt. Fiecare jet de aer este alimentat de un rezervor de presiune și este controlat de supape magnetice. Procesorul de date transmite un semnal dacă detectarea unui material este pozitivă și jetul de aer îl suflă. Aici pot fi activate unul sau mai multe jeturi de aer. Presiunea bruscă îndepărtează particula care este apoi separată de fluxul de material printr-o placă de separare.

Separatorul balistic, sau sita balistică, este compus dintr-o serie de lame paralele, cu mișcare orbitală, dispuse sub un unghi variabil. Lamele multiple supun deșeurile intrate la o agitare puternică. Materialele introduse în separatorul balistic, având caracteristici fizice diferite (greutate, formă, suprafață, etc.), urmează traiectorii diferite în urma mișcării orbitale a lamelor. Materialele ușoare și plate sunt astfel transportate spre partea superioară a separatorului balistic, în timp ce materialele grele și rotunde sunt transportate spre partea inferioară. Pe parcurs, datorită agitării continue a materialului, praful și fracțiunea fină sunt ecranate prin suprafața perforată a lamelor. Această tehnică de separare generează astfel trei fracțiuni: fracțiunea ecranată, fracțiunea ușoară și fracțiunea grea.

Mesele de vibrații sunt cunoscute și sub denumirea de separatoare gravitaționale sau separatoare de densitate. Principiul de separare se bazează pe mișcarea particulelor în funcție de densitate și dimensiune într-un amestec (în cazul meselor umede sau a separatoarelor de densitate umede) pe o masă înclinată, care oscilează înainte și înapoi, practic în unghi drept față de panta, în colaborare cu caneluri care rețin particulele cele mai apropiate de suprafață. Această mișcare și configurație determină migrarea particulelor fine cu densitate mare cel mai aproape de suprafața mesei și transportul acestora de-a lungul canelurilor până la punctul cel mai înalt al mesei, unde sunt descărcate, în timp ce particulele mai groase cu densitate scăzută se deplasează sau rămân mai aproape de suprafața amestecului și trec peste caneluri, fiind descărcate pe marginea inferioară a mesei.

Cernerea sau separarea poate fi realizată cu ajutorul ecranelor cu tambur, ecranelor oscilante liniare și circulare, ecranelor flip-flop, ecranelor plane, ecranelor tumbler și grătarelor mobile. Un pas de prelucrare foarte important în cadrul clasificării este pasul de cernere înainte și după măcinare. Ecranele sunt folosite pentru a permite împărțirea masei și a volumului în funcție de dimensiunea particulelor. Este observabil faptul că în amestecurile cu dimensiuni mici ale particulelor, conținutul de substanțe periculoase se acumulează în comparație cu cantitatea găsită în depășirea ecranului.
	Separarea desurilor pe fractii dimensionale 

Prima separare se realizeaza prin intermediul unui plan inclinat vibrant ce separa in 3 fractii de tip IFE, fractia mai mare de 210 mm fiind directionata catre instalatia de sortare existenta.

Deseurile preluate de benzi transportoare de la planul inclinat IFE sunt introduse intr-un separator aericular cu rolul de a separa deșeul pe baza densității folosind ventilatoare puternice. Materialul introdus, este separat în două fracții în funcție de densitate/greutate de la ușor la greu.

Site rotative, 3 bucati;- ciururile Doppstadt sunt prevăzute cu  sită şi are rol de a separa deşeul pe 3 fracţii dimensionale, respectiv: dimensiunea 0-40 mm, 0-60 mm,  0-80 mm .

În funcţie de tipul de deşeu care intră în procesare rezultă deşeu biodegradabil sau fracţiunea necompostată

Separarea deşeurilor prin procedee automatizate optice Tomra 
Fracţiile 2D şi 3D sunt transportate mai departe către sortatoarele optice. 

Sortatoarele optice sunt echipamente automatizare de recuperare a materialelor reciclabile din deşeuri, programabile în funcţie de necesităţile beneficiarului, cu un randament de peste 92%. Scopul lor este de a maximiza cantitatea de reciclabile recuperată din deşeul amestecat, creşterea calităţii materialelor recuperate prin minimizarea impurităţilor şi reducerea personalului necalificat.

Sortatoarele optice au funcţie de sortare a deşeurilor pe culori şi pe categorii de materiale.

Materialul recuperat de sortatoarele optice (pe sortimente diferite de materiale) merge către camera de inspectie manuală pe sisteme de benzi transportoare unde are loc o verificare vizuală (quality check) şi extragerea eventualelor materiale neconforme cu tipul de deşeu recuperat. 

Materialul extras (restul din sortarea automată) este transferat către un separator de materiale metalice neferoase, de unde materialele neferoase se colectează şi balotează.

Fiecare material rezultat în urma acestei recuperări merge mai departe în buncărul aferent  acelui tip de material de unde la umplerea buncarului in mod automat  va fi direcţionat către presa de balotat. 



	BAT 2. Pentru îmbunătățirea performanței generale de mediu a instalației
	Instituirea și punerea în aplicare a unui sistem de urmărire și a unui inventar al deșeurilor
	Sistemul de urmărire și inventarul deșeurilor au scopul de a urmări locul și cantitatea deșeurilor aflate în instalație. Acestea conțin toate informațiile generate în cursul procedurilor de preacceptare [de exemplu, data sosirii la instalație și numărul unic de referință al deșeului, informații privind deținătorul (deținătorii) anterior(i) al (ai) deșeului

	
	Asigurarea trierii deșeurilor
	Deșeurile se păstrează separat, în funcție de proprietățile lor, pentru a ușura depozitarea și tratarea și a le face mai puțin periculoase pentru mediu. Trierea deșeurilor se bazează pe separarea fizică a deșeurilor și pe proceduri care identifică momentul și locul depozitării acestora.

	
	Sortarea deșeurilor solide intrate
	Sortarea deșeurilor solide intrate are scopul de a preveni pătrunderea materialelor nedorite în procesul de tratare ulterior. Aceasta poate cuprinde: 

· separarea manuală prin intermediul examinărilor vizuale;

· separarea metalelor feroase, a metalelor neferoase sau a tuturor metalelor; 

· separarea optică

· separarea granulometrică prin ciuruire/cernere.

	BAT 33. În vederea reducerii emisiilor de mirosuri și a îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în selectarea deșeurilor intrate.
	Tehnica constă în realizarea etapelor de preacceptare, acceptare și sortare a intrărilor de astfel încât să se asigure faptul că intrările de deșeuri sunt adecvate pentru tratare; (de exemplu, din punctul de vedere al bilanțului de nutrienți, al umidității sau al compușilor toxici care pot diminua activitatea biologică)


	Implementare procedura de preacceptare si sortare deseuri inainte de tratarea mecanica

	TRATARE BIOLOGICA

	BAT 34. c*

Pentru a reduce emisiile dirijate în aer de pulberi, compuși organici și compuși mirositori, inclusiv H2S și NH3, 
	Filtru textil: Filtrul textil se utilizează în cazul tratării mecano-biologice a deșeurilor.
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Afișare grafică a funcției sistemului CONVAERO acoperit cu membrană
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	BAT 35. În vederea generării unei cantități mai mici de ape uzate și a reducerii consumului de apă
	a) Separarea fluxurilor de ape uzate 

c) Minimizarea generării de levigat
	Levigatul/digestatatul, scurs din bucarele acoperite cu membrane și grămezile de compost este separat de apele de șiroire de suprafață 

Optimizarea conținutului de umiditate al deșeurilor pentru a minimiza generarea de levigat.

	 BAT 36. În vederea reducerii emisiilor în aer și a îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în monitorizarea și/sau controlul deșeurilor principale și al parametrilor principali ai procesului.
	Monitorizarea și/sau controlul deșeurilor principale și al parametrilor principali ai procesului, printre care: 

· caracteristicile intrărilor de deșeuri (de exemplu, raportul C/N, mărimea particulelor);

· temperatura și conținutul de umiditate în diferite puncte ale gramezii; 

· aerarea gramezii (de exemplu, frecvența de întoarcere a acesteia, concentrația de O2 și/sau de CO2 în gramada, temperatura fluxurilor de aer în cazul aerării forțate); 

· porozitatea, înălțimea și lățimea gramezii.
	Procedura acceptare deseuri

Monitorizarea automata a parametrilor de proces aferente intalatiei de tratare biologica

	BAT 37. În vederea reducerii emisiilor difuze în aer de pulberi, mirosuri și bioaerosoli rezultate din etapele de tratare în aer liber
	Utilizarea de acoperiri din membrane semipermeabile

Adaptarea operațiilor la condițiile meteorologice
	Gramezile cu compostare activă se acoperă cu membrane semipermeabile.

Luarea în considerare a condițiilor atmosferice și a prognozelor meteorologice la întreprinderea unor activități de procesare majore în aer liber. De exemplu, se va evita formarea sau întoarcerea gramezilor, efectuarea de verificări sau măcinarea în cazul unor condiții meteorologice nefavorabile din punctul de vedere al dispersării emisiilor (de exemplu, dacă viteza vântului este prea mică sau prea mare sau dacă vântul bate în direcția unor receptori sensibili);

Orientarea gramezilor astfel încât în direcția dominantă a vântului să fie expusă cea mai mică suprafață a masei de compostare, pentru a reduce dispersia poluanților de pe suprafața șirei. Este de preferat ca gramezile să fie amplasate pe suprafața cu înălțimea cea mai mică din configurația generală a amplasamentului.

	Utilizarea nanofiltrarii sau osmozei inverse in tratare apelor uzate 
	Aplicare unor procese de tratare a apelor uzate utilizand nano- membrane sau osmoza inversă consta în permearea unui lichid printr-o membrană, pentru a fi segregat într-un permeat care trece prin membrană și un concentrat care este reținut. 

Membranele de nanofiltrare (NF) și osmoza inversă (RO) pot reține toate particulele până la dimensiunea moleculelor organice și chiar a ionilor.

NF este aplicată pentru îndepărtarea moleculelor organice mai mari și a ionilor multivalenți, în scopul reciclării și reutilizării apei uzate sau pentru reducerea volumului acesteia și simultan creșterea concentrației de contaminanți într-o măsură care să permită procesele ulterioare de distrugere.

RO este un proces de separare a apei și a componentelor dizolvate până la speciile ionice. Este aplicat atunci când se cere un grad ridicat de puritate. Faza de apă segregată este reciclată și reutilizatăNF și RO sunt adesea utilizate în combinație cu tehnici de post-tratare pentru permeat, cum ar fi schimbul ionic (vezi Secțiunea 2.3.6.2.4.6) sau adsorbția cu GAC (vezi Secțiunea 2.3.6.2.4.8).
	Complexul de epurare a levigatului consta intr-un ansamblu de statii de epurare (3 statii) fiecare fiind construcţie monobloc, tip container, fabricată de firma PALL Austria Filter GmbH. Toate echipamentele şi instalaţiile necesare funcţionării sunt montate în interiorul containerelor si au următoarele caracteristici tehnice:

Staţia PALL are un debit optim de alimentare cu levigat de 8 m3/h, presiune de operare, fiind compuse din părţi modulare ale etapei de epurare (osmoză inversă) legate în serie, amplasate în containere standardizate;

Staţiile KLARWIN în 4 trepte au capacitatea de tratare a levigatului de 6,5 m3/h, respectiv 6,019 m3/h. Fiecare staţie este compusă dintr-un container cu lungimea de 12 m pentru treapta de osmoză inversă şi stripare permeat, un container cu lungimea de 6 m pentru trapta de schimbător de ioni şi un rezervor de corecţie pH levigat cu capacitatea de 19 m3. Staţiile sunt dotate cu un sistem complet automatizat cu filtru de nisip cu spălare automată, stripper de permeat şi schimbător de ioni pentru permeat.

	Tratarea bilogica-aeroba a deseurilor ( biouscare/ biostabilizare) 
	Un reactor tipic de biouscare/ biostabilizare  include o serie de platforme, închise, însoțite de un sistem de aerare, în care loturi de deșeuri sunt mutate progresiv prin cu ajutorul unui dispozitiv mecanic de afanare (grămadă în mișcare).

Biodegradarea aerobică a deșeurilor este procesul natural de degradare biologică în care bacteriile care prosperă în medii bogate în oxigen descompun și digeră deșeurile în dioxid de carbon (CO2), apă (H2O), nitrați și sulfați.

Pentru ca descompunerea să aibă loc în cel mai scurt timp posibil, materialele de intrare trebuie să fie o combinație de substanțe organice ușor degradabile, umede și materie organică care îmbunătățește structura. Materialele care îmbunătățesc structura sunt necesare pentru a crea o structură cu porozitate adecvată umplută cu aer și un număr mare de pori în grămadă atunci când conductivitatea aerului este scăzută 


	Fractia biodegradabila (organica) este preluata si incarcata in buncarele instalatiei de diouscare/biostabilizare:

o
Containerele cu deșeul fractie organica / biodegradabila sunt descarcate în buncare utilizand camioane Abrollkipper. 

o
Capacitatea unui buncar permite umplerea acestuia, de regula, in mai putin de o zi, aproximativ 12 ore.

o
Buncarele sunt inchise prin intermediul unei membrane speciale și prevazute cu o instalatie de aerare fortata, membranele au rolul de a filtra și elimina mirosurile rezultate în urma procesului de biouscare.

o
După umplerea completă al fiecarui buncarcu deșeuri pentru uscare, acesta este acoperit cu un capac de membrană pentru a minimiza emisiile creând un sistem închis. Acoperirea este realizată cu membrane speciale si intinse prin intermediul utilajului BACKHUS CON 60, care are si rol de afanare.

o
În timpul acoperirii deșeurile sunt amestecate.

o
Afanarea  deșeurilor creează o distribuție foarte omogenă a porilor de aer imbunatatind procesul de uscare/tratare biologică si obtinerea de rezultate optime in procesul de bio-uscare/bio-stabilizare

Tratarea prin biouscare în buncare (descompunerea aeroba)

La baza fiecarui buncar exista un sistem de introducere a aerului in pardoseală . Sistemul este dimensionat astfel incat aerul introdus traversează stratul de cca 3,00-5,00 m format din fracția organică supusa biouscarii.

Prin procesul de bio-uscare, deșeurile din buncar trec printr-o perioadă de încălzire prin intermediul acțiunii microorganismelor aerobe.

În timpul necesar procesului de bio-uscare (de aprox. 14 zile) se parcurg urmatoarele stadii:

o
stadiul de fermentare mezofilă, caracterizat prin creștearea bacteriilor la temperaturi cuprinse între 25 și 40o C; 

o
stadiul termofil, în care se ajunge la o temperatură de 50-60o C și sunt prezente bacteriile, ciupercile; 

o
stadiul de maturare, în care temperaturile se stabilizează, se continuă anumite procese biologice, convertind materialul degradat într-un material care este inert.

Specificul proiectului este de inertizare a deseurilor si reducere a cantității de deșeuri care ajunge la depozitare  printr-un procedeu de bio-uscare/bio-stabilizare în sistem controlat.

Eliminarea sau valorificarea materialului rezultat (CLO)

Eliminarea materialului inert (CLO) rezultat se efectueaza prin transportarea la celula activa de depozitare din cadrul amplasamentului, iar valorificarea se efectueaza prin transportarea la agentii valorificatori sau reciclatori autorizati

Sistemele/ dotarile/ echipamentele pot fi utilizate si pentru producerea compostului.


Utilitati

Alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate se realizeaza conform Proiectului avizului de gospodarire a apelor emis in data de 25.07.2023 de catre AN Apele Romane, Administratia Bazinala de Apa Arges – Vedea, astfel:

Situatie existenta

- Sursa de alimentare cu apa o constituie corpul de apa de adancime ROAG12, captat prin intermediul unui foraj (Hf = 40 mm, Qf.expl.= 7 l/s). Apa este utilizata in scop igienico-sanitar, pentru spalarea rotilor autogunoierelor si pentru asigurarea rezervei de incendiu exterior;

- Sistemul de canalizare si epurare a apelor uzate:

· levigatul este stocat in bazine de levigat si epurate la trecerea prin trei statii de 

epurare care functioneaza pe procedeul osmozei inverse si au o capacitatea totala 

de 20,5 mc/h. 

· apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare sunt colectate in canalizarea 

proprie si conduse in bazinul betonat vidanjabil, cu capacitatea totala de 80 mc. 

· apele uzate rezultate de la rampa de spalare roti sunt colectate intr-un bazin cu

rol de decantor, deversate intr-un bazin de prima ploaie (V=60 mc) din care sunt pompate in bazinele de stocare levigat. 

· apele pluviale convențional curate sunt preluate de rigole absorbante.

Pentru lucrarile proiectate 

Debite si volume de apa captate/evacuate

  Captate

in timpul executiei lucrarilor de investitie, debitele de apa utilizata in scop tehnologic (stropirea platformelor, a prepararii betoanelor, etc.), vor fi:

 - Qmax.zi = 10,702 mc/zi ( 0,124 l/s);

                        - Qmed.zi =   8,232 mc/zi ( 0,095 l/s)

nu vor fi utlizate debite de apa in scop igienico-sanitar, suplimentar fata de cele autorizate, avand in vedere ca exploatarea investitiei va fi asigurata de personal existent in depozit;

Sursa de alimentare cu apa o va constitui corpul de apa de adancime ROAG12, captat prin intermediul unui foraj (Hf = 40 mm, Qf.expl.= 7 l/s), existent in incinta depozitului            

Colectarea apelor uzate si monitorizarea calitatii acviferului freatic

Colectarea si evacuarea apelor uzate

 - din zona celor doua instalatii, nu vor rezulta ape uzate menajere;
- de pe platforma de tratare mecanica a deseurilor nu vor rezulta ape uzate tehnologice

 - apele uzate (Qmax.zi  = 17 mc/zi) rezultate in urma procesului tehnologic de biouscare / biostabilizare (levigatul) vor fi colectate in basele (Vbasa = 2mc) colectoare de la capetele celulelor /buncarelor si din acestea, vor fi evacuate in colectorul de levigat existent in incinta depozitului de deseuri. 
 - apele pluviale care cad pe acoperisul fiecarei platforme, va fi directionat gravitational la suprafata terenului in care se va infiltra.
1.2. Cumularea cu alte proiecte: Investitiile vor fi amplasate in incinta depozitului ecologic Vidra, platformele betonate de sortare si biouscare urmand sa completeze fluxul tehnologic existent pe amplasament 

1.3. Utilizarea resurselor naturale: apa din foraj. 

1.4. Productia de deseuri:

Deșeurile generate pe perioada de construire şi de funcţionare vor fi gestionate conform legislatiei in vigoare

1.5. Emisii poluante, zgomot si alte surse de disconfort: pe perioada executiei lucrarilor, emisiile vor consta in principal in praf din activitatea de transport, precum si zgomot rezultat din operatiile de construire si din exploatarea utilajelor.

Nivelul de emisii si de zgomot rezultate in perioada executiei si cea de functionare se vor incadra in limitele admise pentru functiunea existenta in zona amplasamentului.

2. Localizarea proiectului: 

2.1. Suprafata teren totala este de 54.384 mp, iar interventia se va efectua pe o suprafata de 10 636 mp, suprafata aflata in interiorul Depozitului Ecologic Vidra. Indicatorii urbanistici nu se modifica prin interventie, se mentin conf. P.U.G. aprobat prin HCL Vidra nr. 17/27.06.2002 si nr. 40/28.12.2015, încadrat în U.T.R. 1 Sintesti – Zona 7 – Groapa Ecologica – zona gospodarie comunala.

2.2.relativa abundenţă a resurselor naturale din zonă, calitatea şi capacitatea regenerativă a acestora: nu este cazul;

2.3. capacitatea de absorbţie a mediului, cu atenţie deosebită pentru:

a) zonele umede – nu este cazul;

b) zonele costiere – nu este cazul;

c) zonele montane şi cele împădurite – nu este cazul;

d) parcurile şi rezervaţiile naturale – nu este cazul;

e) ariile clasificate sau zonele protejate prin legislaţia în vigoare, cum sunt: zone de protecţie a faunei piscicole, bazine piscicole naturale şi bazine piscicole amenajate, etc.: nu este cazul;

f) zonele de protecţie specială, mai ales cele desemnate prin O.U.G. nr. 57/2007 cu modificările şi completările ulterioare, zonele prevăzute prin Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului, conform prevederilor Legii apelor nr. 107/1996, cu modificările şi completările ulterioare, şi Hotărârea Guvernului nr. 930/2005 pentru aprobarea Normelor speciale privind caracterul şi mărimea zonelor de protecţie sanitară şi hidrogeologică: nu este cazul;

g) ariile dens populate: nu este cazul;

ih peisajele cu semnificaţie istorică, culturală şi arheologică: nu este cazul.

3. Caracteristicile impactului potential: se iau în considerare efectele semnificative posibile ale proiectelor, în raport cu criteriile stabilite la pct. 1 si 2, cu accent deosebit pe:

a) extinderea impactului: aria geografică şi numărul persoanelor afectate: nu este cazul;
b) natura transfrontalieră a impactului: nu este cazul;

c) mărimea şi complexitatea impactului: redusă, în timpul realizării lucrărilor de construcţii

Impact potențial al proiectului în etapa operațională

Estimarea cantităților de emisii (Situația cu proiect TMB) este prezentata in tabelele si graficele urmatoare.

Cantități de emisii difuze pentru stația de bio-uscare (emisii calculate utilizând IPCC Inventory Software version 2.85, Tier II Model, și Ghidul EMEP 2019, 5.B.1 Biological treatment of waste – composting, Table 3-1)

	Ciclu bio-uscare
	Formatare cicluri celula
	Numar cicluri/ an
	Cantitate intrata/an
	Cantitate iesita/an
	Emisii CH4/an 
	Emisii

NH3

	
	
	
	(t)
	(t)
	(t/an)
	(t/an)

	Ciclu scurt 7 zile
	1 zi umplere + 7 zile tratare+ 1 zi golire
	40
	260.000
	234.000
	207.234
	56.2

	Ciclu mediu 14 zile
	1 zi umplere + 14 zile tratare+ 1 zi golire
	23
	149.500
	104.650
	119.050
	25.1

	Ciclu lung 20 zile
	1 zi umplere + 20 zile tratare+ 1 zi golire
	16
	104.000
	49.920
	82.673
	12.0
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Estimarea emisiilor de GES

Cantități de deșeuri destinate depozitării - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB 

	Anul
	Cantități de deșeuri destinate depozitării -  Fara Proiect TMB (tone)
	Cantități de deșeuri destinate depozitării - Cu Proiect TMB (tone)

	
	
	
	

	2015
	359381.76
	 
	

	2016
	398240.30
	 
	

	2017
	365883.40
	 
	

	2018
	485898.58
	 
	

	2019
	618838.85
	 
	

	2020
	481162.49
	 
	

	2021
	628352.44
	 
	

	2022
	721599.08
	 
	

	2023
	 
	315627.15
	

	2024
	 
	266832.79
	

	2025
	 
	277780.31
	

	2026
	 
	287774.62
	

	2027
	 
	296968.49
	

	2028
	 
	305480.69
	

	2029
	 
	313405.35
	

	2030
	 
	320818.38
	


Emisii difuze de CH4 din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB (emisii calculate utilizând IPCC Inventory Software version 2.85, Tier II Model, și Meodologia din AP42 - 2.4 MUNICIPAL SOLID WASTE LANDFILLS)

	Anul 
	Fara Proiect TMB (tone/an) 
	Cu Proiect TMB (tone/an) 

	
	
	
	

	2015
	537.00
	 
	

	2016
	596.00
	 
	

	2017
	1177.00
	 
	

	2018
	1644.00
	 
	

	2019
	2173.00
	 
	

	2020
	2998.00
	 
	

	2021
	3523.00
	 
	

	2022
	4228.00
	 
	

	2023
	 
	1849.33
	

	2024
	 
	1563.43
	

	2025
	 
	1627.57
	

	2026
	 
	1686.13
	

	2027
	 
	1740.00
	

	2028
	 
	1789.88
	

	2029
	 
	1836.31
	

	2030
	 
	1879.74
	


Emisii difuze de CO2 din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB (emisii calculate utilizând IPCC Inventory Software version 2.85, Tier II Model, și Meodologia din AP42 - 2.4 MUNICIPAL SOLID WASTE LANDFILLS)

	Anul
	Fara Proiect TMB (tone/an)
	Cu Proiect TMB (tone/an)

	
	
	
	

	2015
	390.55
	 
	

	2016
	433.45
	 
	

	2017
	856.00
	 
	

	2018
	1195.64
	 
	

	2019
	1580.36
	 
	

	2020
	2180.36
	 
	

	2021
	2562.18
	 
	

	2022
	3074.91
	 
	

	2023
	 
	1344.96
	

	2024
	 
	1137.04
	

	2025
	 
	1183.69
	

	2026
	 
	1226.28
	

	2027
	 
	1265.45
	

	2028
	 
	1301.73
	

	2029
	 
	1335.50
	

	2030
	 
	1367.09
	


Emisii difuze de N2 si alte gaze din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB (emisii calculate utilizând IPCC Inventory Software version 2.85, Tier II Model, și Meodologia din AP42 - 2.4 MUNICIPAL SOLID WASTE LANDFILLS)

	Anul
	Fara Proiect TMB (tone/an)
	Cu Proiect TMB (tone/an)

	2015
	48.82
	 
	

	2016
	54.18
	 
	

	2017
	107.00
	 
	

	2018
	149.45
	 
	

	2019
	197.55
	 
	

	2020
	272.55
	 
	

	2021
	320.27
	 
	

	2022
	384.36
	 
	

	2023
	 
	168.12
	

	2024
	 
	142.13
	

	2025
	 
	147.96
	

	2026
	 
	153.28
	

	2027
	 
	158.18
	

	2028
	 
	162.72
	

	2029
	 
	166.94
	

	2030
	 
	170.89
	


Prognoza de reducere a emisiilor de gaze cu efect de seră în urma creșterii capacității de sortare - Scenariul Cu Proiect TMB (emisii calculate utilizând cantitățile de deșeuri sortate în perioada 2017 – 2022, compoziția deșeurilor sortate în perioada 2017 – 2022 conform PJGD Bucuresti 2020-2025 și factorii de reducere a emisiilor de GES pentru reciclarea materialelor din Calculation of GHG Emissions in Waste and Waste-to-Energy Projects November 2013 (revised version Jaspers)

	An
	Cantitate deşeuri sortate obtinute/tip deșeu
(tone/an) - estimare realizată utilizând compoziția deșeurilor sortate din PJGD Bucuresti 2020-2025
	Emisii reduse de GES în urma reciclării materialelor (tone CO2) - estimare realizată utilizând Calculation of GHG Emissions in Waste and Waste-to-Energy Projects November 2013 (revised version) Jaspers

	
	Total
	Metale Feroase
	PET
	Sticla
	Hartie/ carton
	Metale Feroase
	PET
	Sticla
	Hartie/ carton
	Total

	2017
	115.10
	11.51
	34.53
	11.51
	57.55
	-17.51
	-18.30
	-3.30
	-36.49
	-75.60

	2018
	486.10
	18.10
	193.92
	67.23
	206.85
	-27.53
	-102.78
	-19.29
	-131.14
	-280.75

	2019
	414.65
	34.55
	172.77
	51.83
	155.49
	-52.56
	-91.57
	-14.88
	-98.58
	-257.58

	2020
	1225.89
	61.05
	470.65
	163.45
	530.73
	-92.86
	-249.45
	-46.91
	-336.49
	-725.70

	2021
	1814.26
	101.37
	683.44
	237.49
	791.95
	-154.19
	-362.22
	-68.16
	-502.10
	-1086.67

	2022
	1569.62
	97.18
	579.79
	201.33
	691.32
	-147.81
	-307.29
	-57.78
	-438.30
	-951.18

	2023
	144871.40
	18499.54
	51363.01
	35499.12
	39509.73
	-28137.80
	-27222.40
	-10188.25
	-25049.17
	-90597.61

	2024
	124413.08
	15887.09
	44109.67
	30486.04
	33930.28
	-24164.26
	-23378.13
	-8749.49
	-21511.80
	-77803.68

	2025
	129003.12
	16473.22
	45737.04
	31610.77
	35182.09
	-25055.77
	-24240.63
	-9072.29
	-22305.45
	-80674.13

	2026
	133193.50
	17008.32
	47222.70
	32637.58
	36324.90
	-25869.65
	-25028.03
	-9366.99
	-23029.99
	-83294.66

	2027
	137048.28
	17500.56
	48589.38
	33582.15
	37376.19
	-26618.35
	-25752.37
	-9638.08
	-23696.50
	-85705.30

	2028
	140617.24
	17956.30
	49854.73
	34456.68
	38349.53
	-27311.53
	-26423.01
	-9889.07
	-24313.60
	-87937.21

	2029
	143939.86
	18380.59
	51032.74
	35270.85
	39255.68
	-27956.88
	-27047.35
	-10122.73
	-24888.10
	-90015.06

	2030
	147047.97
	18777.48
	52134.70
	36032.46
	40103.33
	-28560.55
	-27631.39
	-10341.32
	-25425.51
	-91958.77


Masuri de reducere a impactului in perioada de operare:

· Limitarea vitezei de deplasare a vehiculelor grele pentru transportul deseurilor

· Curăţarea platformelor de lucru, a drumurilor de acces

· Utilizarea de autovehicule şi de utilaje dotate cu motoare corespunzătoare

· Procesarea in cel mai scurt timp al deseurilor receptionate in vederea evitarii crearii stocurilor

· Monitorizarea emisiilor

· Realizarea si implementarea planului de disconfort olfactiv

In urma estimarilor rezulatate din calculele prezentate se poate concluziona ca investitiile propuse vor avea efecte pozitive asupra calitatii factorului de mediu aer:

· Cantitățile de deșeuri destinate depozitării - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB se reduc de la 721599.08 tone in anul 2022 la 320818.38 tone in anul 2030;
· Reducerea emisiilor difuze de CH4 din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB se reduc de la 4228 tone pentru anul 2022 la 1879.74 tone pentru anul 2030;  
· Reducerea emisiilor difuze de CO2 din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB se reduc de la 3074.91 tone pentru anual 2022 la 1367.09 tone pentru 2030;
· Reducerea emisiilor difuze de N2 si alte gaze din depozitul de deșeuri - Scenariul Fără Proiect TMB / Cu Proiect TMB se reduc de la 384.36 tone in 2022 la 170.89 tone in anual 2030; 
· Reducerea emisiilor de gaze cu efect de seră în urma creșterii capacității de sortare - Scenariul Cu Proiect TMB pentru perioada 2023-2030
	Anul
	Emisii reduse de GES în urma reciclării materialelor (tone CO2) - estimare realizată utilizând Calculation of GHG Emissions in Waste and Waste-to-Energy Projects November 2013 (revised version) Jaspers

	
	Metale Feroase
	PET
	Sticla
	Hartie/ carton
	Total

	2017
	-17.51
	-18.30
	-3.30
	-36.49
	-75.60

	2018
	-27.53
	-102.78
	-19.29
	-131.14
	-280.75

	2019
	-52.56
	-91.57
	-14.88
	-98.58
	-257.58

	2020
	-92.86
	-249.45
	-46.91
	-336.49
	-725.70

	2021
	-154.19
	-362.22
	-68.16
	-502.10
	-1086.67

	2022
	-147.81
	-307.29
	-57.78
	-438.30
	-951.18

	2023
	-28137.80
	-27222.40
	-10188.25
	-25049.17
	-90597.61

	2024
	-24164.26
	-23378.13
	-8749.49
	-21511.80
	-77803.68

	2025
	-25055.77
	-24240.63
	-9072.29
	-22305.45
	-80674.13

	2026
	-25869.65
	-25028.03
	-9366.99
	-23029.99
	-83294.66

	2027
	-26618.35
	-25752.37
	-9638.08
	-23696.50
	-85705.30

	2028
	-27311.53
	-26423.01
	-9889.07
	-24313.60
	-87937.21

	2029
	-27956.88
	-27047.35
	-10122.73
	-24888.10
	-90015.06

	2030
	-28560.55
	-27631.39
	-10341.32
	-25425.51
	-91958.77


Concluzii 

Impactul asupra factorului de mediu apa:

Proiectul nu se suprapune peste corpuri de apă de suprafață, cel mai apropiat față de amplasamentul proiectului este râul Cocioc, aflat la o distanța de cca 110 m.

· În perioada de execuție: proiectul nu presupune modificari care sa afecteze factorul de mediu apa, impactul apreciat fiind nesemnificativ

· În perioada de exploatare: Apele uzate rezultate în cadrul amplasamentului nu sunt evacuate în ape de suprafaţă sau în reţele de canalizare interioara. Eliminarea apelor uzate menajere, a apei tehnologice rezultate in urma igienizarii echipamentelor, precum si apa tehnologica provenita de la spalarea utilajelor de transport (spalare roti – existante in amplsament) se va realiza prin sisteme de canalizare gravitationala sau prin pompare cu deversare in bazinele statiilor de epurare existenta pe amplasament. In concluzie, impactul va fi nesemnificativ

Impactul asupra factorului de mediu aer:

· În etapa de execuţie: sursele de emisie a poluanţilor atmosferici sunt surse la sol, libere, deschise şi mobile. Pe baza calculelor de emisii prezentate  impactul asupra factorului de mediu aer va fi nesemnificativ, direct, cu extindere locala, manifestat pe o perioada scurta de timp (3 luni). Proiectul propus, va genera impact cumulativ avand in vedere localizarea investitiilor in incinta depozitului ecologic Vidra, insa de intensitate redusa si pe termen scurt.

· În etapa de operare: Pe baza calculelor de emisii prezentate impactul asupra factorului de mediu aer va fi nesemnificativ, direct, cu extindere locala si cu frecventa permanenta. Proiectul propus va genera impactul cumulativ avand in vedere localizarea investitiilor in incinta depozitului ecologic Vidra, insa de intensitate redusa. Pe termen lung, impactul va fi pozitiv prin reducerea cantitatilor de deseuri depozitate care va avea ca efect scaderea emisiilor generate de masa deseurilor precum si scaderea cantitatilor de gaze cu efect de sera

Impactul asupra factorului de mediu zgomot:

· În etapa de execuţie: Rezultatele modelarii efectuate pentru factorul de mediu zgomot,  nu au evidentiat nicio depasire a valorii limita la nivelul receptorilor sensibili. Astfel, impactul estimat va fi nesemnificativ, cu extindere locala, cu caracter intermitent si cu durata temporara fara a produce un impact potential.

· În etapa de operare: Rezultatele modelarii efectuate pentru factorul de mediu zgomot,  nu au evidentiat nicio depasire a valorii limita la nivelul receptorilor sensibili. Astfel, impactul estimat va fi nesemnificativ, cu extindere locala, cu caracter intermitent si cu durata temporara fara a produce un impact potential.

Impactul asupra factorului de mediu sol:

· În etapa de execuţie:  Impactul produs asupra solului este negativ (ocupare terenuri pierdere capacitate productiva), direct, cu extindere locala, pe termen scurt, temporar si ireversibil
· In faza de operare: principalul impact asupra solului il reprezinta, incadrarea in tipul de utilizare: depozit de deseuri nepericuloase, nu se estimeaza un impact major asupra componentei edafice. Impactul estimat este negativ, direct, cu extindere locala, pe termen lung, ireversibil si fara potential cumulativ.

Impactul asupra factorului de mediu biodiversitate:

Atat în perioada de execuție cat și în perioada de execuție impactul estimat al proiectului asupra ariilor naturale protejate va fi nesemnificativ pe baza urmatoarelor argumente:

· Proiectul propus nu intră sub incidența prevederilor OUG nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sălbatice, cu  modificările şi completările ulterioare.

· Proiectul nu se suprapune peste arii naturale protejate, cea mai apropriată este RONPA0954 Parcul Natural Văcărești situat la circa 7999,8 m fata de platforma de bio-uscare.

· Proiectul nu duce la fragmentarea habitatelor de interes comunitar, nu are impact negativ asupra factorilor care determina mentinerea starii favorabile de conservare a ariei naturale protejate si nu produce modificari ce ar putea avea efect negativ asupra modului de reproducere, hranire sau migratie a speciilor protejate

Impactul asupra așezărilor umane și a altor obiective de interes public:

Atat în perioada de execuție cat și în perioada de execuție impactul anticipat este nesemnificativ, cu extindere locala, fara a potential cumulativ avand in vedere ca cea mai apropriata clădire rezidențiala  raportata la investitiile propuse se afla la circa 1094,2 m iar in vecinatatea zonei de dezvoltare a proiectului nu s-au identificat situri arheologice. 

De asemenea, pentru promovarea proiectului, a fost obtinut avize DSP Ilfov  care mentioneaza ca sunt indeplinite conditiile de igiena si sanatate publica pentru realizarea platformei betonate acoperite de tratare mecanica.

c) probabilitatea impactului:

Toate formele de impact menţionate anterior au o probabilitate moderata de apariţie. Incertitudinile sunt legate strict de magnitudinea impactului. Doar în cazul unor deversări de substanţe poluante pe sol sau în cursurile de apă, probabilitatea de apariţie a impactului este mică, aceste evenimente putând să apară accidental. 

Pentru evitarea apariţiei unor forme de impact semnificativ este necesară adoptarea unui plan de măsuri şi monitorizare a eficienţei măsurilor:

· Proiectarea şi implementarea unor măsuri adecvate de evitare/reducere a impactului;

· Evaluarea eficienţei măsurilor implementate (monitorizare, evaluare impactului la finalizarea construcţiei şi în primii ani de operare);

· Implementarea unor măsuri suplimentare în cazul în care eficienţa măsurilor deja implementate nu permite evitarea impactului semnificativ.

Durata, frecvența și reversibilitatea impactului

Formele de impact aferente perioadei de execuţie au debutul corespunzător fiecărei activităţi generatoare. Durata de manifestare a impacturilor specifice etapei de execuţie nu vor depăşi durata de 3 luni necesară finalizării etapei, cu excepţia impactului asupra solului, impact cu caracter permanent. Frecvenţa manifestării impactului este legată de activităţile fronturilor de lucru, fiind impacturi cauzate în mare parte de creşterea nivelului de zgomot şi emisiilor generate de activitatile de constructie generate de traficului vehiculelor si utilajelor. 

Activitatea desfăsurată în cadrul obiectivului nu constituie o sursă de poluare fonică zonală, nivelul de zgomot generat încadrându-se în limitele legale stabilite pentru nivelul de zgomot la limita functională a unei incinte industriale.

În apropierea investitiilor propuse prin proiect nu există constructii sau alte obiective care să poată fi influentate de nivelul vibratiilor. Vibratiile generate de utilajele/instalatiile ce vor functiona pe amplasament sunt de intensitate mică.

Zgomotul/vibratiile nu vor fi sunt resimtite în zonele rezidetiale, datorită distantei mari dintre sursă si receptor. Cea mai propiată cladire este situata la cca. 1094,2 m fata de zona studiata.

În cazul impactului potenţial asupra calităţii aerului, manifestarea acestuia se poate resimţi în zone mai depărtate de sursă, în funcţie de condiţiile meteorologice care dictează direcţia vântului şi capacitatea de dispersie a poluanţilor.

În cazul impactului potenţial asupra calităţii apelor, acesta are un caracter puţin probabil, avand in vedere ca nu apele pluviale /tehnologice nu vor fi descarcate in emisari 

Toate formele de impact pot fi reversibile (la diferite scări de timp) cu excepţia impactului asupra solului ca urmare a ocupării cu construcţii definitive.

Măsurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului
Așa cum am menționat mai sus, principalele surse de impact în perioada de realizare a lucrărilor sunt reprezentate de zgomotul şi vibraţiile produse ca urmare a lucrărilor executate, generarea de emisii şi praf în timpul execuţiei lucrărilor şi a circulaţiei utilajelor şi mijloacelor de transport și depozitarea deșeurilor și materialelor.

În perioada de operare, principalele surse de impact sunt reprezentate de zgomotul şi vibraţiile produse și generarea de emisii şi praf datorate circulaţiei autovehiculelor.

Conditiile de realizare a proiectului:

- Investiţia şi organizarea de şantier se vor realiza în condiţiile impuse prin avizele sau 

acordurile emise, precum si prin Certificatul de Urbanism nr. 354 din 05.09.2022 emis de Primăria comunei Vidra pentru Construire platforma betonata acoperita tratare mecanica respectiv Certificatul de Urbanism nr. 355 din 05.09.2022 emis de Primăria comunei Vidra pentru Construire platforma betonata acoperita biouscare. 

-  Se va obtine si se va respecta actul de reglementare emis de AN Apele Romane. In cazul in care solutiile de alimentare cu apa si de evacuare a apelor uzate din avizul emis de AN Apele Romane nu corespund cu solutiile prevazute in prezentul act emis de APM Ilfov, titularul are obligatia de a solicita revizuirea prezentului act de reglementare.

-Se vor respecta prevederile O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului cu modificarile si completarile ulterioare.

- Se vor respecta prevederile Legii nr. 61/1991, modificata, privind sanctionarea faptelor de incalcare a unor norme de convietuire sociala, a ordinii si linistii publice.

- Pe durata execuţiei lucrărilor se vor lua măsuri pentru respectarea legislaţiei privind 

protecţia mediului în vigoare (STAS 12574/1987, SR 10009/2017, Ord. nr. 462/1993 si H.G. nr. 1756/2006 privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot în mediu produs de echipamentele destinate utilizarii in exteriorul cladirilor).

- Se vor respecta prevederile Legii nr. 104/2011, cu completarile si modificarile ulterioare,  privind calitatea aerului inconjurator.

- Se vor respecta prevederile Ordinului nr. 756/1997 cu privire la factorul de mediu sol.

- Gospodărirea materialelor de construcţie se va realiza numai în limita terenului deţinut, fără deranjarea vecinătăţilor. 

- Se vor respecta prevederile OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor cu modificarile si completarile ulterioare.

- Se vor lua măsuri de protecţie antifonică în zona de lucru a şantierului.

- Se vor respecta prevederile Ordinului nr. 119/2014 emis de Ministerul Sănătăţii.

- Se vor amplasa panouri de informare a cetăţenilor asupra viitoarelor construcţii şi 

modificări ale zonei, asigurându-se protecţia circulaţiei pietonale şi auto în zonă

- Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate prin vidanjare nu vor depăși valorile maxime impuse prin H.G. 188/2002, NTPA 002/2002, modificat si completat de H.G. nr. 352/2005.

- Deşeurile şi materialele rezultate din activitatea de construcţie şi montaj vor fi 

obligatoriu îndepărtate din zonă pe baza unui contract încheiat cu un prestator autorizat. 

- Este interzisă depozitarea necontrolată a deşeurilor rezultate.

- Se interzice poluarea solului cu carburanţi, uleiuri rezultate în urma operaţiilor de 

staţionare, aprovizionare, depozitare sau alimentare cu combustibili a utilajelor şi mijloacelor de transport în timpul construirii, datorită funcţionării necorespunzătoare a acestora. În cazul unor poluări accidentale se vor lua măsuri pedoameliorative.

- Se vor lua măsuri pentru diminuarea emisiilor de pulberi din zona şantierului prin umectarea spaţiului de lucru sau acoperirea pe cât posibil a acestuia. 

- La ieşirea din şantier, se vor curăţa roţile autovehiculelor şi a altor utilaje, pentru a preveni transferul de moloz în afara amplasamentului pe drumurile publice; pe durata organizării de şantier se vor monta panouri de protecţie.

- Se vor respecta prevederile Regulamentului General de Urbanism aprobat prin H.G. nr. 525/1996 în ceea ce priveste constructiile, parcarile si necesarul de spatiu verde. 

- Se va respecta legislatia de urbanism in vigoare.

- Se va amenaja si intretine spatiul verde din incinta. Suprafata de spatii verzi prevazuta prin proiect va fi amenajata si intretinuta. Suprafetele de teren prevazute ca spatii verzi nu pot fi stramutate, diminuate sau supuse schimbarii de destinatie conform OUG nr. 114/2007.

- Drumurile de acces şi tehnologice, toate zonele a căror suprafaţă (învelişul vegetal) a fost afectată, vor fi refăcute şi vor fi redate folosinţelor iniţiale; Răspunderea pentru refacerea amplasamentului, drumurilor de acces și tehnologice, etc. revine în totalitate titularului de proiect;

- Se va asigura salubrizarea zonei și mentinerea curateniei pe traseul drumurilor de acces, pe toata perioada;

 - Vor fi luate măsuri pentru limitarea vibratiilor produse de sapatura prin utilizarea de tehnologii performante de execuție și de fundare, în vederea încadrarii valorilor parametrilor vibratiilor în limitele admisibile stabilite de SR 12025-2/94 realizarii lucrărilor;

- Pentru evitarea poluarii accidentale cu materiale periculoase (scurgeri accidentale de combustibili, de ulei de motor), reparatiile mijloaceor de transport/utilajelor se vor executa doar la societati autorizate.

- Transportul materialelor și transportul utilajelor grele se va realiza pe traseele stabilite, astfel încat sa nu creeze disconfort locuitorilor din zona;

- Organizarea de șantier va respecta obligatoriu măsurile specifice pentru reducerea şi/sau eliminarea efectelor generate de acestea asupra sănătăţii umane și mediului înconjurător.

În vederea menținerii calității aerului în parametri optimi pe perioada de functionare, în zona amplasamentului, se vor respecta următoarele conditii:

- utilizarea apei, pentru suprimarea prafului în cantitatile, frecventa și proportiile necesare, în zona de lucru; minimizarea activităților generatoare de praf ;

- oprirea motoarelor tuturor vehiculelor aflate în stationare, în zona șantierului;

- se vor alege trasee optime din punct de vedere al protectiei mediului, pentru deplasarea vehiculelor care pot elibera în atmosfera particule fine; 
In cazul apariţiei unor modificari ale caracteristicilor tehnice ale proiectului/condiţiilor stabilite prin prezentul act de reglementare emis de A.P.M. Ilfov, aveti obligatia solicitării şi obţinerii revizuirii acestuia, în situaţia în care nu a fost încă emisă aprobarea de dezvoltare de către Primăria comunei Vidra. În caz contrar, se va solicita şi obţine un nou act de reglementare.

Conform prevederilor Legii nr. 292/2018:

 - anexa 5, art. 43, alin. (3) la finalizarea proiectelor publice si private, care au făcut obiectul procedurii de evaluare a impactului asupra mediului, autoritatea competenta pentru protectia mediului, care a parcurs procedura verifica respectarea prevederilor deciziei etapei de incadrare;

 - anexa 5, art. 43 alin. (4) procesul - verbal intocmit in situatia prevazuta la alin. (3) se anexeaza si face parte integranta din procesul - verbal de receptie la terminarea lucrarilor.

     Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face raspunzator titularul proiectului. Conform art. 21, alin.(4) din OUG. 195/2005 privind protectia mediului, aprobată cu modificări și completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările și completările ulterioare ”răspunderea pentru corectitudinea informaţiilor puse la dispoziţia autorităţilor competente pentru protecţia mediului și a publicului revine titularului proiectului”.

     Prezentul act nu exonerează de răspundere titularul, proiectantul şi/sau constructorul în cazul producerii unor accidente în timpul execuției lucrărilor sau exploatării acestora.

Nerespectarea prevederilor prezentei decizii a APM Ilfov se sanctioneaza conform prevederilor legale în vigoare.

 Proiectul deciziei etapei de încadrare a fost afişat pe site-ul http://apmif.anpm.ro.

      În conformitate cu prevederile O.U.G. nr. 195/2005, aprobată prin Legea nr. 265/2006 privind protectia mediului, cu modificările și completările ulterioare - "Art. 15 alin (2) lit a - «Titularii proiectelor au obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului dacă intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii actelor de reglementare, precum și asupra oricăror modificări ale condiţiilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare, înainte de realizarea modificării»;  

      Conform prevederilor Legii nr. 292/2018:

     - anexa 5, art. 34, alin. (1) titularul de proiect are obligația de a notifica în scris autoritatea competentă pentru protecţia mediului despre orice modificare sau extindere a proiectului survenită după emiterea deciziei etapei de încadrare, acordului de mediu și anterior emiterii aprobarii de dezvoltare;

      Prezentul act de reglementare stabileste conditiile de realizare a proiectului din punct de vedere al protectiei mediului. Alte conditii privind implementarea proiectului vor fi impuse de institutiile/autoritatile cu atributii in domeniu.

      In cazul in care proiectul nu se incadreaza in functiunea zonei, decizia de emitere/respingere a aprobarii de dezvoltare revine autoritatii administratiei publice locale.

       Prezenta decizie este valabila pe toata perioada de realizare a proiectului, iar în situatia în care intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii prezentei decizii, sau se modifica conditiile care au stat la baza emiterii acesteia, titularul proiectului are obligatia de a notifica autoritatea competenta emitenta

        Orice persoană care face parte din publicul interesat și care se consideră vătămată într-un drept al său ori într-un interes legitim se poate adresa instanței de contencios administrativ competente pentru a ataca, din punct de vedere procedural sau substanțial, actele, deciziile ori omisiunile autorității publice competente care fac obiectul participării 

publicului, inclusiv aprobarea de dezvoltare, potrivit prevederilor Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările și completările ulterioare.

        Se poate adresa instanței de contencios administrativ competente și orice organizație neguvernamentală care îndeplinește condițiile prevăzute la art. 2 din Legea nr. 292/2018, privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului, considerându-se că acestea sunt vătămate într-un drept al lor sau într-un interes legitim.

         Actele sau omisiunile autorității publice competente care fac obiectul participării publicului se atacă în instanță odată cu decizia etapei de încadrare, cu acordul de mediu ori, după caz, cu decizia de respingere a solicitării de emitere a acordului de mediu, respectiv cu aprobarea de dezvoltare sau, după caz, cu decizia de respingere a solicitării aprobării de dezvoltare.

Înainte de a se adresa instanței de contencios administrativ competente, persoanele prevăzute la art. 21 din Legea nr. nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului au obligația să solicite autorității publice emitente a deciziei prevăzute la art. 21, alin. (3) sau autorității ierarhic superioare revocarea, în tot sau în parte, a respectivei decizii. Solicitarea trebuie înregistrată în termen de 30 de zile de la data aducerii la cunoștința publicului a deciziei.

     Autoritatea publică emitentă are obligația de a răspunde la plângerea prealabilă prevăzută la art. 22 alin. (1) în termen de 30 de zile de la data înregistrării acesteia la acea autoritate.        

     Procedura de soluționare a plângerii prealabile prevăzută la art. 22 alin. (1) este gratuită și trebuie să fie echitabilă, rapidă și corectă.

Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile Legii nr. 292/2018, privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului și ale Legii nr. 554/2004, cu modificările și completările ulterioare.                                                                                  
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