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RAPORT ANUAL DE MEDIU

i. DATE DE IDENTIFICARE

Denufnirea unititii:

Adresa:

-]

Amplasament:

Profil de activitate:.

« Forma de proprietate:

ANUL 2022

$.C. VETRERIA ROMENA S.R.L.
NF. inregistrare la Oficiul Registrului Comertului
123/31/08.01:2015, CIF: 33879187;
Sediu social: Soseaua Oltenitei, nr. 203, orasul,
Popesti Leordeni, judetul ifov
Cod postal 077160
Telefon + 40728 728 628; +40773 729 822;
Emall: harry@vetreriaromena.ro /
contabilitate@vetreriaromena.roe
Soseaua Oltenitei, nr. 203, orasul Popesti
Leordeni, judetul Hfov
CAEN 2313 ~ fabricarea articolelor din sticla
CAEN 2311 — fabricarea sticlei plate
CAEN 2312 — prelucrarea si fasonarea sticlei
plate
CAEN 2314 - fabricarea fibrelor din sticla
CAEN 2319 — fabricarea de sticidrie tehnica
CAEN 2229 - Fabricarea altor produse djn
material plastic
CAEN 3811 -~ Colectarea deseurilor
‘pepericuloase
CAEN 3832 - Recuperaréa materidlelor
reciclabile sortate
CAEN 4677 — Comert cu ridicata al deseurifor
si resturilor

Proprietate privata




» Regimul de lucru: Programul de funcfionare a cuptorului de topire
sticlad este 24 ore/zi {3 schimburi de cite 8
ore/zi) cu exceptia unei perioade de 15 zile/an in
care se fac revizii

¢ Numirul de personal: &7

Tnanul 2022, unitatea afunctionat in perioada 01.01-31.12.2022; total 356 zile;
8544 ore/2022.

DESCRIEREA TERENULU!

— e

Locglizarea terenului;

Amplasamentul este situat pe partes stingd a Soselei Oltenitei, sensul de mers
Bucuresti Oltenita, in zond unitdii economice de productie si depozitare conform
noului PUG al orasului Popesti Leordeni, affat In avizare. Deci, se desfdsoars o activitate
industriald tn zons campatibila, conform PUG Popesti Leordeni.
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VETRERIA
ROMENA

Figura n¥. 1 Amplasared T zond & societdtil s.C. VETRERIA ROMENAS.A L

Accesul este asigurat prin Drumal National 4 Bucuresti — Oltenita,
Vecindtatile amplasamentului sunt:
- la Nord — Par3ul Cainau:

- la Est— proprietate particulard —S.C. LENA EUROMETALS.R.L. — praducdtor de
mixturi-asfaltice;

~ la Sud — Soseaua Oftenitei;
- la Vest — benzindrie apartinand $.C. GAZOIL S.R.L. partener ROMPETROL.




2. CATEGORIA DE ACTIVITATE M e
Demeniul principal de.activitate al’ socnetai;u - CAEN 2313.— fabricarea articolelor
din sticl
COD EPRTR: Activitate conform Anexei | Ia Regulamentul {CE) nr. 166/2006: 3 e}

instalatil de fabricare d sticlei, inclusiv a fibrelor de sticld.

Cod NACE: 2310

Alte activititi care se desfisoard pe amplasament:
- care'se supun legislatiei privind prevenirea’si controluf integrat al poludrii:

CAEN 2313 — fabricarea articolelor din sticld

CAEN 2311 — fabricarea sticlei plate

CAEN 2312 — prelucrarea si fasonarea sticlei plate

CAEN 2314 ~ fabricarea fibrelor din sticld

CAEN 2319 —fabricarea de sticlarie tehnicd
- care nu se‘'supun prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

CAEN 2229 - Fabricarea altor produse din material plastic

CAEN 3811 - Colectarea degeurilor nepericuloase

CAEN 3832 — Recuperarea materialelor reciclabile sortate

CAEN 4677 — comert cu ridicata al deseurilor si resturifor

Activitatea sau activititile conformi Anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale: Industriag mineralelor- Pct. 3.3. - Fabricareg sticlei, inclusiv a fibrei
de sticld, cu o capacitate de topire de peste 20 de tone pe zi.

3.  DATE PRIVIND AUTORIZAREA

5.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. detine Autorizatia de gospodérire a apelor nr.
175. IE din 25.03.2020. emis¥ de- citre A.N. APELE ROMANE SGA ILFOV BUCURESTI,
valabild p&nd la data de 31.03.2022. Din punct de vedere al protectiei mediului
obiectivul este reglémentat prin Autorizafia integratd de mediu nr. 6/15.11.2017,
vizat§ anual pentru pefioada 15.11:2022 —15.11.2023, emisé de cdtre Ageniia Pentru
Protectia Mediului (ifov,

4, DATE PRIVIND ACTIVITATEA DE PRODUCTIE

Pe amplasamentul $.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. se desfasoard activitdti de
colectare §i valarificare {prin reciclare) a deseurilor din sticld; fabricarea articolelor din
sticl3 {recipierte de sticld) utilizind In proportie de peste 99% materie ptimasecundard
- deseuri de ambalaj de sticld. De dasemenea se desféi:;oaré si activitatea de fabricarea




articolelor din mase plastice care nu se supune fnsé prevederilor fegislatiei privind
prevenirea st controlul integrat ai poludrii. |
Activitdtea se desfisoard pe un teren cu suprafata de 10.122,95 mp, si in
urmatoarele spatii construite:
- hala 1 (constituitd din 3 corpuri inseriate hala 1a, 1b si'1c si halele 1d si 1) cu
suprafata construitd totald de 2875,69 mp; in constructiile identificate ca hala 1d sile
se desfdsoard, activitatea de fabricare & articolelor din ‘mase plastice {cosuri de
protectie péntru recigientele de sticld produse).
hala 2 cu Se=1314,61 mp
hala 3 cu 5.= 399,88 mp
anexa casa din lemn pentru cazare muncitori — $.= 135,92 mp
anexa pasari —S. = 77,86 mp
Produsele:de sticld {damigene, borcane si alte articole din sticl3. pentru uz casnic)
se obtin; prin topirea in cuptorul recuperativ continuu a unui amestec format din sticla
reciclatd, sodi calcinatd, carbonat de. calciu si materialele auxiliare. Societatea s-a
specializat pe colectarea si reciclarea deseurilor din sticla, astfel c3, peste 99% din
consumul de materii prime este reprezentat de sticl reciclats. ,
Colectarea de'g‘eujri]or de ambalaje de sticld se realizezzd in spatii special
amenajate (platformd betonats), conforme hormelor in vigoare, dupd care urmeaza
un proces tehnologic'de sortare; spilarea deseurilor colectate siintroduceréa acestora

Tn cuptorul pentru topit sticld, Tn amestec cu mici cantitati de sod# calcinata si azotat
de potasiu.

Apele pluviale colectate de pe suprafata platformei betonate pe care sunt
stocate temporar deseurile de: ambalaje din-sticld sunt colectate prin rigole betonate
si sunt dirijate citre bazinul cu capacitatea de 78 mcde unde se utilizeazs in procesul
de spdlare a cioburilor de stil3.

Pe amplasament se desfisoard si activitatea de fabricare a articolelor din mase
plastice {cosuri de protectie pentru articolele de ambalaj de stlcla) utilizénd fie
granulele de polipropilens achizitionate din comert fie: deseuri de PP care se macind Tn
morile. proprii 5 apoi se introeductn procesul de injectie a maselor plastice.

Auxiliar, Tn atelieful mecanic se repard utilajele, echipamentele §i matritele
utilizate in procesele tehnologice principale.

DOtarl
aj pentru -attivitoteq de fabricdre o articolelor de sticid — instalatie pentru spilarea
cioburilor, habd de 6 mc utilizats pentru stocarea apelorde spalare, cuptor recuperativ



continuu cu capacitatea de 190 t/zi, 3 roboti pentru prelucrarea topiturii de sticla
‘preluatd din cuptor, 3 linii de turnare in forme, 2 linii pentru recoacere.
b) pentru activitatea deé fabricare mase plustice — moard macinat degeuri de mase
plastice cu capacitatea de 100 kg/h, 2 masini de injectie mase plastice cu capacitatea
de 800 tf, o masind injectie cu capacitatea de 550 tf; 2 masini de injectie cu capacitatea
de 450 tf, o masind de injéctie cu capacitatea de 320 tf, o magind de injectie cu
capacitatea de 200 tf, o masina de injectie cu capacitatea de 150 tf, o masind de injectie
cu capacitatea de 400 tf.
¢} in atelierul mecanic—un strung SN 700, 2 strunguri SN 500, un strung SN 400, o freza
FUS 3, 3 masini de gaurit, 2 polizoare, 0 masind de rectificat.
Surse de emisie:

Sirigura sursa de emisie i aer din procesul tehnholagic este reprezentaté de cosul
de dispersie a gazelor arse de la cuptorul de topire. Cosul are o Tnéltime de 18 m i
diametrul de 600 mm si este situat la partea superioard a recuperatorului de cildura.
‘incalzire

Tncilzirea birourilor si prepararea apel calde menajere se realizeazd cu ajutorul
unei centrale termice cu puterea de 6,5 kw cu functionare pe gaze naturale preluate
din retea. Centrala termicd este cu tiraj natural, iar gazele arse sunt evacuate prin
intermediul unui cos cu indltimea de 6 m si diametrul de 200 mm.
Alte dotéri; 3 compresoare, statie-de recirculare a apel, magina de sablat.

Activitatea companiei constd asa -cum am enhuntat anterior, in producerea

articolelor din sticld: se produc peste. 40 de articole diferite, preponderent de

capacitate mare. Produsele finite se regasesc atat in lanturile de supermarket la nivel
national, la marii distribuitori precum si Tn aproape ntreaga Europd: Bulgaria,
Republica Moldova, Ukraina, Rusia, Polonia, Cehia, Sloveriia, Ungaria, Serbia, Croatia,
Muntenegru, Albania, Kosovo, Bosnig, Italia, Germania, Olanda, avind o cotd de pjatd
de peste 80% in Romania si peste 45% la nivelul Unjunii Eurcpene, sociétatea clasdndu-
se Tn primii 2 cei mai mari producaitori de damigene si borcane de capacitéfi mari,

Totodatd, SCVETRERIA ROMENA SRL este singurul producdtor din Europa cafe produce

damigeand cu gurd largs si filet.
Pe lings ambalaje de sticld (principalul produs finit) se produc Tn regie proprie,

articolele din plastic aferente produselor principale {cosuri damigene, dopuri, etc.) si

greble, site, pélnii, capace, cosuri de fructe,




Tn @nul 2022, au fost produse urméatoarele repere in cantititile mentionate in tabelul
urmétor:

Nrcrt | Produsul | Cantitate {bucati)
1. DAMIGEANA S L 28.165.
2. DAMIGEANA 5L FARA COS Si 37.576
CAPAC
3. BORCAN 8 L | 21.628
4. | BORCAN 6 L 23.653
5. DAMIGEANA BOCA LARGA. 10L | 4,653
FARA-COS
6. BORCAN 10 L 20.001
7. DAMIGEANA 3L 1.292
8 BORCAN 15 L 11.277
9, BORCANZ0 L 11.701
10. DAMAS L 2.785
13. COS 54 L 120,450
12. CAPACS54 L 83.201
13, COS34L | 65.038
14. CAPAC25 L 35.621
15. CAPAC15 L 55.689
16: CO5 251 43.653
17. COS15 1. 43.387
18. CAPAC 34 L 34.823
49, COS5 L 57.868
20, CAPAC 5L 52,193
121, CQS 20 L 31.379
22. CAPAC 201 43.722
23, COS 10t 68.910
24. CAPACIOL | 71.744
25. DAMIGEANA BOCCA LARGASL ! 3.477
FARA COS $i CUPOLA
26. DAMIGEANA BOCCA LARGA 15 L | 2,700
FARA COS
27. DAMIGEANA BOCCA LARGA 201 | 4.307
FARA COS
28. DOP 5-34 6.731
29, DOP 54 6.699:
| 30 DAMIGEANA 34 L BOCA LARGA | 4.780
FARA COS SI CAPAC
31. DAMIGEANA 34 LFARACOS 5 | 39.201
CUPOLA.
32. DAMIGEANA 25 [ BOCA LARGA | 2,944
FARA.COS SI.CAPAC




33, DAMIGEANA 54L FARA COS Si 228.241
CAPAC

34, DAMIGEANA 34L FARA €OS SI7 | 165
CAPAC

35, DARMIGEANA 258 FARA COS Si 141.707
CAPAC

36, DANMIGEANA CU MINER 5L 11.953

37. DAMIGEANA 20L FARA COS'SI | 49.020
CAPAC

38, DAMIGEANA 15L FARA €05 SI 31.968
CAPAC

39, DAMIGEANA 10 LFARA COS Sl | 59.593
CAPAC

40. COS 25L 157

41, CAPAC 25L 24,027

42. ‘CAPAC 34L 1.415

43. CAPAC 54L 774

44, CAPAC15L 6.377

45, AGREGAT STICLA 25,939 t

46. DAMIGEANA CU MINER 3L 30.622

47, BORCAN 4250 ML 11881

48. DOP DAMIGEANA 84.600

49, CAPAC CU FILET” 74,694

50 CAPAC'BOCCA LARGA 33.091

51, CAPAC BORCANE 5.282

Cantitativ productia realizatd n-anul 2022 este urmétoarea:

- produse din sticld —~26.725.290 kg = 26.725,29
- produse din mase plastice ~857.858 kg = 857,858 ¢

5. SISTEM DE MANAGEMENT DE MEDIU
5.1. Descrierea sistemului de management de mediu

$.C. VETRERIA ROMENA SRL a stabilit un sistem de management de mediu in
conformitate cu cerintele standardului SR EN iSO 14001:2015. Sistemul de
management de mediu are [a bazd o politicd de mediu si un manual de management
de mediu care au stat la baza elaboririt procedurilor din sistemul de management de
medju.

S.C.. VETRERIA ROMENA SRL este Tn mod continuu interesatd sa minimizeze
impactul activitdtilor asupra mediului, s3 ridice standardele de mediu si sociale,
precum si de cresterea eficientei activitatii si promovarea principiilor calitdtii. Prin




implementaréa si mentinerea sistemului de management de mediu, conducerea
unitatii s-a angajat pentru:

- conformarea cu legislatia In vigoare si cu reglementirile de mediu referitoare
la aspectele de mediu, cu standardele nationale siinternationale de mediu, referitoare
la activititile desfdsurate.

- T’rﬁbunétﬁtirea‘ continuj a sistemului de management de mediu.

- prevenirea poludrii si a riscurilor de mediu.

5.2. Politica de mediu

Managementu] de-varf al S.C. VETRERIA ROMENA SRL a adoptat o politicd de
mediu aplicabild naturii activitdtilor, dimensiunilor si impactului asupra mediului care
cantribuie la mentinerea si imbungtitirea pozitiel si a imaginii detinute pe piata local3,
cresteréa calitdtii In activitdtile desfisurate, devansarea concurentei, motivarea si
eficientizarea personalului, utilizarea durabild si eficientd a resurselor i materiilor
prime. S.C. VETRERIA ROMENA SRL a stabilit un.sisterm de management de mediu in
conformitate cu cerintele standardului SR EN SO 14001/2015, descris Tn Manualul
Managementul de Mediu.

Obiectivele de mediu stabilite in organizatie sunt duse la indeplinire prin
definirea tintelor de mediu ™ cadrul Programului de management de mediu.
Conducerea unitétii este angajatd in implementarea paliticii de mediu declarate i a
obiectivelor .de mediu propuse alocind Th acest scop resurse matertale; financiare,
instruiri, documentatie si personal instruit cu responsabilitdti n problemele de mediu..
Obiectivele de ‘mediu supt analizate periodic de managementul la cel mai thalt nivel
pentru a se stabili daci politica de mediu este adecvata si -sunt dispuse masuri Tn
consecintd, cat si pentru a se asigura realizarea acestora. Prin autoritatea delegatd
reprezentantulun conducerii, prin activitatea respensabilului cu protectia mediului, cat
sl prin activitatea responsabild a fiecirui angajat, managementul la cel mai Thalt nivel
se asigurd de transpunerea in.practici a Politicii de mediu. Managementul la cel mai
fhalt nivel se asigurd c3 Politica de. mediu ests comunicatd, Thieleasd, urmatd si
mentinutd de cdtre toti salariatii, Ja toate locurile de munc3 si la. fiecare nivel al
organizatiei si este disponibil pentru totiangajatii societatii cat si pentru pubtic. Faptul
ot orfganiz_a’g__ia implementeazi un sistem de management care pune fh eentrul acestuia
mediul si calitatea este sustinut si de certificatele eliberate de organismele abilitate,
dupa cum urmeazi:

- Certificat 1SQ 9001:2015 — seria QMS nr. 11202118/18.11.2021 ‘valabil pand la
18.11.2022 (sistem de management al calitétii) — organism de certificare ESQ CERT
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- Certificat 1SO 1400072015 - seria EMS nr. 11202118/18.11.2021 valabil pand la
18.11.2022 (sistem de management al mediului) — organism de certificare ESQ
CERT;

- Certificat I1SO 27001:2018 - seria ISMS nr, 11202118/18.11.2021 valabil pan3 Ia
18,11.2022 {sistem de management al securitdtii informatiei) — organism de
certificare ESQ CERT,;

- Certificat ISO 45001:2018 - seria OHMS nr. 11202118/18.11.2021 valabil pana ia
18.11.2022: {sistem de management al sanatdtii si securitdtii ocupationale} —
organism de certificare ESQ CERT.

5.3: MODUL DE REALIZARE A MASURILOR DIN PLANUL DE ACTIUNI
Autorizatia integratd dé mediu ne. 6din 15.11.2017, eliberatd de citre APM lifov
nu cuprinde plan de actiuni.

6. UTILIZAREA MATERILOR PRIME, AUXILIARE $1 UTILITAT!
‘Pentru realizarea produselor finite mai sus prezentate se utilizeazd urmatoarele
materii prime;

Deseuri de sticld;

Soda calcinata;

Azotat de sodiy;

Granule de mase plastice;
e Deseuri de mase plastice;
e Macindtura mase plastice.

e © @

Tn anul 2022, principalii furnizori de deseuri de sticld, persoane juridice au fost:

- CIECO RECYCLE SRL

- METAL BUSINESS SRL

- DYANDY TER PVC AL S.R.L

- HOME & OFFICES GLASS DESIGN SRL
- INFOMED FLUIDS SRL

- TOTAL WASTE REEYCLING SRL
- ATLANTA TEHNO GRUP SRL

- FEPRA.COLLECTION S.R.L,

- MARA CAFE CLUB SRL

- MINI ACS GRUP SRL

- RECYCLABLE D&D WASTE S.R.L.




- SILVMAR INTERNATIONAL SRL
- 'ZENTIVA S.A.
Cantitatile de materii prime si auxiliare utilizate th cursul anului 2022 sunt:
prezentate in tabelul urmator:

Nr.crt. | Materia.primé/auxiliard Cantitate
1, DESEUR] STICLA 15 01 07 31.609.179 kg
2. AZOTAT DE SODIU CU.ACA S25KG 3,000 kg

3, SODA CALCINATA 41,9t

4. DESEWRI STICLA PLANA 297.524 kg

5. DESEURI CIOBURI STICLA COD 10 11 12 19,000 kg

5. LDPE REGRANULATED MATERIAL 79668,260 kg
7. ROMBEST YELLOW PE 10-0447 53 kg

8, DESEURI PLASTIC 15 0102 29.339,07 ke
9. LD/PP REGRANULATED MATERIAL 481058,34 kg
10. GRANULA PLASTIC RECICLATA DIN DESEU PLASTIC | 36948,41 kg
11. DESEURI STICLA'19 12 05 15240 kg

12. PLASTIC REGRANULAT 11440,05 kg,
13, DESEU. STICLA 8.920 kg

14, MACINATURA PLASTIC 4170 kg

15, DESEURI PLASTIC. 6576;737 kg
16. GRANULE RECICLATE 3252,83

Tn anul 2022 a fost procesatd cantitatea de 42,124,676 t deseu de sticld si 652,13
t deseuri din materiale plastice.

Raportat la capacitatea maxima de prelucrare de 95.000 ¢/an {conform AIM nr.
6/2017) se observ3 cd in anul 2022, unitatea a lucrat la 44°% din ‘capacitate (total
42,124,676 t/an — cantitate deseuri de sticld iritrodus ca materie prima th procesul
de topire in-cursul anului 2022).

nanul 2022 pierderea tehnologicd in activitatea de productie a recipientelor de
sticld a fost de aproximatiy 24,58 %.(0 cantitate de 10358;48 t din cantitatea totald de
42 124,676 t deseufi de sticld utilizatd ca materie primd nu a fost transformatd in
produs finit).

Se observd €3 numai 0,1 % din masa supusa topirii este reprezentat de soda
calcinatd din a cdrei descompunere rezults CO;.

6.1. MATERII PRIME PRELUCRATE PE- AMPLASAMENT

Materiile prime prelucrate: pe amplasament sunt deseurile de sticld si cele de
mase plastice.
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Prelucrarea deseurilor de sticld, tnainte de a fi intfoduse In procesul de topire

comport& urméatoarele etape:

- Sortarea sticlei pe cutori;

- Maruniirea deseurilor de ambalaje de sticld, sortate pe culori;

- Spilarea cioburilor de sticld, dupi caz;

- Prepararea amestecului de materii prime (dozarea-si omogenizarea materiilor prime;
conform retetei); '

Folosirea cioburildr necesitd mai putind energie de topire decat materiile prime
constituente, deoarece reactiile chimice éndoterme asociate cu formarea de sticld nu
mai au loc, iar masa topiturii este cu 20% mai mica decdt In cazul in care s-ar utiliza
materii prime ca nisipul 57 calcarul. Tn context, cresterea procentului de cichuri in sarja
introdusd in cuptorul de topire conduce la economii de energie: Ca reguld generald,
fiecare crestere cu 10 % a cantititii de cioburi conduce la o reducere cu 2,5 — 3% a
consumului de energie Tn procesul de topire.

Prelucrarea deseurilor de rhase plastice, inainte de a fi introduse Th procesul de
injectie comportd urméitoarele etape:

- Soitarea deseurilor de mase plastice pe culori;
~ Maruntirea degeurilor-cu ajutorul morilor de tocat mase plastice.

6.2. SUBSTANTELE S! PREPARATELE CHIMICE UTILIZATE
Singurele substante chimiee utilizate Th procesele de productie desfisurate de
SC VETRERIA ROMENA SRL in anul 2022 au fost azotatul de sodiu §i scda cacinati,

Soda calcinati

Formula chimicd — Na,C0Os; {sodd de rufe). Substanta este o pulbere albg,
inodord, cu pH. alcalin, stabild chimic n. conditii standard. Tn conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, substanta este etichetata cu fraza de pericol H315 -
Provoacd o iritare grava a ochilor, Categoria 2 de pericol,

Astfel, produsul se poate Theadra Tn prevederile Legii nr. 59/2016, in categoria
celor mentionate la sectiunea H - Pericole pentru sdnitate, respectivia H2 —categoria
2 —toate ciile de expunere, dacé sunt-depdsite cantititife relevante previzute la Anexa
nr. 1, Partea 1~ Categorii de substante periculoase,

‘Cantitate de sodd calcinatd utilizatd in anul 2022 ~ 41,9 tone

Cantitate de sodi calcinatd maxim stocatd pe amplasament — 20 tone

Soda calcinatd este achizitionatd in saci de 25 kg si se péstreazd pand la utilizare
in depozit, in ambalajul original, ferit de umezeald si cildura.
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Caniitati relevante, canform legii nr. 59/2016 cu modificirile si completérile
ulterioare si coeﬂmem,:l de I’lSC

‘Categor[a de | Niveli

pericd): itate: -
relevantd(tone). | derisc | relevantsi(tone) | rise .

H2 toxicitate ; 50 0,2 200 0,05

acutd

Categoria 2

Azotatul de sodiu

Formula chimics — NaNO;. Substanta este o pulbere albd, inodors, cu pH cuprins
intre 5,5- 8, stabild chimic in conditii standard. Tn conformitate cu Regulamentul (CE)
nr. 1272/2008, substanta este etichetatd cu frazele dé pericol H319 - Provoacs o iritare
gravi a ochilor, Categoria 2 de pericol st H272 — solide oxidante — categoria 3.

Astfel, azotatul de sodiu se poate incadra in prevederile Legii nr. 58/2016, in
categoria celor mentionate la sectiunea H— Pericole pentru. sdnatate, respectivla H2 ~
categoria 2 — toate cdile de expunere si la P8 — Lichide si solide: oxidante, dacd sunt
depdsite. cantitatile relevante previzute la Anexa nr. 1, Partea 1 — Categorii de
substante periculoase.

Cantitate de azctat de sodiu utilizat3 i anul 2022 - 3 tone

Cantitate de azotat de sodiu maxim stocats pe amplasament ~ 3 tone

Azotatul de sodiu este achizitionat in saci de 25 kg sise pdstreazd pand la utilizare
in" depozit, in ambalajul ofiginal, ferit de umezeald si caldurd. Cantitdti relevante,
conform Legii nr. 59/2016 cu. modificarile si completarile ulterioare si coeficienti de
risc:

Categoria  de | Nivelsi
pericof e

[coeticient de]
fisg - o

H2 toxicitate. ‘ 0,02 2('3'0" o 0.,065'

acuta Categoria

2

P8 Lichide si|50 0,02 200 0,005

solide oxidante
Se'observa ci nicio.substanta periculoass utilizats 7 in activitatile secietatii nu este

prezent3 Intr-o cantitate mai mare sau egald cu cantitdiile relevante pentru thcadrare

in prevederile Legii nr..59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major
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6.3. CONSUMURI DE UTILITATI
Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apd a obiectivuluise face dinsubteran prin intermediul unui foraj, F1,
cu urmatoarele caracteristici:

FleuH=24m;Nhs =6,70m;Nhd =14,00m;Qexpl =1,01/s

Coordonatele STEREQ 70 ale forajului F1 sunt:

X—319625,187 Y~594455912Z-72 m

Forajul F1 este prevazut cu o pompa submersibila tip Dab cu Qexpl =1 Ifs.
Mentionarm ca unitatea mai detine un foraj F2 cu H = 60 m care este echipat

cu apometru si este tinut tn rezerva {Nhs = 17,50, Nhd = 22,70, Qexpl =2,00 I/s,

Coordonate STEREDO 70: X ~ 319 627,029; Y — 594 455,221, Z — 72 m).

Forajul F2 este prevazut cu o pompa subimersibila tip Dab cu Qexpl = 2 I/s.

?r_l jurul forajelor este instituitd o zpna de protectie sanitard. constituita dintr-un gard

din plasa.de sarmacuS= 15 m?. Coordonatele Stereo 70 ale zonei de protectie sahitara
sunt:

X Y
319 627,887 594 454,412
319 627,687 594457 412
319 622,887 594 457,412
319 622,687 594 454 412

Apa preluatd din subteran prin intermediul forajului F1 este folositd in scop
igienico-sanitar, tehnologic (spélare sticle, ricire matrite), intretinere spatii verzi §i
pentru stingerea unui eventual incendiu.

inmagazinarea apei:
- Un rezervor din fibrd de sticld, montat suprateran cu Vi =1 m3:
- Unrezervor metalic, montat suprateran cu Vz = 0,3 m¥;
- Un rezefvor din fibra de sticld, montat suprateran cu Vs=0,5 m=;
Apa péntru stingerea incendiilor:
- 1 rezervet din beton armriat, montat ingropat cu V=76 m3;
- 1rezervor din fibrd de sticl§, montat suspendat ci Vs =45 m?;
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= 1 rezervor dinfibrd de sticli, montat suspendat cu Ve=25 m3;

- 1 rezervor din fibra de sticld, montat suprateran cu Vy = 10 m?

Reteaua de distributie a apei este realizata diri conducte PEHD cu Dn =63 mmsil=

275 m.

Necesarul total de apd este:prezentat in tabelul urméator:

Dehite, volume. | Total. Igienica Tehnologic | Tehnologic | Igienizat Utat spatii
anuale ‘sanitar {ricire {spdlat spatii de verzi
matrite) sticld) prafuctie
Qe M3{zi.{1/5) | 139,13 4,35 (0,05) | 14{0,16) 115 (1,33) 3,3(0,04) | 2,48(0,03)
' | f1,61)
Qires;a /2] 126,43 3,95(0,05) |12,73(0,15) | 104,55(1,21) | 3{0,04) 2,25 0,03}
(1fs} {1,46)
Quuins 3/Zj (I/5) | 101,15 3,16 (0,04) | 10,18(0,12) | 83,61 (0,97} |2,4(0,03) | 1,8(0,02)
(1,17}
| Vimegenuarmfan | 45128 1.422 4,583 37.638 1,080 405
Vrigangai/an | 49,640 1.566 5.040 41.400 1.188 | 446
Cerinta totald de apa:
Debite, volume | Total Igienico Tehnologic | Tehnologic | Igienizat Udat spatii
anuale sanitar [racire {spdlat spafii de verzi
matrite) 5tic|§) productie
Qmaxa 21 (Ifs) | 29,86 (0,34) | 4,88(0,06) |7 (0,08) 11,5 (0,43) |3,7(0,04) | 2,78 (0,03}
Chmedzi MY/7i 27,15 (0,31) | 4,43{0,05) | 6,37 (0,15) 10,46{0,12) | 3,37 (0,04} | 2,52 (0,03)
(I/s)
Qrama /21 (Ifs) | 21,71({0,25) | 3,55{0,04) | 509{0,06) | 836(0,3) 2,69(0,03) [ 2,02{0,02)
Ve saua M/ary | 9,319 1.595 2.293 | 3763 1.213 453
| Voaewatm?/an | 10.249 1,757 2.520 4140 1.332 500

Evacuarea dpelor uzate

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare, sunt evacuate in dou3

bazine vidanjabile, etanse, din betonarmat cu Vs = 27 m?, respectiv cu'Vs = 36 m?,

amplasate Tn incinta proprietatii.

Apele uzate rezultate din procesele de spélare sticla/cicburi, sunt evacuate

intr-un bazin de retentie, etans, din beton armat cy Vio= 120 m*de unde sunt

refolosite in acelasi proces sau sunt evacuate prin vidanjare.




Gradul de recirculare pentru apele utilizate la-spilarea sticlelor si pentru

racire matrite este de 90%.

Apele pluviale din cadrul amplasamentului sunt evacuate in bazinul de retentie

mai siis mentionat cu V = 120 m3.

Prestatia de vidanjare este realizata de catre SC DAVIN CLEAN SRE in haza
Actului Aditional -nr. 2/25.01.2022 la Contractul nr. 3 bis din 01.02.2020, incheiat

intre parti.

Reteaua de canalizare

Reteaua de canalizare ape uzate menajere este realizats din conducte PVC cu Dn =
110 mm §iL = 105 m,

Reteaua de canalizare dpe uzate tehnologice este realizaté din conducte PVC cu Dn
=110 mmsi L =30 m.

Reteaua de canalizare ape pluviale este realizatd din conducte PVC cu Dn'= 110 mm

sil =131 m.

PROTECTIA CALITATII APELOR - SISTEME DE PREEPURARE LOCALA:

Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate prin vidanjare. se vor incadsa in
limitele maxime admise impuse de H.G. 188 - Anexa nr. 2 - NTPA 002/2002, modificata

si completata prin H.G. 352/2005.

Gazenaturale

Alimentarea cu gaze naturale se realizeazd din reteaua existenti in zons,
conform contractelor de furnizare a energiei electrice incheiate cu NEXT ENERGY
DISTRIBUTION SRL'st OMV Petrom SA. Consumurile lunare de gaze naturale, conform

facturilor emise in anul 2022 au fost urmétoarele:

Nr.gr | Lura . | :Consum _ LM,
1 T IANUARIE 589,144 Mwh
2 FEBRUARIE 427,877 [ Mwh

3 MARTIE 479,83 MWh
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4 APRILIE 357,968 MWh
5 MAl 506,039 MWh
6 UNIE 341,831 MWh
7 IULIE 306,342 MWh
8 AUGUST 312,766 ‘MWh
9 SEPTEMBRIE. 308,329 MWh
10 OCTOMBRIE 330,283 Mwh
11 NOIEMBRIE 384,191 MWh
12 DECEMBRIE 250,447 MWHh
TOTAL 4295,047 MWh

Energie electricj

S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. se alimenteaz cu energie electrics de la reteays
din zond prin posturi de transformare, conform contractului de furnizare a energiel
electrice Incheiat cu S.C. QMB ENERG S.R.L si EON Energie Romania SA. Cel mai mare
consumator de energie din cadrul fabricii este procesul de topire. Avind Tn vedere c3
fn amestecul supus topirii se giseste o proportie mare de cioburi de sticl3, consumul

de energig electrics este mult redus.

Consumurile lunhare de enefgie electricd, conform factufilor emise de. catre
furnizor, in anul 2022 au fost urméatoarele:

Nriert: Lina: . | Consum | UM,
1 IANUARIE 85,486 MWh
2 FEBRUARIE 88,385 | MWh.
3 MARTIE 129,858 MWH
4 APRILIE 116,014 MWh
5 MA) 134,946 MWh
& IUNIE 130,594, MWh
7 ULIE 110,175 MWH
8 AUGUST 87,01 MWh
g SEPTEMBRIE 97,387 MWh
10 OCTOMBRIE 790,246 Mwh
11 NOIEMBRIE 946,65 MWH
(12 DECEMBRIE 634,5 Mwh
TOTAL 3351,251. MWh

in permanents SC VETRERIA ROMENA SRL cautd s3 identifice. si 53 aplice toate
oportunititile pentru minimizarea consumului de energie i cresterea eficientei
energetice. Astfel, in vederea reducerii consumuiui de energie electricd si pentru
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cresterea eficientei energetice s-a trecut la sistemul de iluminat pe led fh locui
ststemului de ilu minat.conventional.

6.4. CONSUM SPECIFIC (pentru activitatea IPPC) —fabricarea articolelor din sticla

Productie obtinutd - 786,290 t (ambalaje de sticld) + 25.939 t {agregate de sticld) =
26.725,26 ¢

Consum ‘specific materie prima {deseuri de Sticléj = Consum ciobufi/Productie
obtinutd = t cloburi/t produs = 42.124;676/ 26.725,29 = 1,57 t/t produs;

Consum specific de aps: 45.128/42.124,676= 1,07 mc/t sticld topitd (conform BAT
consumul specific de apd este cuprins intre 0,3 —- 10 me/ftona sticld topita)

Consum specific energie electricd = Consum energie electricy anul 2022/ productie:
obtinutd = 3351,251/26.725,29 = 0,125 MW/t = 0,45 Gl/t

Consum specific gaze naturale = Consum gaze naturale anul 2022/productie obtinuts
“—“4295,047/26;725,29 =0,160 MW/t = 0,575 Gl/t

7. UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIE]

Conform Deciziei nr. 134/2012 de punere In aplicare a concluziilor privind cele
mai bune tehnici disponibile (BAT) Tn temeiyl Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Cansiliului privind emisiile industriale pentry fabricarea sticlei, .una dintre
cele mai importante tehnici BAT pentru ca activitatea s3 fie eficieritd din punct de
vedere al consumului de-energie este utilizarea unyi procent tot mat mare de deseuri
{cioburi) de sticl3 reintroduse in amestecy| supus topitii.

Precizdm fncd o datd ¢ SCVETRERIA ROMENA SRL produte containere din sticjs.
{damigene, borcane) utilizind ca materie prima, integral, deseuri de sticld. Deci,
conditia utilizarii eficiente a energiei este indeplinits, iar in acelasi timp activitatea se
conformeazd cu cerintele BAT.

Conform BAT, consumul specific. de energie {gaze naturale) pentru cuptorui
recuperativ continuu (ca cel utilizat de $C VETRERIA ROMENA SRL} este cuprins intre 4
— 14 Gl/tona de sticld topitd, iar consumul de energie electrics este cuprins ntre 0,6 —
1,5 Gl/tona de sticla topitd. Consumul specific de apd, conform BAT este cuprins Intre
0,3 - 10 mc/tona de sticld to pitd.

8. MODUL DE GESTIONARE A DESEURILOR
Tipuri de deseuri de sticl introduse I3 topire Tn anul 2022, conform codificith
din H.G. nr. 856/2002:
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15 01 07 - ambalaje de sticld

10 11, 12 - deseuri de sticla, altele decat cele specificate la 101111
1912 05 — sticla

16 01 20 - sticld.

17 02 02 ~ sticld pland

o scopul asigurarii trasabilitatii .deseurilor, fiecare tip de deseu a fost
receptionat numai dack a fost nsotit de declaratia generatorului, care trebuia sa
includ neapérat urmétoarele informatii:

- producdtorul deseului s persoana responsabild;

- codul deseului si alte specificatil relevante;

- originea deseulul;

- date aditionale cerute de reciclator.

Cantitatea totald de deseuride sticla introdusa ih procesul de topire in anul2022
a fost de 42.124,676 1.

O caracteristics importantd a sectorului de productie athbalaje de sticld este ¢a
in degéurile de sticli produse i proces se recicleazd direct pe amplasament (locul de
generare). Acestea includ rebuturi de sticl3 de la punerea n forma si de la ptapele de
control a calit&tii, deseurt de la. manipularea materillor prime, pulberi retinute in
instalatiile de filtrare. Astfel a procedat i SC VETRERIA ROMENA SRL, reintroducand
deseurile de sticla generate tn anul 2022 din propria activitate, in procesul de topire.

Alte deseuri nespecifice industriei sticlei, ca spre ex uleiuri uzate, bateril,
‘materiale imbibate, etc au fost eliminate de pe amplasa ment prin predare catre terfe
societiti autorizate.

Tn cursul anului 2022 a fost generatd si eliminata de pe amplasament o cantitate
de 12.m¢ deseuri municipale amestecaie {cod degeu — 20 03 01). Firma de salubrizare
caré-a preluat deseurile municipale amastecate generate n anul 2022 a fost SC BLUE
PLANET SERVICES 3RL.

Au fost generdte si urmitoarele tipuri de deseuri tehnologice:

- Cod conform HG ar. 856/2002: 10 11 10 deseuri de |g prepardred aiirestecurilor,
gnterior procesdrii termice, gltele decét cele specificate fg 10'11 09*. Aceastd categorie
de deseuri rézultd n procesul tehnologic de separare, spalare unde pierdered
tehnologicd. este de 25%. Cantitatea de deseuri generatd ~10.358 t/an.
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Cantitati de ambalaje introduse pe piata national

Produsele finite de. tipul damigenelor, care reprezinta predusul principal se
facared i stiva, nu paletizat, Din acest motiv iy se introduce o cantitate mare de
ambalaje pe piata.

8.1. CONCLUZIA AUDITULUI PRIVIND GES_TIUNEA'DEsEURlLOR'

fn anul 2022 nu s-a-realizat un audit extern privind gestionarea deseutilor,
_ in cadrul audituluj intern privind gestionarea deseurilor, nu au fost identificate
neconformfté’;i care sa conduch iz stabilirea de corectii si aplicarea unor actiunj
carective.,

5C VETRERIAROM’ENA.S_RL, respectd legislatia i vigoare cu privire la gestiunea
deseurilor. Societatea fine sub control toate procesels si activititile din care se
genereazd deseur fiind identificate sursefe de generare, suntasigurate recipientele de

deseuri generate, este asigurat trasabilitatea dacumentats a deseurilor pentry toate
categoriile de deseyri generate. Existd o breocupare permanents pentru reduceres
cantitatilor de deseur; generate pe-'a'mpiasam.ent, pundnd accent pe valorificareg
acestora’in detrimentu! elimin3rii. Toatd activitatea societatii este guvernaty de acest
aspect: reciclarea unei-cantitdti de deseuri (sticls, plastic) cat mai mare.

SC VETRERIA ROMENA SRL respectd prevederile OUG nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor referitor la colectarea selectivs a deseurilor, asigurind spatii si
recipiente pentry colectarea separatd, iar pentru deseurile periculosse Benerate,
Societatea asigurs spatii de'stocare temporars corespunzitoare,

10, IMPACTUL ACT IVlTﬁ\TIl ASUPRA MEDIULY]
Activitatea desfisuraty aduce beneficii mediului deoarece se prelucreazi si se
Feintroduc in procesul de consum deseuri dé am balaje de sticl3 pentru care Romania

are tinte de reciclare impuse de Directivele UE. Tn caz contrar .aceste deseuri ar

infrigement; Tn Roménia, cantitatea de sticls pusd anual pe piats sub formaamba lajelor
este de aproximativ 200.000 de tone, iar tinta pentru atingerea obiectivelor de
reciclare este de 60%. Aceasta nseamnd.cd aproximatiy 120.000 t/an trebule reciclats,
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La ca'pac':itatea'actualé de productie, 5.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. recicleaza
anual aproape 80% din cantitatea de ambalaje de sticl pus# pe piatd ceea ce insearnnd
ci, substantial, contribuie la respectarea tintelor prevézute de Legea nr. 249/2015 cu
comptetérile si modificirile ulterioare i a angajamenteldr impuse de UE.

Rec‘ic[at-'ea sticlei aduce beneficii semnificative ceéea ce priveste reducerea
emigiilor de gaze cu efect de serd. Reciclarea cu circuit Tnchis {reciclarea ambalajelor
din sticlg prin transformarea acestora tot in ambalaje de sticld) este prioritard fata de
alte utilizéri de calitate inferioard (spre exemplu, ytilizarea sticlel ca agregate):

O caracteristicd importanta a sectorului de productie ambalaje de sticld, aga cum
am aratat si mai sus; esie ¢d; se recicieazs direct la lotul de generare aproape toate
deseurile rezuyltate din procesele de turnare, punere in forma, recoacere §i control
tehnic de calitate {adicd de la operatiile din aval de topire). Acestea includ rebuturi de
sticla de la punerea in forma si de la etapele de-control a calitatii,

Recomanddri:

Modul de gestionare a deseutilor se va realiza conform:

- Ord.nr. 794/2012 a) MMP privind modut de raportare al datelor referitoare 13
ambalaje si deseurifor de ambalaje;

- Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje

- OU nr. 92/2021 privind regimul deseutilor;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseuritar.

Tn concluzie, impactul asupra mediufui generat de activitatea desfisuratd de
catre SC VETRERIA ROMENA SRL, nu poate fi decat unul pozitiv.

10.1. MONITORIZAREA MEDIULUI
Autorizatia de mediu prevede monitorizarea cu frecventd trimestriala a
factorului de mediu aer (emisii la cosul de dispersie poluanti aferent cuptorului de
topire sticla si imisij (semestrial in 2 puncte reprezentative la limita proprietatii)},
precum §i monitorizarea apelor uzate tehnologice evacuate prin vidanjare.

10.2, EMISII DE POLUANTI TN ATMOSFERA

Monitorizarea calitdtii aerului s-a realizat in anul 2022, In baza contractului de
prestari servicit tncheiat cu SC EUROTOTAL COMP SRL, firma acreditata RENAR pentru
prelevarea si efectuarea analizelor asupra factorilor-de mediu aer, apd, sol, zgomot.

Pentru anul 2022 a fost intocmite urmitoarela rapoarte de incercare:

- Raportul de incercare nr. 145 E din 71.02.2022; _
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- Raportyl de incercare nr. 10 £ din 20.03.2022;

=~ Raportul de incercare nr, 163 £ din 15.06.2022;
- Rapertul deincercare nr. 171 Edin 12.09.2022;
- Raportul de incercare nr. 170 Edin12.11.2027.

Rezultatele determinarilor efectuate Sunt prezentate in tabelul de maj jos:

[N Tindicator.  ge | - Valoste detefminat {fg/Nme).

crt Poluare Ragort | R T e
pel Raport | ‘Raport: [Raport | Rapor ¢
de de L

de. | de
& Incercare | icercare | fncercare

S o | O A0E | nn63E [ned70E |
1 Monoxid.de zot 1889 230

155 161 | 300
Dioxid de sulf 12,9 89 12,5 11,7 200

o8}

Pulbieri 4,1 5,6 4,9 41

Acid clorhidric= | 0,80 0,43 079 | 0,60 0,68

Acid florhidric* 0,66 0,55 0,79 0,41 0,49 3
Oxigen (%) 9,5 9,3 94 91 89 -

ol v sl ow

Imisii de poluantiin atmosfery

Confcrm—AtM nr. 6/15.1'1.2017-, Semestrial, se monitorizeazs imisiile de poluanti
{pulberi, €O, 50, i NOZJ, la limita incintei amplasamentului,

Tn tabelu! de mai jos sunt prezentate valorile mésurate sj prezentate ‘pri‘ng
Raportul de Thcercare nr. 145A/21,02.2022, Raportu! de fncereare 146A/21.02.2027 si

Raportul de ?nce;rca'_re' nr. 171A/12.09.2022 comparativ cu CMA mentionate Th STAS
12574/1987.

f. | Indicator
de
Jpoluare

Valdare determinats (mg/Nme) .

Oxizi de

azot

Dioxid de 0,012
-sulf

Monoxid 1,447
de

carbon
Pulberi Tn 0,358 0,285 0,305 0,5

suspensie
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10.3. EMISII DE POLUANTI N APA

sC VETRERIA ROMENA SRL nu evac eazd ape uzate Tn ape de su'pr-'a'fat%i. Apele
uza’cé rezultate din procesul de spalare 2 sticlelor sunt evacuate prin vidanjarea unui
bazin betonat.

Tn cursul anului2022, monitorizarea factorului de-mediu apad, conform cerintelor
AIM nr. 6/15.11,2017, s-a realizat tot in baza contractulul de pre_s;tiir'l_'servi‘c'ii thcheiat
cu SC. EUROTOTAL COMP SRL — Raportul de Tncercare nr. 6105 -AU/27.05.2022 i
Raportul de incercare nr. 7414 - AU/27.10.2022.

Rezultatele determindrilor efectuate, comparativ cu yalorile normate prin NTPA
002/2002 aprobat. prin HG nr. 188/2002, sunt prezentate centralizat in tabelul
gyrmator: g

fr. [indicatorde poluare - .~§!a1_p:are;d,éi;’_ermina’t’é{ﬁ(mg_{ﬁmﬁ}. J Valoare . -~ maxim
ot S I T —— _l-admiss. . vonfofm
105 - | 7414 ~~|wiea - 002/2002
| [ AU/2705.2022 | AUf27:102022 - {mg/Ning)
1 Materii in suspensie 224 256 350
2 | Agenti de. suprafaia 5,8 51 25
anionici prin masurarea
indicelui de albastru de
metilen MBAS
\3 \Ccms_umu'l chimic  de 306 313 500
‘exigen {CCQ-Cr}
P Consumul biochimic de 218 221 300
g oxigen {CBOS) l
5 | -Cadmiy 20,0004 J <0,0004 | 0,3
6 | Cupry <.0,0004 <0,0004 0,2
| 7 | Crom total < 0,0005 <0,0005 1,5

10.4. ENIST DE POLUANTI TN SOL
Prin actul de reglementare nu a fost impuéé obligativitatea factorului de mediu
sol,

10.5. ZGOMOT
A Conform AIM nt. /2017 manitorizarea zgomotului trebuie s3 se efectueze O
dati/an in doud puncte reprezentative, fa limita incintei. Conform Raportului de
ncercare nr. 12 7/28.09.2022, Tntocmit de citre SC EUROTOTAL comp SRL nivejul de
zgomot masurat a ost de 44,47 dB{A), mai mic decat valoarea normatd prin STAS
10009/2017 pentru zon4 industriald de 65 dB{A).
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11. RECLAMATII, SESIZARI, MOD DE REZOLVARE A PROBLEMELOR SESIZATE

in cursul anului 2022, nu au fost Tnregistrate reclamatii sesizéri cu privire la
activitatea desfisuratd de unitatea noastra de productie.

12. MASURI DiSPUSE DE AUTORITATILE DE CONTROL PE LINIE DE MEDIU $| MODUL
DE REZOLVARE

n anul 2022, Garda Nationald de Mediu — Comisariatul Judetean lifov a
efectuat un control finalizat prin fntocmirea Raportului de inspeciie nr.
63PME/28.11.-29.11.2022A. Nu au fost aplicate sanctiuniin timpul inspectiei.

13. MODUL DE RESPECTARE A OBLIGATIILOR IMPUSE PRIN AUTORIZATIA INTEGRATA
DE MEDIU

Tn actul de reglementare emis de cdtre APM lifov se mentioneazd termenul in
care trebuie inregistrate la APM rezultatele monitorizarilor efectuate (10 zile de la
ncheierea trimestrului pentru care se face raportarea — pag. 33 din AIM. nr.
6/15.11.2017). De reguld, au fost transmise imediat cum au fost receptionate de la
lahoratorul autorizat.

Conform raportarii EPRTR, Tntocmitd in conformitate cu prevederile HG nr,
140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului
{CE} al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 privind infiintarea
Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea directivelor
Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE, niciun poluant nu a fost transferat in mediu intr-o
cantitate care s3 depaseascd valoarea prag corespunzatoare din Anexa nr. 2, nu au fost
transferate deseuri periculoase Tn afara amplasamentului si nu au fost transferate
deseuri nepericuloase in afara incintei industriale, in cantitdti mai mari de 2000 t/an.

Director
Ariton Cristian Harry
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