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RAPORT ANUAL DE MEDIU
ANUL 2021

1. DATE DE IDENTIFICARE

e Denumirea unitatii: S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L.
Nr. inregistrare la Oficiul Registrului Comertului
J23/31/08.01.2015, CIF: 33879187,

. e Adresa: Sediu social: Soseaua Oltenitei, nr. 203, orasul

Popesti Leordeni, judetul lifov
Cod postal 077160
Telefon +40773 729 822; + 40728 728 628
Email:
contact@vetreriaromena.ro/harry@vetreriarom

ena.ro
e Amplasament: Soseaua Oltenitei, nr. 203, orasul Popesti
Leordeni, judetul lifov
¢ Profil de activitate: CAEN 2313 - fabricarea articolelor din sticla
CAEN 2311 - fabricarea sticlei plate
‘ CAEN 2312 - prelucrarea si fasonarea sticlei
plate

CAEN 2314 - fabricarea fibrelor din sticla

CAEN 2319 - fabricarea de sticlarie tehnica
CAEN 2229 - Fabricarea altor produse din
material plastic

CAEN 3811 - Colectarea deseurilor
nepericuloase

CAEN 3832 - Recuperarea materialelor
reciclabile sortate

CAEN 4677 — Comert cu ridicata al deseurilor
si resturilor

e Forma de proprietate: Proprietate privata




e Regimul de lucru: Programul de functionare a cuptorului de topire
sticld este 24 ore/zi (3 schimburi de cite 8
ore/zi) cu exceptia unei perioade de 15 zile/an in
care se fac revizii

e Numarul de personal: 78

Tn anul 2021, unitatea a functionat numai in perioada 20.05 — 31.12.2021; total
226 zile; 5424 ore/2021.

DESCRIEREA TERENULUI

Localizarea terenului:
Amplasamentul este situat pe partea stanga a Soselei Oltenitei, sensul de mers

Bucuresti Oltenita, in zond unitdti economice de productie si depozitare conform
noului PUG al orasului Popesti Leordeni, aflat in avizare. Deci, se desfdasoara o activitate
industriald in zond compatibild, conform PUG Popesti Leordeni.
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Figura nr. 1 Amplasarea in zond a societdtii S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L.

Accesul este asigurat prin Drumul National 4 Bucuresti — Oltenita.
Vecinatdtile amplasamentului sunt:
- la Nord — Paraul Calnau;
- la Est — proprietate particulara — S.C. LENA EUROMETAL S.R.L. — producator de
mixturi asfaltice;
- la Sud — Soseaua Oltenitei;
- la Vest — benzindrie apartinand S.C. GAZOIL S.R.L. partener ROMPETROL.




2. CATEGORIA DE ACTIVITATE
Domeniul principal de activitate al societatii - CAEN 2313 — fabricarea articolelor
din sticla
COD EPRTR: Activitate conform Anexei | la Regulamentul (CE) nr. 166/2006: 3 e)

instalatii de fabricare a sticlei, inclusiv a fibrelor de sticld.

Cod NACE: 2310

Alte activitati care se desfdasoara pe amplasament:
- care se supun legislatiei privind prevenirea si controlul integrat al poludrii:

CAEN 2313 — fabricarea articolelor din sticla

CAEN 2311 — fabricarea sticlei plate

‘ CAEN 2312 — prelucrarea si fasonarea sticlei plate

CAEN 2314 -~ fabricarea fibrelor din sticla

CAEN 2319 — fabricarea de sticlarie tehnica
- care nu se supun prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

CAEN 2229 - Fabricarea altor produse din material plastic

CAEN 3811 - Colectarea deseurilor nepericuloase

CAEN 3832 — Recuperarea materialelor reciclabile sortate

CAEN 4677 — comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale: Industria mineralelor - Pct. 3.3. - Fabricarea sticlei, inclusiv a fibrei
de sticld, cu o capacitate de topire de peste 20 de tone pe zi.

o 3.  DATE PRIVIND AUTORIZAREA
S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. detine Autorizatia de gospodadrire a apelor nr.
175 IF din 25.03.2020 emisd de citre A.N. APELE ROMANE SGA ILFOV BUCURESTI,
valabilda pana la data de 31.03.2022. Din punct de vedere al protectiei mediului
obiectivul este reglementat prin Autorizatia integrata de mediu nr. 6/15.11.2017,
valabild panad la 15.11.2027 emisa de catre Agentia Pentru Protectia Mediului lifov.

4. DATE PRIVIND ACTIVITATEA DE PRODUCTIE

Pe amplasamentul S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. se desfdsoara activitati de
colectare si valorificare (prin reciclare) a deseurilor din sticld; fabricarea articolelor din
sticld (recipiente de sticld) utilizdnd in proportie de peste 99% materie prima secundard
— deseuri de ambalaj de sticld. De asemenea se desfdsoara si activitatea de fabricare a
articolelor din mase plastice care nu se supune insa prevederilor legislatiei privind
prevenirea si controlul integrat al poluarii.




Activitatea se desfisoard pe un teren cu suprafata de 10.122,95 mp, si in
urmatoarele spatii construite:
- hala 1 (constituitd din 3 corpuri inseriate hala 1a, 1b si 1c si halele 1d si 1le) cu
suprafata construitd totald de 2875,69 mp; in constructiile identificate ca hala 1d si 1le
se desfisoar3 activitatea de fabricare a articolelor din mase plastice (cosuri de
protectie pentru recipientele de sticla produse).
hala 2 cu Sc=1314,61 mp
hala 3 cu Sc=399,88 mp
anexa casa din lemn pentru cazare muncitori — Sc = 139,92 mp

anexa pasari—S.=77,86 mp

Produsele de sticld (damigene, borcane si alte articole din sticld pentru uz casnic)
se obtin, prin topirea in cuptorul recuperativ continuu a unui amestec format din sticla
reciclatd, sodd calcinatd, carbonat de calciu si materialele auxiliare. Societatea s-a
specializat pe colectarea si reciclarea deseurilor din sticld, astfel cd, peste 99% din
consumul de materii prime este reprezentat de sticla reciclata.

Colectarea deseurilor de ambalaje de sticld se realizeazd in spatii special
amenajate (platformd betonatd), conforme normelor in vigoare, dupa care urmeaza
un proces tehnologic de sortare, spalare a deseurilor colectate siintroducerea acestora
in cuptorul pentru topit sticld, in amestec cu mici cantitati de soda calcinata si azotat
de potasiu.

Apele pluviale colectate de pe suprafata platformei betonate pe care sunt
stocate temporar deseurile de ambalaje din sticld sunt colectate prin rigole betonate
si sunt dirijate cdtre bazinul cu capacitatea de 78 mc de unde se utilizeaza in procesul
de spalare a cioburilor de sticla.

Pe amplasament se desfdsoara si activitatea de fabricare a articolelor din mase
plastice (cosuri de protectie pentru articolele de ambalaj de sticld), utilizand fie
granulele de polipropilena achizitionate din comert fie deseuri de PP care se macina in
morile proprii §i apoi se introduc in procesul de injectie a maselor plastice.

Auxiliar, in atelierul mecanic se repara utilajele, echipamentele si matritele
utilizate in procesele tehnologice principale.

Dotari:

a) pentru activitatea de fabricare a articolelor de sticld — instalatie pentru spdlarea
cioburilor, haba de 6 mc utilizata pentru stocarea apelor de spalare, cuptor recuperativ
continuu cu capacitatea de 190 t/zi, 3 roboti pentru prelucrarea topiturii de sticla
preluata din cuptor, 3 linii de turnare in forme, 2 linii pentru recoacere.




b) pentru activitatea de fabricare mase plastice — moara macinat deseuri de mase
plastice cu capacitatea de 100 kg/h, 2 magini de injectie mase plastice cu capacitatea
de 800 tf, o masina injectie cu capacitatea de 550 tf, 2 masini de injectie cu capacitatea
de 450 tf, o masind de injectie cu capacitatea de 320 tf, o masind de injectie cu
capacitatea de 200 tf, o masind de injectie cu capacitatea de 150 tf, o masina de injectie
cu capacitatea de 400 tf.

¢) in atelierul mecanic —un strung SN 700, 2 strunguri SN 500, un strung SN 400, o frezd
FUS 3, 3 masini de gdurit, 2 polizoare, o masina de rectificat.

Surse de emisie:

Singura surséd de emisie in aer din procesul tehnologic este reprezentatd de cosul
de dispersie a gazelor arse de la cuptorul de topire. Cosul are o indlfime de 18 m si
diametrul de 600 mm si este situat la partea superioard a recuperatorului de caldura.
incilzire

Incélzirea birourilor si prepararea apei calde menajere se realizeazd cu ajutorul
unei centrale termice cu puterea de 6,5 kw cu functionare pe gaze naturale preluate
din retea. Centrala termica este cu tiraj natural, iar gazele arse sunt evacuate prin
intermediul unui cos cu indlfimea de 6 m si diametrul de 200 mm.

Alte dotari: 3 compresoare, statie de recirculare a apei, masina de sablat.

Activitatea companiei consta asa cum am enunfat anterior, in producerea
articolelor din sticla: se produc peste 40 de articole diferite, preponderent de
capacitate mare. Produsele finite se regasesc atat in lanturile de supermarket la nivel
national, la marii distribuitori precum si in aproape intreaga Europa: Bulgaria,
Republica Moldova, Ukraina, Rusia, Polonia, Cehia, Slovenia, Ungaria, Serbia, Croatia,
Muntenegru, Albania, Kosovo, Bosnia, Italia, Germania, Olanda, avand o cota de piata
de peste 80% in Romania si peste 45% la nivelul Uniunii Europene, societatea clasandu-
se in primii 2 cei mai mari producdtori de damigene si borcane de capacitati mari.
Totodatd, SC VETRERIA ROMENA SRL este singurul producator din Europa care produce
damigeana cu gurad larga si filet.

Pe langd ambalaje de sticld (principalul produs finit) se produc in regie proprie,
articolele din plastic aferente produselor principale (cosuri damigene, dopuri, etc.) si
greble, site, palnii, capace, cosuri de fructe.

Tn anul 2021, au fost produse urmatoarele repere in cantitatile mentionate in tabelul
urmator:




Nr.crt Produsul : ~ Cantitate (bucati)

1. DAMIGEANA 10 L FARA COS | 14.171
S| CAPAC

2. DAMIGEANA 5 LFARACOS | 2151
S| CAPAC

3. DAMIGEANA BOCA LARGA | 35
15L

4. BORCAN 8 L 17.394

5. BORCAN 6 L 16.872

6. DAMIGEANA BOCA LARGA | 3092
10 L FARA COS

7. BORCAN 10 L 23.636

8. DAMIGEANA 3 L 2210

9. BORCAN 15 L 8683

10. BORCAN 20 L 5972

11. CcoS 54 L 59.153

12. CAPAC 54 L 60.357

13. COS 34 L 26.108

14. CAPAC 25 L 20.369

15. CAPAC 15 L 40.390

16. COS 25 L 42.712

17. CoS 15 L 32.020

18. CAPAC 34 L 28.159

19. CoSSL 25.340

20. CAPACS L 24.585

21. Ccos 20L 26.622

22. CAPAC20L 23.002

23. cos 10L 64.404

24. CAPAC10L 44.258

25. DAMIGEANA BOCCA LARGA | 1194
5L FARA COS SI CUPOLA

26. DAMIGEANA BOCCA LARGA | 1773
15 L FARA COS

27. DAMIGEANA BOCCA LARGA | 616
25 L FARA COS

28. DAMIGEANA BOCCA LARGA | 2213
20 L FARA COS

29. DAMIGEANA BOCCA LARGA | 160
34 L FARA COS

30. CAPAC BORCANE 966

31. DAMIGEANA 34 L BOCA 3780
LARGA FARA COS SI CAPAC

32. DAMIGEANA 25 L BOCA 1885
LARGA FARA COS S! CAPAC

33. DAMIGEANA 54 L FARA COS | 140.498

SI CAPAC




34. DAMIGEANA 34 L FARA COS | 42.157
S| CAPAC

35, DAMIGEANA 25 L FARA COS | 49.697
S| CAPAC

36. DAMIGEANA 20 L FARA COS | 32.467
SI CAPAC

37. DAMIGEANA 15 L FARA COS | 44.606
S| CAPAC

38. DAMIGEANA 10 L FARA COS | 36.129
S| CAPAC

39, CoS 15 L 1060

40. COS 25 L 7521

41. CAPAC 25 L 13.212

42, COS 54 L 3637

44. CAPAC54 L 7239

45, CAPAC15L 4908

46. CAPAC20L 10.558

47. AGREGAT STICLA 8.683.000

48. DAMIGEANA CUMINER 3L | 885

Cantitativ productia realizata in anul 2021 este urmatoarea:
- produse din sticla —12.159.477 kg = 12.159,477 t
- produse din mase plastice —402.169 kg =402,169 t

5. SISTEM DE MANAGEMENT DE MEDIU
5.1. Descrierea sistemului de management de mediu

S.C. VETRERIA ROMENA SRL a stabilit un sistem de management de mediu in
conformitate cu cerintele standardului SR EN [ISO 14001:2015. Sistemul de
management de mediu are la baza o politica de mediu si un manual de management
de mediu care au stat la baza elaborarii procedurilor din sistemul de management de
mediu.

S.C. VETRERIA ROMENA SRL este in mod continuu interesata sa minimizeze
impactul activitatilor asupra mediului, sad ridice standardele de mediu si sociale,
precum si de cresterea eficientei activitatii si promovarea principiilor calitatii. Prin
implementarea si mentinerea sistemului de management de mediu, conducerea
unitatii s-a angajat pentru:

- conformarea cu legislatia in vigoare si cu reglementarile de mediu referitoare
la aspectele de mediu, cu standardele nationale si internationale de mediu, referitoare
la activitatile desfdsurate.

- imbuné&té&tirea continud a sistemului de management de mediu.

- prevenirea poludrii si a riscurilor de mediu.




5.2. Politica de mediu
Managementul de varf al S.C. VETRERIA ROMENA SRL a adoptat o politica de

mediu aplicabild naturii activitatilor, dimensiunilor si impactului asupra mediului care
contribuie la mentinerea si imbunétatirea pozitiei i a imaginii definute pe piafa locala,
cresterea calitatii in activitatile desfasurate, devansarea concurentei, motivarea Si
eficientizarea personalului, utilizarea durabild si eficientd a resurselor si materiilor
prime. S.C. VETRERIA ROMENA SRL a stabilit un sistem de management de mediu in
conformitate cu cerintele standardului SR EN ISO 14001/2015, descris in Manualul
Managementul de Mediu.

Obiectivele de mediu stabilite in organizatie sunt duse la indeplinire prin
definirea tintelor de mediu in cadrul Programului de management de mediu.
Conducerea unitatii este angajata in implementarea politicii de mediu declarate si a
obiectivelor de mediu propuse alocand in acest scop resurse materiale, financiare,
instruiri, documentatie si personal instruit cu responsabilitati in problemele de mediu.
Obiectivele de mediu sunt analizate periodic de managementul la cel mai inalt nivel
pentru a se stabili dacd politica de mediu este adecvatd si sunt dispuse masuri in
consecintd, cat si pentru a se asigura realizarea acestora. Prin autoritatea delegata
reprezentantului conducerii, prin activitatea responsabilului cu protectia mediului, cat
si prin activitatea responsabild a fiecarui angajat, managementul la cel mai inalt nivel
se asigura de transpunerea in practica a Politicii de mediu. Managementul la cel mai
inalt nivel se asigura ca Politica de mediu este comunicatd, inteleasa, urmata si
mentinuta de cdtre toti salariatii, la toate locurile de munca si la fiecare nivel al
organizatiei si este disponibila pentru toti angajatii societatii cat si pentru public. Faptul
ca organizatia implementeaza un sistem de management care pune in centrul acestuia
mediul si calitatea este sustinut si de certificatele eliberate de organismele abilitate,
dupa cum urmeaza:

- Certificatul seria M nr. 2284/14.12.2016 eliberat de Organismul de Certificare —
Management Certification care atestd ca organizatia a implementat sistemul de
management de mediu

- Certificatul seria S nr. 1619/14.12.2016, eliberat de S.C. MANAGEMENT
CERTIFICATION S.R.L. care atesta cd organizatia a implementat sistemul OHSAS
18001:2008

- Certificatul seria C nr. 3443/14.12.2016, care atestd ca organizatia a implementat
sistemul de management al calitatii ISO 9001:2008

- Certificatul seria A nr. 1106/14.12.2016 care atesta cd organizatia a implementat
sistemul de management al sigurantei alimentului 1ISO 22000:2005.




5.3. MODUL DE REALIZARE A MASURILOR DIN PLANUL DE ACTIUNI
Autorizatia integratd de mediu nr. 6 din 15.11.2017, eliberatd de catre APM llifov

nu cuprinde plan de actiuni.

6. UTILIZAREA MATERIILOR PRIME, AUXILIARE $I UTILITATI
Pentru realizarea produselor finite mai sus prezentate se utilizeaza urmadtoarele
materii prime:

In anul 2021, principalii furnizori de deseuri de sticld, persoane juridice au fost:

Deseuri de ambalaje de sticla;
Soda calcinata;

Azotat de sodiu;

Granule de mase plastice;
Deseuri de mase plastice;
Madcindtura mase plastice.

DYANDY TER PVC AL STL;

FAR EST WINDOWS SRL;

HOME & OFFICES GLASS DESIGN SRL;
MINI ASC GRUP SRL;

PRODAL 94 SRL;

TOTAL WASTE RECYCLING SRL;
FLABOR LICSPROD SRL.

Cantitatile de materii prime si auxiliare utilizate in cursul anului 2021 sunt

prezentate in tabelul urmator:

Nr.crt. | Materia prima/auxiliara Cantitate
1. DESEURI STICLA 20.653.890 kg
2. SODA CALCINATA 71.000 kg
3. GRANULE PLASTIC 17.873 kg
4. MACINATURA PLASTIC 4170 kg

5. DESEURI PLASTIC 27.235 kg
6. AZOTAT DE SODIU CU ACA S25KG 1000 kg

7. DESEURI STICLA PLANA 437.328 kg
8. DESEURI CIOBURI STICLA COD 10 11 12 37.460 kg
9. ROMBEST BLACK 515 SOkg

10. LDPE REGRANULATED MATERIAL 430.780 kg
9, TERLURAN GP 22 NATURAL 50 kg

10. PP REGRANULATED MATERIAL BLUE 124 kg

11. GRANULE RECICLATE COLOR DIN DESEU 3730 kg
13. SULFAT DE SODIU 6300 kg




Raportat la capacitatea maxima de prelucrare de 95.000 t/an (conform AIM nr.
6/2017) se observd ci in anul 2021, unitatea a lucrat la 22% din capacitate (total
21.128,678 t/an — cantitate deseuri de sticld introdusa ca materie prima in procesul
de topire in cursul anului 2021).

Tn anul 2021 pierderea tehnologicd in activitatea de productie a recipientelor de
sticld a fost de aproximativ 42% (o cantitate de 8.969,2 t din cantitatea totala de
21.128,678 t deseuri de sticld utilizatd ca materie primd nu a fost transformatd in
produs finit).

6.1. MATERII PRIME PRELUCRATE PE AMPLASAMENT

Materiile prime prelucrate pe amplasament sunt deseurile de sticld si cele de
mase plastice.

Prelucrarea deseurilor de sticld, Tnainte de a fi introduse in procesul de topire
comporta urmatoarele etape:

- Sortarea sticlei pe culori;

- Maruntirea deseurilor de ambalaje de sticld, sortate pe culori;

- Spalarea cioburilor de sticla, dupa caz;

- Prepararea amestecului de materii prime (dozarea si omogenizarea materiilor prime,
conform retetei);

Folosirea cioburilor necesita mai putind energie de topire decat materiile prime
constituente, deoarece reactiile chimice endoterme asociate cu formarea de sticla nu
mai au loc, iar masa topiturii este cu 20% mai mica decat in cazul in care s-ar utiliza
materii prime ca nisipul si calcarul. Tn context, cresterea procentului de cioburiin sarja
introdusa Tn cuptorul de topire conduce la economii de energie. Ca reguld generala,
fiecare crestere cu 10 % a cantitatii de cioburi conduce la o reducere cu 2,5 - 3% a
consumului de energie in procesul de topire.

Prelucrarea deseurilor de mase plastice, inainte de a fi introduse in procesul de
injectie comporta urmatoarele etape:

- Sortarea deseurilor de mase plastice pe culori;
- Maruntirea deseurilor cu ajutorul morilor de tocat mase plastice.

6.2. SUBSTANTELE S| PREPARATELE CHIMICE UTILIZATE
Singurele substante chimice utilizate in procesele de productie desfasurate de
SC VETRERIA ROMENA SRL sunt: soda calcinatd si azotatul de sodiu.
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Soda calcinata

Formula chimicd — Na,CO; (sodd de rufe). Substanta este o pulbere alba,
inodord, cu pH alcalin, stabild chimic in conditii standard. In conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, substanta este etichetata cu fraza de pericol H319 -
Provoaci o iritare grava a ochilor, Categoria 2 de pericol.

Astfel, produsul se poate incadra in prevederile Legii nr. 59/2016, in categoria
celor mentionate la sectiunea H — Pericole pentru sdnatate, respectiv la H2 — categoria
2 —toate ciile de expunere, dacd sunt depdsite cantitdtile relevante prevdzute la Anexa
nr. 1, Partea 1 — Categorii de substante periculoase.

Cantitate de sodd calcinatd utilizatd in anul 2021 — 71 tone

Cantitate maxim stocatd pe amplasament in anul 2021: 10 tone.

Soda calcinatd este achizitionata in saci de 25 kg si se pdstreaza pand la utilizare
in depozit, in ambalajul original, ferit de umezeala si caldura.

Cantitdti relevante, conform Legii nr. 59/2016 cu modificarile si completarile
ulterioare si coeficienti de risc:

Categoria de | Nivel inferior Nivel superior

pericol Cantitate Coeficient | Cantitate | Coeficient de
, | relevantd (tone) | derisc | relevantd (tone) | risc

H2 toxicitate | 50 0,2 200 0,05

acuta

Categoria 2

Azotatul de sodiu

Formula chimicda — NaNOs. Substanta este o pulbere albd, inodorad, cu pH cuprins
intre 5,5 - 8, stabild chimic in conditii standard. In conformitate cu Regulamentul (CE)
nr. 1272/2008, substanta este etichetata cu frazele de pericol H319 - Provoaca o iritare
grava a ochilor, Categoria 2 de pericol si H272 — solide oxidante — categoria 3.

Astfel, azotatul de sodiu se poate incadra in prevederile Legii nr. 59/2016, in
categoria celor mentionate la sectiunea H — Pericole pentru sanatate, respectiv la H2 —
categoria 2 — toate caile de expunere si la P8 — Lichide si solide oxidante, daca sunt
depdsite cantitatile relevante prevazute la Anexa nr. 1, Partea 1 — Categorii de
substante periculoase.

Cantitate maxim stocatd pe amplasament in anul 2021: 1000 kg.

Azotatul de sodiu este achizitionat in saci de 25 kg si se pdstreaza pana la utilizare
in depozit, in ambalajul original, ferit de umezeald si cdldura. Cantitati relevante,
conform Legii nr. 59/2016 cu modificarile si completdrile ulterioare si coeficienti de

risc:
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Categoria de | Nivel inferior Nivel superior

pericol Cantitate Coeficient de | Cantitate Coeficient
relevanta risc : relevantd (tone) |de risc
(tone) ,

H2 toxicitate 50 0,02 200 0,005

acuta Categoria

2

P8 Lichide si|50 0,02 200 0,005

solide oxidante

Se observa ca nicio substanta periculoasa utilizatd in activitdtile societatii nu este
prezentd intr-o cantitate mai mare sau egald cu cantitdtile relevante pentru incadrare
in prevederile Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major

6.3. CONSUMURI DE UTILITATI
Apa
Alimentarea cu apd a obiectivului se realizeaza din subteran, prin intermediul a
doud puturi forate cu adancimea de 24 m respectiv 60 m. Forajele au urmatoarele
caracteristici:
Numar foraj Adancime (m)NHs (m) NHd (m) Qexpl(L/S) Coordonate STEREO 70
F1 24,00. 6,70 14,00 1,00 X(N): 319632.20
Y(E): 594452.25
Z:72
F2 60,00 17,50 22,70 2,00 X(N): 319632.30
Y(E): 594456.69
Z:72
Forajele sunt echipate cu pompe submersibile de tip DAB cu debite de
exploatare de 11/s, respectiv 2 I/s.
Apa se utilizeaza in scopuri igienico-sanitare, tehnologic (spalare sticle si racire
matrite), pentru igienizarea spatiilor, udarea spatiilor verzi si asigurarea rezervei
intangibile de incendiu.

Necesarul total de apa este prezentat in tabelul urmator:

Debite, volume | Total Igienico Tehnologic Tehnologic Igienizat Udat spatii
anuale sanitar (récire (spélat spatii de verzi
matrite) sticla) productie

Qunaxzm?/zi (I/s) | 139,13 4,35 (0,05) | 14(0,16) 115 (1,33) 3,3(0,04) 2,48 (0,03)

{(1,61)
Qumed.oi M/ 126,48 3,95 (0,05) | 12,73(0,15) | 104,55 (1,21) | 3(0,04) 2,25 (0,03)
(I/s) (1,46)
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Quminzim?/zi (I/s) | 101,15 3,16 (0,04) | 10,18(0,12) | 83,61(0,97) |2,4(0,03) | 1,8(0,02)
(1,17)
Vimed.anualM/an | 45.128 1.422 4.583 37.638 1.080 405
Vmaxanual M3/an 49.640 1.566 5.040 41.400 1.188 446
Cerinta totala de apa:
Debite, volume | Total Igienico Tehnologic Tehnologic Igienizat Udat spatii
anuale sanitar (racire (spalat spatii de verzi
matrite) sticla) productie
Qumaxzm?/zi (I/s) | 29,86 (0,34) | 4,88 (0,06) | 7(0,08) 11,5 (0,13) 3,7 (0,04) | 2,78(0,03)
Quned.zi M3/zi 27,15 (0,31) | 4,43 (0,05) | 6,37 (0,15) 10,46 (0,12) | 3,37(0,04) | 2,52(0,03)
(I/s)
Quminzim?/zi (I/s) | 21,71(0,25) | 3,55 (0,04) | 5,09 (0,06) 8,36 (0,1) 2,69 (0,03) | 2,02(0,02)
Vimed.anual M*/an | 9.319 1.595 2.293 3.765 1.213 453
VmaxanualM*/an | 10.249 1.757 2.520 4.140 1.332 500

Pe conductele de refulare ale electropompelor submersibile sunt montate
apometre.
fnmagazinarea apei
Inmagazinarea apei extrasi din foraje se realizeazd in urmatoarele bazine:
- un rezervor B1 din beton armat cu Vi = 76 m3 montat ingropat utilizat si pentru
asigurarea rezervei PSI;
- un rezervor B2 cu V, = 26 m3, utilizat numai pentru rezerva PSI;
- unrezervor B3 din fibra de sticla cu V3 = 12 m3, montat suspendat;
- unrezervor B4 din beton armat cu V4 = 70 m3, montat subteran;
- un rezervor B5 din fibra de sticld cu Vs = 10 m3, montat suspendat;
- un rezervor B8 cu Vg = 100 m3, utilizat numai pentru rezerva PSI;
un rezervor B9 din fibrd de sticld cu Vo =45 m3, montat suspendat, utilizat inclusiv
pentru asigurarea rezervei PSI.
n orice moment existd o rezervd intangibild de incendiu de 126 m3, stocata in
rezervoarele B2 si B8, care se poate suplimenta in caz de necesitate cu apa din
rezervoarele B1 si B9.
Canalizarea apelor uzate pe amplasamentul S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L.
Canalizarea apelor uzate in incinta SC VETRERIA ROMENA SRL este realizatd in
sistem divizor.
Debitul de apa uzatd evacuat: Quzatzimed = 67,08 mc/zi (este constituit din debitul
de ape uzate menajere de 15,58 mc/zi si debitul de ape uzate tehnologice de 11,50
mc/zi).
Apele uzate menajere impreund cu apele uzate rezultate din procesele de
ricire sunt evacuate in doud bazine vidanjabile cu Vi = 36 mc, respectiv Ve = 27 mc,
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amplasate in incintd. Vidanjarea acestora se realizeaza de catre S.C. DAVIN CLEAN SRL,
conform contractului de prestéri servicii nr. 3 bis/01.02.2020.

Apele uzate menajere evacuate prin vidanjare se incadreaza din punct de
vedere calitativ in limitele prevazute in Normativul NTPA - 002/2002.

Apele uzate de la spélarea cioburilor de sticld sunt stocate intr-un bazin
subteran etans, realizat din beton armat, cu volumul V7 = 120 mc, de unde sunt
refolosite in acelasi proces. Gradul de recirculare este de 90%. Apele pluviale colectate
de pe platformele betonate (inclusiv de pe platformele pe care sunt stocate temporar
deseurile de ambalaje din sticld) sunt preluate de rigole si dirijate in bazinul cu
capacitatea de 120 mc mentionat mai sus, de unde sunt utilizate in procesul de spalare
a cioburilor de sticla.

Apele pluviale colectate de pe acoperisurile cladirilor si de pe suprafetele
betonate fara risc de impurificare sunt evacuate pe spatiile verzi existente in incinta.

Sistemul de ricire al matritelor si circuitul de ape de spdlare deseuri de sticld
sunt completate in functie de necesitati cu apa provenitd din forajele proprii. Gradul
de recirculare a apelor de spalare a cioburilor de sticla este de 90%.

In instalatia de récire a masinilor de injectie mase plastice se utilizeaza numai
apa.

In incinta proprietdtii existd un rezervor de motorind semiingropat cu
capacitatea de 5000 | pentru alimentarea mijloacelor auto proprii.

Gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se realizeazd din refeaua existenta in zong,
conform contractelor de furnizare a energiei electrice incheiate cu GIS GAZ SA si NEXT
ENERGY DISTRIBUTION SRL. Consumurile lunare de gaze naturale, conform facturilor
emise Tn anul 2021 au fost urmatoarele:

Nr.crt "~ {luna | Consum |U.M.
1 IANUARIE 39,627 MWh
2 FEBRUARIE 39,486 MWh
3 MARTIE 20,974 MWh
4 APRILIE 0 MWh
5 MAI 134,548 MWh
6 I[UNIE 266,462 MWh
7 IULIE 327,075 MWh
8 AUGUST 287,358 MWh
9 SEPTEMBRIE 341,928 MWh
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10 OCTOMBRIE 357,29 MWh
11 NOIEMBRIE 309,795 MWh
12 DECEMBRIE 255,867 MWh
TOTAL 2380,41 MWh

Energie electrica

S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. se alimenteaza cu energie electrica de la reteaua
din zona prin posturi de transformare, conform contractului de furnizare a energiei
electrice incheiat cu S.C. QMB ENERG S.R.L. Cel mai mare consumator de energie din
cadrul fabricii este procesul de topire. Avand in vedere cd in amestecul supus topirii se
giseste o proportie mare de cioburi de sticld, consumul de energie electrica este mult
redus.

Consumurile lunare de energie electricd, conform facturilor emise de cdtre
furnizor, in anul 2021 au fost urmatoarele:

Nr.crt Luna Consum UM,
1 IANUARIE 8,076 MWh
2 FEBRUARIE 15,228 MWh
3 MARTIE 39,876 MWh
4 APRILIE 39,375 MWh
5 MAI 54,56 MWh
6 IUNIE 86,864 MWh
7 IULIE 101,844 MWh
8 AUGUST 106,713 MWh
9 SEPTEMBRIE 110,552 MWh
10 OCTOMBRIE 120,871 MWh
11 NOIEMBRIE 108,708 MWh
12 DECEMBRIE 81,004 MWh
TOTAL 873,671 MWh

in permanenta SC VETRERIA ROMENA SRL cauta s3 identifice si sa aplice toate
oportunitatile pentru minimizarea consumului de energie si cresterea eficientei
energetice. Astfel, in vederea reducerii consumului de energie electrica si pentru
cresterea eficientei energetice s-a trecut la sistemul de iluminat pe led in locul

sistemului de iluminat conventional.
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6.4. CONSUM SPECIFIC (pentru activitatea IPPC) — fabricarea articolelor din sticla
Productie obtinuta - 12159,477 t

Consum specific materie prima (deseuri de sticld) = Consum cioburi/Productie
obtinut3 = t cioburi/t produs = 21.128,678/12159,477 = 1,73 t/t produs.

Consum specific de apd: 45.128/21.128,678 = 2,13 mc/t sticla topita (conform BAT
consumul specific de apa este cuprins intre 0,3 — 10 mc/tona sticld topitd)

Consum specific energie electrici = Consum energie electrica anul 2021/productie
obtinut3 = 873,671/12159,477 = 0,072 MW/t = 0,26 GJ/t

Consum specific gaze naturale = Consum gaze naturale anul 2021/productie ob{inuta
=2380,41/12159,477 = 0,19 MW/t = 0,684 GJ/t

7. UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIEI

Conform Deciziei nr. 134/2012 de punere in aplicare a concluziilor privind cele
mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului privind emisiile industriale pentru fabricarea sticlei, una dintre
cele mai importante tehnici BAT pentru ca activitatea sd fie eficienta din punct de
vedere al consumului de energie este utilizarea unui procent tot mai mare de deseuri
(cioburi) de sticla reintroduse in amestecul supus topirii.

Precizam incd o datd ca SC VETRERIA ROMENA SRL produce containere din sticla
(damigene, borcane) utilizand ca materie primd, integral, deseuri de sticla. Deci,
conditia utilizarii eficiente a energiei este indeplinita, iar in acelasi timp activitatea se
conformeaza cu cerintele BAT.

Conform BAT, consumul specific de energie (gaze naturale) pentru cuptorul
. recuperativ continuu (ca cel utilizat de SC VETRERIA ROMENA SRL) este cuprins intre 4

— 14 GJ/tona de sticla topita, iar consumul de energie electrica este cuprins intre 0,6 —
1,5 GJ/tona de sticld topita. Consumul specific de apa, conform BAT este cuprins intre
0,3 — 10 mc/tona de sticla topita.

8. MODUL DE GESTIONARE A DESEURILOR

Tipuri de deseuri de sticla introduse la topire in anul 2021, conform codificarii
din H.G. nr. 856/2002:
15 01 07 ambalaje de sticla — preponderent 17 02 02 sticla
19 12 05 sticla
20 01 02 sticla

in scopul asigurdrii trasabilititii deseurilor, fiecare tip de deseu a fost
receptionat numai dacd a fost insotit de declaratia generatorului, care trebuia sa

includad neaparat urmatoarele informatii:
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- producétorul deseului si persoana responsabild;

- codul deseului si alte specificatii relevante;

- originea deseului;

- date aditionale cerute de reciclator.

Cantitatea totald de deseuri de sticld introdusa in procesul de topire in anul 2021
a fost de 21.128,678 t.

O caracteristicd importanta a sectorului de productie ambalaje de sticld este cd
in deseurile de sticld produse in proces se recicleazd direct pe amplasament (locul de
generare). Acestea includ rebuturi de sticld de la punerea in forma si de la etapele de
control a calittii, deseuri de la manipularea materiilor prime, pulberi refinute in
instalatiile de filtrare. Astfel a procedat si SC VETRERIA ROMENA SRL, reintroducand
deseurile de sticld generate in anul 2021 din propria activitate, in procesul de topire.

Alte deseuri nespecifice industriei sticlei, ca spre ex. uleiuri uzate, baterii,
materiale imbibate, etc au fost eliminate de pe amplasament prin predare catre terte
societati autorizate.

Tn cursul anului 2021 a fost generata si eliminatad de pe amplasament o cantitate
de 12 mc deseuri municipale amestecate (cod deseu — 20 03 01). Firma de salubrizare
care a preluat deseurile municipale amestecate generate in anul 2021 a fost SC BLUE
PLANET SERVICES SRL.

Au fost generate si urmatoarele tipuri de deseuri tehnologice:

- Cod conform HG nr. 856/2002: 10 11 10 deseuri de la prepararea amestecurilor,
anterior procesdrii termice, altele decdt cele specificate la 10 11 09*. Aceastad categorie
de deseuri rezultd in procesul tehnologic de separare, spdlare unde pierderea
tehnologica este de 25%. Cantitatea de deseuri generatd — 4.488.401,20 kg/an.

- Cod conform HG nr. 856/2002: 10 11 12 deseuri de sticld, altele decat cele
specificate la 10 11 11* (rezultate in urma controlului tehnic de calitate - cioburi interne)
Cantitate: 37.460 kg/an.

Reciclare: in unitatea proprie prin retopire. Operatiunea de valorificare conform
Anexei nr. 3 la OUG nr. 92/2021 — R5 Reciclarea/Recuperarea altor substante
anorganice.

- Cod conform HG nr. 856/2002: 07 02 13 degseuri de materiale plastice rezultate
in procesul tehnologic de fabricare a articolelor din mase plastice — bavuri
Cantitate : - 66 t/an.
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Reciclare: Se reintroduc in procesul tehnologic de fabricare a maselor plastice.

- Cod conform HG nr. 856/2002: 15 01 02 ambalaje de materiale plastice
Cantitate : 20.660 kg/an
Reciclare: SC PLASTIC RECICLARE GRUP SRL

Cantitidti de ambalaje introduse pe piata nationala

Produsele finite de tipul damigenelor, care reprezinta produsul principal se
Tncarca in stivd, nu paletizat. Din acest motiv nu se introduce o cantitate mare de
ambalaje pe piata.

8.1. CONCLUZIA AUDITULUI PRIVIND GESTIUNEA DESEURILOR
. In anul 2021 nu s-a realizat un audit extern privind gestionarea deseurilor.

in cadrul auditului intern privind gestionarea deseurilor, nu au fost identificate
neconformitati care sd conducd la stabilirea de corectii si aplicarea unor actiuni
corective.

SC VETRERIA ROMENA SRL, respecta legislatia in vigoare cu privire la gestiunea
deseurilor. Societatea tine sub control toate procesele si activitatile din care se
genereaza deseuri fiind identificate sursele de generare, sunt asigurate recipientele de
colectare selectiva destinate spatiilor de colectare temporard, existd contracte de
colectare in vederea transportului, valorificarii/elimindrii pentru toate categoriile de
deseuri generate, este asigurata trasabilitatea documentatad a deseurilor pentru toate
categoriile de deseuri generate. Exista o preocupare permanenta pentru reducerea

‘ cantitatilor de deseuri generate pe amplasament, punand accent pe valorificarea
acestora in detrimentul eliminarii. Toata activitatea societatii este guvernata de acest
aspect: reciclarea unei cantitati de deseuri (sticld, plastic) cat mai mare.

SC VETRERIA ROMENA SRL respectd prevederile OU nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor referitor la colectarea selectivd a deseurilor, asigurand spatii si recipiente
pentru colectarea separatd, iar pentru deseurile periculoase generate, societatea
asigura spatii de stocare temporara corespunzatoare.

10. IMPACTUL ACTIVITATII ASUPRA MEDIULUI
Activitatea desfasuratd aduce beneficii mediului deoarece se prelucreaza si se
reintroduc in procesul de consum deseuri de ambalaje de sticld pentru care Romania
are tinte de reciclare impuse de Directivele UE. Tn caz contrar aceste deseuri ar
contribui in mod nejustificat la umplerea depozitelor ecologice de deseuri iar
neatingerea tintelor de reciclare ar avea ca efect intrarea Romaniei in procedura de
18




infrigement. Tn Romania, cantitatea de sticld pusd anual pe piatd sub forma ambalajelor
este de aproximativ 200.000 de tone, iar tinta pentru atingerea obiectivelor de
reciclare este de 60%. Aceasta inseamn3 c& aproximativ 120.000 t/an trebuie reciclata.

La capacitatea actuald de productie, S.C. VETRERIA ROMENA S.R.L. recicleaza
anual aproape 80% din cantitatea de ambalaje de sticld pusa pe piatd ceea ce fnseamna
cd, substantial, contribuie la respectarea tintelor prevazute de Legea nr. 249/2015 cu
completarile si modificdrile ulterioare si a angajamentelor impuse de UE.

Reciclarea sticlei aduce beneficii semnificative in ceea ce priveste reducerea
emisiilor de gaze cu efect de serd. Reciclarea cu circuit inchis (reciclarea ambalajelor
din sticld prin transformarea acestora tot in ambalaje de sticld) este prioritard faa de
alte utilizdri de calitate inferioard (spre exemplu, utilizarea sticlei ca agregate).

. O caracteristicd importantd a sectorului de productie ambalaje de sticld, agsa cum
am aratat si mai sus, este cd, se recicleaza direct la locul de generare aproape toate
deseurile rezultate din procesele de turnare, punere in forma, recoacere si control
tehnic de calitate (adica de la operatiile din aval de topire). Acestea includ rebuturi de
sticla de la punerea in forma si de la etapele de control a calitat;ii.

Recomandari:

Modul de gestionare a deseurilor se va realiza conform:

- Ord.nr. 794/2012 al MMP privind modul de raportare al datelor referitoare la
ambalaje si deseurilor de ambalaje;

- Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje

- 0U nr. 92/2021 privind regimul deseurilor;

. - HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor.

in concluzie, impactul asupra mediului generat de activitatea desfasuratd de
catre SC VETRERIA ROMENA SRL, nu poate fi decat unul pozitiv.

10.1. MONITORIZAREA MEDIULUI

Autorizatia de mediu prevede monitorizarea cu frecventa trimestriala a
factorului de mediu aer (emisii la cosul de dispersie poluanti aferent cuptorului de
topire sticld si imisii (semestrial in 2 puncte reprezentative la limita proprietdtii),
precum si monitorizarea apelor uzate tehnologice evacuate prin vidanjare.

10.2. EMISII DE POLUANTI IN ATMOSFERA
Monitorizarea calitatii aerului s-a realizat in anul 2021, in baza contractului de
prestari servicii incheiat cu SC EUROTOTAL COMP SRL, firma acreditata RENAR pentru

prelevarea si efectuarea analizelor asupra factorilor de mediu aer, apa, sol, zgomot. in
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anul 2021 instalatia a functionat numai 6 funi in perioada 20.05.2021-31.12.2021,
datorita faptului cd jumatate din an cuptorul de topire a fost supus unor reparatii,
drept pentru care nu a fost efectuatd monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera
conform AIM nr. 6/15.11.2017.

Pentru anul 2021 a fost intocmit raportul de incercare nr. 734E/26.08.2021 si
raportul de incercare nr. 802E/15.10.2021, care nu au evidentiat depdsiri. Rezultatele
determinarilor efectuate sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. crt | Indicator de | Valoare determinats (mg/Nmc) Valoare limitd
poluare : : e — admis3 (mg/Nmc)
Raport de incercare | Raport de incercare , R
nr.734 E . {nr.802E , ,
1 Monoxid de azot 169 219 500
Dioxid de sulf 10,5 8,4 200
3 Pulberi 3,9 5,2 10
4 Acid clorhidric* 0,85 0,66 10
5 Acid florhidric* 0,52 0,41 3
6 Oxigen (%) 9,7 10,3 -

Imisii de poluanti in atmosfera

Conform AIM nr. 6/15.11.2017, semestrial, se monitorizeaza imisiile de poluanti
(pulberi, CO, SO, si NO,), la limita incintei amplasamentului.

in tabelul de mai jos sunt prezentate valorile misurate si prezentate prin
Raportul de fncercare nr. 733A/26.08.2021 si Raportul de incercare nr. 734
A/26.08.2021 comparativ cu CMA mentionate in STAS 12574/1987.

Nr. | Indicator de poluare | Valoare determinaté (mg/Nmc) Concentratie ~ maxima

crt. __________!admisibild (mg/Nmc)
733A/26.08.2021 | 734A/26.08.202| =

1 | Oxizi de azot 0,029 0,029 0,3

2 Dioxid de sulf 0,003 0,003 0,75

3 Monoxid de carbon 0,562 0,562 6

4 Pulberiin suspensie 0,185 0,185 0,5
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10.3. EMISII DE POLUANTI IN APA

SC VETRERIA ROMENA SRL nu evacueazd ape uzate in ape de suprafatda. Apele
uzate rezultate din procesul de spélare a sticlelor sunt evacuate prin vidanjarea unui
bazin betonat.

n cursul anului 2021, monitorizarea factorului de mediu apd, conform cerintelor
AIM nr. 6/15.11.2017, s-a realizat tot in baza contractului de prestdri servicii incheiat
cu SC EUROTOTAL COMP SRL — Raportul de incercare nr. 6639 -AU/27.08.2021 si
Raportul de incercare nr. 8011 — AU/19.10.2021.

Rezultatele determindrilor efectuate, comparativ cu valorile normate prin NTPA
002/2002 aprobat prin HG nr. 188/2002, sunt prezentate centralizat in tabelul
urmator:

Nr. | Indicator de poluare - Valoare determinats (mg/Nmc) | Valoare maxim admisé
crt. conform NTPA
6639 -~ -18011 = | 002/2002 (mg/Nmc)
AU/27.08.2021 | AU/19.10.2021 ,
1 Materii in suspensie 209 241 350
2 Agenti de suprafata anionici | 5,11 6,85 25

prin masurarea indicelui de
albastru de metilen MBAS

3 Consumul chimic de oxigen | 319 366 500
(CCO-Cr)

4 Consumul biochimic de | 210 241 300
oxigen (CBO5)

5 Cadmiu <0,0004 <0,0004 0,3
Cupru < 0,0004 <0,0004 0,2
Crom total < 0,0005 <0,0005 1,5

10.4. EMISII DE POLUANTI N SOL
Prin actul de reglementare nu a fost impusa obligativitatea factorului de mediu
sol.

10.5. ZGOMOT

Conform AIM nr. 6/2017 monitorizarea zgomotului trebuie sd se efectueze o
datd/an in doud puncte reprezentative, la limita incintei. Conform Raportului de
incercare nr. 733 Z/28.08.2021, intocmit de catre SC EUROTOTAL COMP SRL nivelul de
zgomot masurat a fost de 55,7 dB(A), mai mic decat valoarea normata prin STAS
10009/2017 pentru zond industriala de 65 dB(A).
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11. RECLAMATII, SESIZARI, MOD DE REZOLVARE A PROBLEMELOR SESIZATE
in cursul anului 2021, nu au fost inregistrate reclamatii sesizdri cu privire la
activitatea desfasurata de unitatea noastra de productie.

12. MASURI DISPUSE DE AUTORITATILE DE CONTROL PE LINIE DE MEDIU $I MODUL
DE REZOLVARE

Tn anul 2021, Garda Nationald de Mediu — Comisariatul General a efectuat un
control finalizat prin intocmirea Notei de Constatare nr. 82/15.04.2021, ca urmare a
solicitdrii Inspectoratului General al Politiei de Frontierd — Garda de Coasta (IGPF -GC)
nr. 498509/10.04.2021. Solicitarea IGPF-GC face referire la dosarul penal cu nr. Unic
92/P/2021 aflat in lucru la nivelul Parchetului de langa Curtea de Apel Constanta, dosar
care a fost deschis pentru infractiunea de transfer deseuri ilegale.
Urmare a actiunii de inspectie si control s-au constatat urmatoarele:

- la datele controlului, instalatia de fabricare a sticlei nu functiona “datorita
efectudrii unor lucrdri de eficientizare”, operatorul notificand acest aspect cdtre
APM llifov, care a inregistrat adresa cu numarul 18203/15.12.2020;

- indata de 11.04.2021, cu ocazia inspectiei amplasamentului, au fost constatate
depozitari de produse finite si deseuri din sticld, cioburi de sticld, sticla maruntita
si material plastic, intr-o cantitate foarte mare atat in interiorul halei, cat si pe
platforme betonate din exteriorul acesteia, fara ca spatiile sa fie delimitate in
acest sens. Astfel se constata cd nu sunt respectate prevedderile cap. 8.2, pct. C
si ale cap. Il, pe cale de consecintd se constanta ca societatea nu respecta
prevederile cap. 5, pct. 5.1.4. i 5.1.5 din AIM nr.6/2017;

- SC VETRERIA ROMENA SRL, efectueaza operatii de valorificare deseu sticld
colectorii cu care are contracte comerciale, indeplindnd pentru organizatiile de
transfer de responsabilitate de mediu (OTR) tinte de reciclare, in final
eliberandu-i acestuia certificate de valorificare/documente justificative.

Fata de cele constatate s-au stabilit urmatoarele masuri:

- Sa se infinteze registrul mentionat la cap. 13.7, pct. 13.7.1.2 din AIM nr. 6/2021
si sa se completeze conform prevederilor;

- Operatorul economic are obligatia sa procedeze la colectarea si depozitarea
deseurilor care fac obiectivul de activitate in spatii amenajate corespunzator,
conform prevederilor legislatiei de mediu in vigoare si a actelor de reglementare,
fara a amesteca tipurile si categorii de deseuri, substante sau materiale.
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in actul de reglementare emis de citre APM lifov se mentioneaza termenul in

care trebuie inregistrate la APM rezultatele monitorizdrilor efectuate (10 zile de la
incheierea trimestrului pentru care se face raportarea — pag. 33 din AIM nr.
6/15.11.2017). De reguli, au fost transmise imediat cum au fost recepfionate de la

laboratorul autorizat.
Conform raportarii EPRTR, intocmitd in conformitate cu prevederile HG nr.

140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului
(CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 privind infiintarea
Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea directivelor
Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE, niciun poluant nu a fost transferat in mediu intr-o
cantitate care s3 dep3seasca valoarea prag corespunzatoare din Anexa nr. 2, nu au fost
transferate deseuri periculoase in afara amplasamentului si nu au fost transferate
deseuri nepericuloase in afara incintei industriale, in cantitdti mai mari de 2000 t/an.

Director
Ariton Cristian Harry
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